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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Dieses
Schraubermagazin, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entspricht allen einschlagigen
Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3).
Technische Unterlagen bei *4) - siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Dieses Schrauber-Magazin SM 5-55 ist bestimmt
zum Anbringen an die Metabo-Schraubern

SE 2500, SE 4000, SE 6000, SE 18 LTX 2500,

SE 18 LTX 4000 oder SE 18 LTX 6000. Bestimmt
zur Verarbeitung von gurtmagazinierten Schrauben
im industriellen und gewerblichen Einsatz.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewabhren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Geréat an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,

bei denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser-
oder Gasleitungen befinden (z.B. mit Hilfe eines
Metallsuchgeréates).

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Stecker aus der Steckdose ziehen oder Akkupack
aus der Maschine entnehmen, bevor irgendeine
Einstellung, Umristung, Wartung oder Reinigung
vorgenommen wird.

Verwenden Sie das Schrauber-Magazin
ausschlieBlich zum Verschrauben von
gurtmagazinierten Schrauben im industriellen und
gewerblichen Einsatz.

Betreiben Sie das Geréat nur, wenn Sie mit der
Handhabung und den méglichen Gefahren vertraut
sind.

Beachten Sie die Unfallverhiitungsvorschriften
sowie die Sicherheitsbestimmungen lhres Landes.

Verwenden Sie das Schrauber-Magazin nur mitden
Metabo-Schraubern SE 2500, SE 4000, SE 6000,
SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 oder

SE 18 LTX 6000.

Beachten Sie unbedingt die Sicherheitshinweise
und Gebrauchsanleitung des verwendeten
Schraubers.

Richten Sie das betriebsbereite Gerat niemals
gegen sich oder andere Personen.

Sichern Sie beim Eindrehen von Schrauben das
Werkstlick gegen Mitdrehen.

Greifen Sie wahrend des Betriebes nicht in das
Schrauber-Magazin oder an die zu verschraubende
Position.

Arbeiten Sie immer mit Tiefenanschlag und
Handgriff inkl. Gurtfihrung, wie sie vorgesehen
sind.

Verarbeiten Sie nur die in den technischen Daten
angegeben Schraubentypen und -abmessungen.
Achten Sie darauf, dass diese fiir das zu
verschraubende Material geeignet sind.
Verwenden Sie nur original Metabo-Schrauber-Bits
und tauschen Sie diese bei Abnutzung oder
Beschéadigung sofort aus. (Siehe Kapitel 10.
Zubehor.)

Schalten Sie den Schrauber auf "Rechtslauf".

Das Ausdrehen von Schraubenim ,Linkslauf*ist mit
dem Schrauber-Magazin nicht zu empfehlen.
Schalten Sie den Schrauber ein, bevor Sie
Schrauben eindrehen, um eine optimale
Handhabung zu gewahrleisten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
Standard-Tiefenanschlag
Werkzeughalter
Klemmschraube

Adapter

Schrauber-Bit
Schrauberspindel
Verschlusshilse

NO O~ WN =



8 Druckknopf fiir Tiefenanschlageinstellung
9 Gleitstuick

10 Tiefenanschlag

11 Réndelrad

12 Schaltrader

13 Schraubengurt

14 Gurtfihrung

15 Handgriff

6. Inbetriebnahme

6.1 Schrauber-Magazin am Schrauber
anbringen

- Standard-Tiefenanschlag (1) und Werkzeughalter
(2) des Schraubers abnehmen (Schrauber-
Gebrauchsanleitung beachten).

Hinweis:

Der Werkzeughalter (2) kann aus der
Schrauberspindel entnommen werden, wenn die
Verschlusshilse (7) nach hinten gezogen wird.

- Schrauber-Bit (5) in Schrauberspindel (6) des
Schraubers einsetzen (Schrauber-
Gebrauchsanleitung beachten).

- Schrauber-Magazin mit Adapter (4) tber den
Schrauber-Bit (5) auf den Schrauber
aufstecken.Dabei beachten, dass die
Verdrehsicherungen beider Seiten gewaltfrei
ineinander greifen.

Bemerkung:

Der Adapter (4) kann in 8 Stellungen (jeweils um

45° verdreht) auf den Schrauber aufgesteckt

werden. Nach Lésen der Klemmschraube (3) kann
das Schrauber-Magazin durch Drehenin einer Linie
zum Schrauber ausgerichtet werden.

Klemmschraube (3) wieder festziehen.

6.2 Tiefenanschlag (10) einstellen

Die Zahlen auf dem Tiefenanschlag (10)
entsprechen den Schraubenlangen in mm, die das
Gerat verarbeiten kann.

Der Tiefenanschlag (10) ist auf die Lange der
verwendeten Schrauben einzustellen.

- Druckknopf (8) drlicken und gedriickthalten,
Tiefenanschlag (10) gemaf der Schraubenlénge,
die Sie verwenden, durch Verschieben des
Tiefenanschlags (10) auf die Schraubenlénge
einstellen. Die Schraubenlédnge kann an der Skala
abgelesen werden.

- Druckknopf muss anschlieBend einrasten:
Druckknopf loslassen und Tiefenanschlag
verschieben bis Druckknopf einrastet.

6.3 Einschraubtiefe voreinstellen

Eine Voreinstellung ist bei jeder Verdnderung des
Tiefenanschlags (10) und der Schrauben
erforderlich.

- Den Tiefenanschlag (10) bis zum Anschlag
eindrlicken und gedrickt halten.

- Die Spitze des Schrauber-Bits (5) sollte ca. 3 mm
Uber den Tiefenanschlag (10) hinausragen.

- Gdf. die Einschraubtiefe durch Drehen des
Réandelrads (11) einstellen:
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* Wenn der Schrauber-Bit weiter herausragen
soll: Randelrad (11) nach unten drehen.
* Wenn der Schrauber-Bit weniger weit
herausragen soll: Randelrad (11) nach oben
drehen.
Die Feineinstellung erfolgt nach einer
Probeverschraubung. Siehe hierzu Kapitel 7.3.

Der Magazin-Schraubevorsatz ist jetzt
betriebsbereit.

7. Benutzung

71 _Schraubengurt (13) einlegen / entnehmen

Uberpriifen Sie, ob die Schraubenkdpfe auf

dem Plastikgurt aufliegen, da sonst die
Gurtflhrung (14) beschadigt und die Funktion
beeintrachtigt wird.

Der Schraubengurt (13) hat keine Vorzugsrichtung,
er kann deshalb von beiden Seiten eingelegt
werden.

- Schraubengurt (13) von unten durch die
Gurtflihrung (14) schieben.

- Dann die Aussparungen des Gurtes soweit Uber
die Zahnspitzen der Schaltrader (12) fihren, dass
sich die erste Schraube eine Position vor der
Einschraubposition befindet. Der Schrauber-
Bit (5) nimmt diese Schraube beim
Hinunterdriicken des Tiefenanschlags (10) auf.
Deshalb den Schraubengurt (13) nicht zu weit
einschieben, um keine Schraube zu
verschwenden.

Um den Schraubengurt (13) aus dem Gerat zu
entfernen, ziehen Sie ihn durch das Gerat.

Ziehen Sie den Schraubengurt (13) nicht zurick.

Dies kann zu ernsthaften Beschadigungen fihren.

7.2 Handhabung

Wir empfehlen:

- Am Schrauber Rechtslauf einstellen.

- Am Schrauber Dauereinschaltung einstellen.

- Schrauber mit einer Hand festhalten. Bei Bedarf
das Gerat zusatzlich mit der anderen Hand am
Handgriff (15) fuhren.

- Halten Sie das Gerét rechtwinklig zur
Arbeitsflache. Wenn das Werkzeug mit einem
leichten Winkel gegen 90° nach Links oder Rechts
gehalten wird, wird die Schraube nicht weit genug
eingeschraubt.

- Schrauber-Magazin mit dem Tiefenanschlag (10)
gegen das zu verschraubende Werkstiick setzen
und andrlcken.

- Schraube wird in Verarbeitungsposition
transportiert und eingeschraubt.

- Wenn die Kupplung des Schraubers hérbar
auskuppelt, Magazin-Schraubevorsatz vom
Werkstuck zuriicknehmen.
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7.3 Einschraubtiefe fein einstellen

e =D

Die Einschraubtiefe (bzw. Versenktiefe) wird durch
Drehen des Réndelrads (11) eingestellt.

- Probeverschraubung durchfihren.

- Gdf. die Versenktiefe durch Drehen des
Randelrads (11) fein einstellen:
* Wenn der Schraubenkopf weiter herausragen
soll: Rédndelrad nach oben drehen.
* Wenn der Schraubenkopf weniger weit
herausragen soll: Rdndelrad nach unten drehen.

7.4 Schrauber-Bit (5) auswechseln

Verwenden Sie nur original Metabo Schrauber-Bits
(siehe Kapitel 10. Zubehor).

Bei Abnutzung bzw. Beschadigung oder bei
Wechsel der Schraubenantriebsart (Philips,
Pozidriv, Torx oder Square Drive) muss der
Schrauber-Bit gewechselt werden.

- Schrauber-Magazin mit Adapter (4) vom
Schrauber abziehen (Klemmschraube (3) nicht
16sen).

- Schrauber-Bit (5) entnehmen (Schrauber-
Gebrauchsanleitung beachten).

Hinweis:

Der Schrauber-Bit (5) kann aus der
Schrauberspindel entnommen werden, wenn die
Verschlusshllse (7) nach hinten gezogen wird.

- Einen neuen Schrauber-Bit (5) einsetzen
(Schrauber-Gebrauchsanleitung beachten)

- Schrauber-Magazin mit Adapter (4) wieder am
Schrauber anbringen (siehe Kapitel 6.1).

8. Stérungsbeseitigung

Probleme:

* Versenktiefe: siehe Punkt b), d), e), h)

* Verklemmte Schrauben: siehe Punkt b)

* Fehlende Schrauben: siehe Punkt c), g)

* Stillstehende Schrauben: siehe Punkt a), d)
¢ Allgemein: siehe Punkt a) bis Punkt i)

Fehlersuche:

a Schalten Sie den Schrauber immer auf
RECHTSLAUF (VORWARTS).

b Vergewissern Sie sich, dass der Tiefenanschlag
(10) genau auf die Lange der zu verarbeitenden
Schraube eingestellt ist.

¢ Der Schrauber-Bit (5) muss die richtige Lange
haben. Verwenden Sie nur original Metabo
Schrauber-Bits (siehe Kapitel 10. Zubehor).

d Wenn Sie eine Schraube mit Philips-Kopf
verarbeiten, vergewissern Sie sich, einen
Philips-Schrauber-Bit zu verwenden. Wenn Sie
eine Schraube mit Pozidriv-Kopf verarbeiten,
vergewissern Sie sich, einen Pozidriv-
Schrauber-Bit zu verwenden.

e Wenn Schrauben sich nicht zur gewiinschten

Tiefe verschrauben lassen, justieren Sie das
Réndelrad (11) , bis die gewlinschte
Einschraubtiefe erreicht wird.

f Vergewissern Sie sich, dass der Schrauber-Bit
richtig angebracht ist (Schrauber-
Gebrauchsanleitung beachten).

g Wenn Sie bemerken, dass der Schraubengurt
(13) nicht ordnungsgeman transportiert wird
(nicht erscheinende oder fehlende Schrauben),
vergewissern Sie sich, dass Sie beim
Schrauben den Tiefenanschlag (10) ganz
hinunterdriicken und wieder soweit vom
Werkstuck abheben, dass der Tiefenanschlag in
seine Ausgangsposition zurlickkehrt.

Das Schrauber-Magazin wird beim
Hinunterdriicken geladen, deshalb kann eine
Fehlflllung auftreten, wenn nicht der gesamte
Hub ausgefuhrt wird. Stellen Sie das Werkzeug
auch nicht auf dem Tiefenanschlag (10) ab; dies
kénnte eine Schraube zufiihren.

h Halten Sie das Gerét rechtwinklig zur
Arbeitsflache. Wenn das Werkzeug mit einem
leichten Winkel gegen 90° nach Links oder
Rechts gehalten wird, wird die Schraube nicht
tief genug eingeschraubt.

9. Wartung

Empfohlene Wartungsintervalle:

Téglich:

Schrauber-Magazin auf Beschadigung uberprifen

und durch Ausblasen mit Druckluft reinigen

(Schutzbrille tragen).

Waéchentlich:

- Starke Verschmutzungen mechanisch, ohne
aggressive Reinigungsmittel, entfernen.

- Einzelteile nicht dlen.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

Schraubwerkzeug / Schrauber-Bits:
(Lange: 180 mm)
(@) PH (Philips) Nr.2 x 180 mm (6.31582)

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Werkzeugen durfen nur durch eine
Fachkraft ausgefiihrt werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo-Werkzeugen
wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-Vertretung.
Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.
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12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu umweltge-
rechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

13. Technische Daten

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Gewicht:
0,6 kg

Verarbeitbare Schraubenarten, gurtmagaziniert:
Gipskartonschrauben

Spanplattenschrauben

Blechbohrschrauben

Holzbauschrauben

Faserplattenschrauben

Verarbeitbare Schraubenabmessungen:
Lange(mm)= 20/25/30/35/40/45/50/55
Schaftdurchmesser (mm)= max. 5 mm
Kopfdurchmesser (mm)=max. 9,5 mm

Verwendbare Schrauber-Bits flr
Schraubenantrieb:
PH (Philips) Nr. 2 x 180 mm

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).
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Original Instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible, hereby declare that
this screwdriver magazine, identified by type and
serial number *1), meets all relevant requirements
of directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see page 3.

2. Specified Use

This screwdriver magazine SM 5-55 is intended for
attachment to the Metabo screwdrivers SE 2500,
SE 4000, SE 6000, SE 18 LTX 2500,

SE 18 LTX 4000 or SE 18 LTX 6000. Intended for
processing screws on strips in industrial and
commercial use.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are

marked with this symbol!
WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

Hold the device at the insulated gripping
surfaces when carrying out works,

where the tools used can hit concealed power
lines or the own mains cable. A cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

Ensure that the place where you wish to work is free
of power cables, gas lines or water pipes (e.g.
check using a metal detector).

Keep hands away from the rotating tool! Remove
chips and similar material only with the machine at
a standstill.

Pull the plug out of the socket or remove battery
packs from the machine before any setting,
retrofitting, maintenance or cleaning is effected.

Only use the screwdriver magazine for inserting
strip screws in industrial and commercial
applications.

Always familiarise yourself with the tool and any
potential dangers prior to use.

Observe all accident prevention and safety
regulations applicable in the country of use.

Use the screwdriver magazine only with the Metabo
screwdrivers SE 2500, SE 4000, SE 6000,

SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 or

SE 18 LTX 6000.

Always read the safety warnings and operating
instructions for the relevant screwdriver.

Never direct an operational tool towards yourself or
other people.

Secure the workpiece to prevent it from turning
when screws are inserted.

Do not touch the screwdriver magazine or place
your hands in the area where you intend to insert the
screw while the tool is operating.

Always attach the depth stop and supplied handle
with strip guide before starting work.

Only use screw types and dimensions that are listed
in the Technical Specifications and make sure that
they are suitable for the material being processed.
Always use genuine Metabo screwdriver bits and
replace bits immediately if they become worn or
damaged. (see chapter 10. Accessories).

Switch the screwdriver to "Clockwise" rotation.

We do not recommend removing screws
("Anticlockwise" rotation) with the screwdriver
magazine attached.

Switch on the screwdriver before inserting any
screws to improve machine handling.

5. Overview

See page 2.

1 Standard depth stop
2 Bitholder

3 Clamping screw

4 Adapter

5 Screwdriver bit

6 Screwdriver spindle
7 Sealing sleeve

8 Push-button for depth stop setting
9 Sliding piece

10 Depth stop

11 Knurred wheel

12 Ratchet wheels

13 Screw strip

14 Strip guide

15 Handle



6. Commissioning

6.1 Attaching the magazine to the
screwdriver

- Remove the standard depth stop (1) and bit holder
(2) of the screwdriver (follow the screwdriver
operating instructions).

Note:

The bit holder (2) may be removed from the
screwdriver spindle if the sealing sleeve (7) is pulled
back.

- Insert the screwdriver bit (5) into the screwdriver
spindle (6) of the screwdriver (follow the
screwdriver operating instructions).

- Put the screwdriver magazine with the adapter (4)
over the screwdriver bit (5) onto the screwdriver.
Ensure that the anti-twist mechanism of both sides
interlink without force.

Remark:

The adapter (4) can be attached to the screwdriver
in 8 positions (each rotated in 45° increments). After
loosening the clamping screw (3), the screwdriver
magagzine can be aligned parallel to the
screwdriver. Tighten the clamping screw (3) again.

6.2 Adjusting the depth stop (10)
The numbers on the depth stop (10) correspond to
the screw lengths (mm) that the tool is capable of
inserting.
The depth stop (10) must be adapted to the
length of the screws being inserted.

- Press the push-button (8) and keep pressed, set
the depth stop (10) to the screw length in
accordance with the screw length used by moving
the depth stop (10). The screw length can be read
off on the scale.

- Subsequently, the push-button must engage:
Release the push-button and move the depth stop
until the push-button engages.

6.3 Presetting the screw depth

The screw depth must be adjusted every time the
screw size changes and the position of the depth
stop (10) is modified.

- Pushin the depth stop (10) up to the stop and hold
in this position.

- The tip of the screwdriver bit (5) should protrude
approx. 3 mm beyond the depth stop (10).

- If required, adjust the screw depth by turning the
knurled wheel (11):
« |f the screwdriver bit is to protrude more: Turn the
knurled wheel (11) downwards.
o |f the screwdriver is to protrude less: Turn the
knurled wheel (11) upwards.

Fine adjustmentis performed after the tool is tested.

See section 7.3.

The magazine screw attachment is now ready for
operation.
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7. Use

7.1 Inserting / Removing a screw strip (13)

Check whether the screw heads are resting on

the plastic strip otherwise the strip guide (14)
may become damaged and no longer function
correctly.

The screw strip (13) can be inserted from either
side.

- Push the screw strip (13) from below through the
belt guide (14).

- Then guide the holes on the strip over the tips of
the teeth on the ratchet wheels (12), until the
screw is located in the position in front of the
insertion position. The screwdriver bit (5) picks
up this screw when the depth stop (10) is pushed
down. For this reason, do not push the screw strip
(13) in too far to avoid wasting any screws.

To remove the screw strip (13), pull it forwards
through the tool. Do not pull back the screw
strip (13). This may cause serious damage.

7.2

We recommend:

- Setting the screwdriver to clockwise rotation.

- Setting the screwdriver to run continuously.

- Hold the screwdriver with one hand. Hold the
handle (15) with the other hand if necessary.

- Hold the tool at right angles to the work surface.
The screw will not be inserted far enough if the tool
is held at an angle that deviates from 90° even
slightly.

- Rest the depth stop (10) on the screwdriver
magazine against the workpiece and apply
pressure.

- The screw moves to insertion position and is
screwed into the workpiece.

- If the coupling on the screwdriver audibly
disengages, remove the magazine screw
attachment from the workpiece.

Machine use

7.3 Precision screw depth adjustment

e =

The screw depth (or countersink depth) is adjusted
by turning the knurled wheel (11).

- Insert a screw to test the tool settings.

- If required, fine-tune the screw depth by turning
the knurled wheel (11):
* If the screw head is to protrude more: Turn the
knurled wheel upwards.
¢ If the screw head is to protrude less: Turn the
knurled wheel downwards.

7.4 Changing the screwdriver bit (5)

Always use genuine Metabo screwdriver bits (see
chapter 10. Accessories).
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If the screwdriver bit is worn/damaged or a different
fastening system is used (Philips, Pozidrive, Torx or
Square Drive), the screwdriver bit must be
changed.

- Detach the screwdriver magazine with adapter (4)
from the screwdriver (do not slacken the clamping
screw (3) ).

- Remove the screwdriver bit (5) (read the
screwdriver operating instructions).

The bit holder (5) may be removed from the
screwdriver spindle if the sealing sleeve (7) is pulled
back.

- Insert a new screwdriver bit (5) (read the
screwdriver operating instructions)

- Re-attach the screwdriver magazine with the
adapter (4) at the screwdriver (see chapter 6.1).

8. Troubleshooting

Problems:

» Countersink depth: see point b), d), e), h)
* Seized screws: see point b)

* Missing screws: see points c), g)

* Screws do not move: see points a), d)

* General: see points a) to i)

Troubleshooting:

a Always set the screwdriver to CLOCKWISE
ROTATION (FORWARDS).

b Make sure that the depth stop (10) is adapted to
the length of the screws used.

¢ The screwdriver bit (5) must be the correct
length. Always use genuine Metabo screwdriver
bits (see chapter 10. Accessories).

d If you are working with Philips screws, make
sure you use a Philips screwdriver bit. If you are
working with Pozidrive screws, make sure you
use a Pozidrive screwdriver bit.

e Ifyou are unable to insert screws to the required
depth, adjust the knurled wheel (11) until the
screw depth is correct.

f Make sure that the screwdriver bit is attached
correctly (read the screwdriver Operating
Instructions).

g If you notice that the screw strip (13) is not being
fed in correctly (screws do not appear or are
missing), make sure that you push back the
depth stop (10) all the way and then move a
sufficient distance from the workpiece to allow
the depth stop to return to its original position.
The screwdriver magazine is loaded when
pushed down, therefore it might be filled wrongly
if not the entire stroke has been effected. Do not
set the tool down on the depth stop (10) as this
may feed in screws unintentionally.

h Hold the tool at right angles to the work surface.
The screw will not be inserted deep enough if the
tool is held at an angle that deviates from 90°
even slightly.

9. Maintenance

Recommended maintenance intervals:

Daily:

Check the screwdriver magazine for damage and

clean using compressed air (wear protective

goggles).

Weekly:

- Remove heavy dirt deposits manually without
using aggressive cleaning agent.

- Do no lubricate individual components.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Screwdriver tools / screwdriver bits:
(length: 180 mm)

(@) PH (Philips) no x 180 mm (6.31582)

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

11. Repairs

Repairs to devices must be carried out by qualified
specialists only!

If you have Metabo power tools that require repairs,
please contact your Metabo service centre. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

13. Technical Specifications

Changes due to technological progress reserved.

Weight :
0.6 kg

Compatible screw types, in screw strip:

Plasterboard screws
Chipboard screws

Steel roofing screws
Timber construction screws
Fibreboard screws

mpatibl rew dimensions:
Length(mm)= 20/25/30/35/40/45/50/55
Shank diameter (mm)= max. 5 mm
Head diameter (mm)= max. 9.5 mm

Screwdriver bits for screw drive:
PH (Philips) no. 2 x 180 mm

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ce chargeur de vis, identifié par le type et le
numeéro de série *1), est conforme a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

Ce chargeur de vis SM 5-55 est destiné a étre
installé sur les visseuses Metabo SE 2500,

SE 4000, SE 6000, SE 18 LTX 2500,

SE 18 LTX 4000 ou SE 18 LTX 6000. Il a été congu
pour l'utilisation industrielle et professionnelle de vis
en bande.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respectez les passages de texte
marqués de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire toutes les

consignes de sécurité et les instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a I'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettez votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

Tenez I'appareil par les zones de préhension
isolées lorsque vous réalisez des travaux

au cours desquels I'outil risque d'entrer en
contact avec des cables électriques cachés ou
son propre cordon d'alimentation. Le contact
avec un conducteur sous tension peut mettre les
parties métalliques accessibles de I'outil sous
tension et pourrait infliger un choc électrique a
I'opérateur.

Vérifiez que I'endroit ou vous allez intervenir ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou
de gaz (p. ex. a l'aide d'un détecteur de métal).
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Ne touchez pas l'outil lorsqu'il est en marche !
Eliminez uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a I'arrét.

Retirez la fiche de la prise ou enlevez la batterie de
la machine avant tout réglage, changement d'outil,
entretien ou nettoyage.

Utilisez uniquement le chargeur pour visser des vis
sur bande dans le cadre d'une utilisation industrielle
et professionnelle.

Utilisez uniqguement I'appareil apres avoir pris
connaissance du maniement et des dangers
éventuels.

Respectez les consignes de prévention des
accidents ainsi que les dispositions de sécurité en
vigueur dans votre pays.

Utilisez uniquement le chargeur de vis avec les
visseuses Metabo SE 2500, SE 4000, SE 6000,
SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 ou

SE 18 LTX 6000.

Respectez impérativement les consignes de
sécurité et le mode d'emploi de la visseuse utilisée.
Ne dirigez jamais I'appareil prét a étre utilisé vers
vous-méme ou vers d'autres personnes.

Lors du vissage de vis, veillez a ce que la piece soit
bien fixée pour éviter qu'elle ne tourne également.

Lors de I'utilisation, ne touchez pas au chargeur ni
au point de vissage.

Travaillez toujours avec une butée de profondeur et
une poignée, y compris un guide de bande, telles
qu'elles sont prévues.

Travaillez uniquement avec les types et les
dimensions de vis indiqués dans les
caractéristiques techniques. Veillez a ce que celles-
ci conviennent au matériau a visser.

Utilisez uniquement des embouts de vissage
Metabo d'origine et remplacez-les immédiatement
en cas d'usure ou de dommage. (Voir chapitre 10.
Accessoires.)

Réglez la visseuse sur « Rotation a droite ».

Il n'est pas conseillé de retirer les vis en « Rotation
a gauche » avec le chargeur.

Mettez la visseuse en marche avant de proceder au
vissage afin de garantir un maniement optimal.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

1

o © O~NOOThA~WN

—_

Butée de profondeur standard

Porte-outil

Vis d'arrét

Adaptateur

Embout de vissage

Broche de vissage

Cache

Bouton-poussoir pour le réglage de la butée de
profondeur

Coulisseau

Butée de profondeur 11
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11 Molette

12 Engrenage

13 Bande de vis
14 Guide de bande
15 Poignée

6. Mise en service

6.1 Installer le chargeur sur la visseuse

- Retirer la butée de profondeur (1) et le porte-outil
(2) de la visseuse (respecter le mode d'emploi de
la visseuse).

Remarque :

Le porte-outil (2) peut étre retiré de la broche de
vissage lorsque le cache (7) est tiré vers l'arriere.

- Insérer I'embout de vissage (5) dans la broche de
vissage (6) de la visseuse (respecter le mode
d'emploi de la visseuse).

- Placer le chargeur de vis avec l'adaptateur (4) au-
dessus de I'embout de vissage (5) sur la
visseuse.Veiller a ce que les protections anti-
torsion des deux cétés s'engrénent facilement.

Remarque :

l'adaptateur (4) peut s'insérer sur la visseuse dans
8 positions (tous les 45°). Une fois la vis d'arrét (3)
retirée, le chargeur peut étre aligné par une rotation
sur la visseuse. Resserrer ensuite la vis d'arrét (3).

6.2 Régler la butée de profondeur (10)

Les chiffres indiqués sur la butée de profondeur
(10) correspondent aux longueurs de vissage en
mm possibles avec I'outil.

La butée de profondeur (10) doit étre réglée
sur la longueur des vis utilisées.

- Appuyer sur le bouton-poussoir (8) et le maintenir
enfoncé, régler la butée de profondeur (10) en
fonction de la longueur de vis que vous utilisez en
déplacant la butée de profondeur (10). La
longueur de vis est lisible sur I'échelle graduée.

- Le bouton-poussoir doit ensuite s'encliqueter :
lacher le bouton-poussoir et déplacer la butée de
profondeur jusqu'a ce que le bouton-poussoir
s'encliquette.

6.3 Prérégler la profondeur de vissage

Il est nécessaire d'effectuer un préréglage lors de
chaque changement de la butée de profondeur (10)
et des vis.

- Appuyer sur la butée de profondeur (10) jusqu'ala
butée et la maintenir enfoncée.

- La pointe de I'embout de vissage (5) doit
dépasser d'environ 3 mm de la butée de
profondeur (10).

- Le cas échéant, régler la profondeur de vissage
en tournant la molette (11) :

* Si'embout de vissage doit dépasser plus :
tourner la molette (11) vers le bas.

* Si 'embout de vissage doit dépasser moins :
tourner la molette (11) vers le haut.

Effectuer des essais pour obtenir un réglage précis.

Voir chapitre 7.3.

Le chargeur de vis est maintenant prét a I'emploi.

7. Utilisation

7.1 Insérer/ retirer la bande de vis (13)

Vérifier si les tétes de vis reposent sur la
bande en plastique, sinon le guide de bande
(14) risque d'étre endommagé et le fonctionnement
altéré.
La bande de vis (13) ne présente pas de direction
préférentielle, elle peut donc étre insérée des deux
cotés.

- Insérer la bande de vis (13) par en dessous dans
le guide de bande (14).

- Ensuite, passer les encoches de la bande aussi
loin que possible sur les pointes des engrenages
(12) de maniére a ce que la premiére vis se
trouve une position avant la position de
vissage. L'embout de vissage (5) saisira cette vis
lorsque la butée de profondeur (10) sera poussée
vers le bas. C'est pourquoi il ne faut pas insérer la
bande de vis (13) trop profondément pour éviter
tout gaspillage de vis.

Pour retirer la bande de vis (13) de l'outil, la

tirer a travers l'appareil. Ne pas tirer la bande
de vis (13) vers l'arriere. Cela peut entrainer de
graves dommages.

7.2 Maniement

Nous recommandons :

- Régler la visseuse sur rotation a droite.

- Régler la visseuse sur un fonctionnement continu

- Tenir la visseuse a une main. Si nécessaire,
guider I'outil en tenant la poignée (15) avec l'autre
main.

- Positionner I'outil en angle droit par rapport a la
surface de travail. Si l'outil présente une légére
déviation vers la gauche ou la droite par rapport a
I'axe de 90°, la vis ne sera pas inséree assez
profondément.

- Placer le chargeur avec la butée de profondeur
(10) contre la piece a visser et appuyer dessus.

- La vis est alors transportée en position de travail
pour étre enfoncée.

- Lorsque le débrayage de la visseuse émet un
bruit, retirer le chargeur de vis de la piéce.

7.3 Régler la profondeur de vissage avec
précision

S =

La profondeur de vissage (ou d'insertion) se regle
en tournant la molette (11).

- Effectuer des essais de vissage.

- Le cas échéant, régler la profondeur d'insertion en
tournant la molette (11) :
* Si la téte de vis doit dépasser plus : tourner la
molette vers le haut.



* Si la téte de vis doit dépasser moins : tourner la
molette vers le bas.

7.4 Remplacer I'embout de vissage (5)

Utiliser uniquement des embouts de vissage
Metabo d'origine (voir chapitre 10. Accessoires).

En cas d'usure ou de dommage, ou en cas de

changement du type d'entrainement de vissage

(Philips, Pozidriv, Torx ou Square Drive), 'embout

de vissage doit étre remplacé.

- Retirer le chargeur avec 'adaptateur (4) de la
visseuse (ne pas desserrer la vis d'arrét (3)).

- Retirer 'embout de vissage (5) (respecter le mode
d'emploi de la visseuse).

Remarque :

I'embout de vissage (5) peut étre retiré de la broche

de vissage lorsque le cache (7) est tiré vers l'arriere.

- Insérer un nouvel embout de vissage (5)
(respecter le mode d'emploi de la visseuse)

- Replacer le chargeur avec I'adaptateur (4) sur la
visseuse (voir chapitre 6.1).

8. Dépannage

Problémes :

 profondeur d'insertion : voir point b), d), e), h)

¢ vis bloquées : voir point b)

* vis manquantes : voir point ), g)

* vis immobiles : voir point a), d)

* général : voir points a) a i)

Recherche d'erreur :

a Toujours mettre la visseuse en marche sur
ROTATION A DROITE (VERS L'AVANT).

b S'assurer que la butée de profondeur (10) est
réglée exactement sur la longueur de la vis a
utiliser.

¢ L'embout de vissage (5) doit avoir la longueur
correcte. Utiliser uniquement des embouts de
vissage Metabo d'origine (voir chapitre 10.
Accessoires).

d Lorsque la vis utilisée posséde une téte Philips,
s'assurer qu'un embout de vissage Philips est
utilisé. Lorsque la vis utilisée posséde une téte
Pozidriv, veiller a utiliser un embout de vissage
Pozidriv.

e Lorsque des vis ne peuvent pas étre insérées a
la profondeur souhaitée, ajuster la molette (11)
jusqu'a obtention de la profondeur de vissage
souhaitée.

f S'assurer que I'embout de vissage est
correctement installé (respecter le mode
d'emploi de la visseuse).

g Sivous constatez que la bande de vis (13) n'est
pas correctement transportée (vis non
apparentes ou manquantes), veillez a enfoncer
complétement la butée de profondeur (10) lors
duvissage, et alarelever de la piece de maniere
a ce que la butée de profondeur retourne dans
sa position de départ.

Appuyer sur le chargeur permet de charger,
c'est pourquoi il peut survenir une erreur de
recharge lorsqu'il n'est pas totalement relevé.
Ne pas poser I'outil sur la butée de profondeur
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(10) ; cela pourrait charger une vis.

h Positionner I'outil en angle droit par rapport a la
surface de travail. Si l'outil présente une légere
déviation vers la gauche ou la droite par rapport
al'axe de 90°, la vis ne sera pas inserée assez
profondément.

9. Maintenance

Intervalles de maintenance recommandés :

Tous les jours :

Vérifier 'absence de dommage sur le chargeur et
nettoyer a I'air comprimé (porter des lunettes de
protection).

Toutes les semaines :

- Nettoyer mécaniquement les salissures
importantes, sans produit nettoyant agressif.

- Ne pas huiler les pieces.

10. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo

Utilisez uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Outil de vissage / embouts de vissage :

(longueur : 180 mm)

(@) PH (Philips) N° 2 x 180 mm (6.31582)

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

11. Réparations

Seul un électricien est habilité a effectuer des
réparations sur les outils !

Pour toute réparation sur un outil électrique Metabo,
veuillez contacter le représentant Metabo. Voir les
adresses sur www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

13. Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.
Poids :

0,6 kg

Types de vis utilisées, rechargées par bande :vis
autoforeuse

vis autotaraudeuse

vis a tole

vis a bois
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vis pour plagque de fibre

Dimension: vis utilisées :
Longueur (mm)= 20/25/30/35/40/45/50/55

Diamétre de tige (mm)= max. 5 mm
Diamétre de téte (mm)=max. 9,5 mm

Embout de vi té a I'entrainement
vissage :

PH (Philips) n° 2 x 180 mm

Les caractéristiques techniques indiquées sont

soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).



NEDERLANDS

Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: dit schroevenmagazijn,
geidentificeerd door middel van type en
serienummer *1), voldoet aan alle relevante
bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
technische documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Beoogd gebruik

Dit schroevenmagazijn SM 5-55 is bestemd voor de
bevestiging aan de Metabo-schroefmachine

SE 2500, SE 4000, SE 6000, SE 18 LTX 2500,

SE 18 LTX 4000 of SE 18 LTX 6000. Bestemd voor
het verwerken van schroeven in schroefbanden
voor industrieel en commercieel gebruik.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees ter
vermindering van het risico van letsel de
gebruiksaanwijzing.

WAARSCHUWING Lees alle

veiligheidsinstructies en aanwijzingen. Als
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht worden genomen, kan dit een elektrische

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

Houd het apparaat aan de geisoleerde
handgrepen vast indien u werkzaamheden
uitvoer,

waarbij het te gebruiken gereedschap
verborgen stroomleidingen of de eigen
stroomkabel kan raken. Door het contact met een
onder spanning staande leiding kunnen ook
metalen onderdelen van het apparaat onder
spanning worden gezet, met een elektrische schok
als mogelijk gevolg.

Zorg er (bijv. met behulp van een metaaldetector)
voor dat zich op de plaats die bewerkt moet worden,
geen stroom-, water- of gasleidingen bevinden.

Neem de draaiende onderdelen van de machine
niet vast! Verwijder spaanders en dergelijke
uitsluitend bij een uitgeschakelde en stilstaande
machine.

Stekker uit het stopcontact trekken of accupack uit
de machine halen voordat instellingen, ombouw,
onderhoud of reiniging wordt uitgevoerd.

Gebruik het schroevenmagazijn uitsluitend voor het
indraaien van schroeven in schroefbanden voor
industriéle en commerciéle doeleinden.

Gebruik het apparaat alleen wanneer u vertrouwd
bent met de bediening en de mogelijke gevaren.

Neem de voorschriften ten aanzien van
ongevallenpreventie en de in uw land geldende
veiligheidsbepalingen in acht.

Gebruik het schroevenmagazijn alleen met de
Metabo schroefmachines SE 2500, SE 4000,

SE 6000, SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 of
SE 18 LTX 6000.

U dient beslist de veiligheidsinstructies en de
gebruiksaanwijzing van de betreffende
schroefmachine in acht te nemen.

Richt het apparaat dat gereed is voor gebruik nooit
op u zelf of op andere personen.

Beveilig het werkstuk bij het indraaien van
schroeven tegen meedraaien.

Grijp tijldens bedrijf niet in het schroefmagazijn en
raak de plaats waar geschroefd moet worden niet
aan.

Werk altijd naar behoren met de diepteaanslag en
handgreep incl. bandgeleiding.

Werk alleen met de schroeftypen en -afmetingen
die in de technische gegevens worden
aangegeven. Let erop dat deze geschikt zijn voor
het te bewerken materiaal.

Gebruik originele Metabo-schroefbits en vervang
deze direct in geval van slijtage of beschadiging.
(zie hoofdstuk 10. Accessoires.)

Schakel de schroefmachine op "rechtsloop”.

Het is niet aan te bevelen om schroeven met het
schroefmagazijn in ,linksloop“ uit te draaien.
Schakel de schroefmachine in voordat u schroeven
indraait, om een optimale bediening te garanderen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 Standaard diepteaanslag

2 Gereedschaphouder

3 Klemschroef

4 Adapter

5 Schroefbit

6 Schroefspil

7 Sluithuls

8 Drukknop voor de instelling van de
diepteaanslag

9 Glijstuk

10 Diepteaanslag

nl
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11 Gekarteld wieltje
12 Palwieltie

13 Schroefband
14 Bandgeleiding
15 Handgreep

6. Ingebruikname

6.1 Schroefmagazijn op de schroefmachine

aanbrengen

- Standaard diepteaanslag (1) en
gereedschapshouder (2) van de schroefmachine
verwijderen (neem de gebruiksaanwijzing van de
schroefmachine in acht).

Aanwijzing:
De gereedschaphouder (2) kan uit de schroefspil

worden gehaald, als de sluithuls (7) naar achteren
wordt getrokken.

- Schroefbit (5) in de schroefspil (6) van de
schroefmachine plaatsen (gebruiksaanwijzing
voor de schroefmachine in acht nemen).

- Schroefmagazijn met adapter (4) boven de
schroefbit (5) op de schroefmachine zetten.
Hierbij erop letten, dat de draaizekeringen aan
beide zijden zonder geweld in elkaar grijpen.

Opmerking:

De adapter (4) kan in 8 standen (steeds met 45°

gedraaid) op de schroefmachine worden bevestigd.

Nadat de klemschroef (3) losgedraaid is, kan het

schroefmagazijn door eraan te draaien in één lijn

met de schroefmachine worden gebracht.

Klemschroef (3) weer aantrekken.

6.2 Diepteaanslag (10) instellen

De cijfers op de diepteaanslag (10) komen overeen
met de schroeflengtes in mm, die met het apparaat
kunnen worden gebruikt.

De diepteaanslag (10) kan op de lengte van de
te gebruiken schroeven worden ingesteld.

- Drukknop (8) indrukken en ingedrukt houden,
dieptaanslag (10) in overeenstemming met de
schroeflengte die u gebruikt, door het verschuiven
van de dieptaanslag (10) op de schroeflengte
instellen. De schroeflengte kan op de schaal
afgelezen worden.

- Drukknop moet vervolgens vastklikken:
Drukknop loslaten en diepteaanslag verschuiven
totdat de drukknop vast klikt.

6.3 Schroefdiepte vooraf instellen

Bij elke verandering van de diepteaanslag (10) en
van de schroeven is een voorinstelling vereist.

- De diepteaanslag (10) tot de aanslag indrukken
en ingedrukt houden.

- De punt van de schroefbit (5) moet ca. 3 mm over
de diepteaanslag (10) uitsteken.

- Indien nodig de schroefdiepte door het
vastdraaien van het gekarteld wieltje (11)
instellen:

* Als de schroefbit verder uit moet steken:
Gekarteld wieltje (11) naar beneden draaien.

* Als de schroefbit minder verder uit moet steken:
Gekarteld wieltje (11) naar boven draaien.
De fijninstelling vindt plaats na een paar keer
uitproberen. Zie hiervoor hoofdstuk 7.3.

Het magazijn-schroefvoorzetstuk is nu klaar voor
gebruik.

7. Gebruik

7.1 Schroefband (13) plaatsen / verwijderen

Controleer of de schroefkoppen op de plastic

band liggen, omdat anders de bandgeleiding
(14) beschadigd wordt en afbreuk wordt gedaan
aan de werking.

De schroefband (13) heeft geen voorkeursrichting,
hij kan daarom vanaf beide kanten worden
ingebracht.

- Schroefband (13) van beneden door de
bandgeleiding (14) schuiven.

- Vervolgens de uitsparingen van de band zo ver
over de tandpunten van de palwieltjes (12) leiden
dat de eerste schroef zich één positie voor de
schroefpositie bevindt. De schroefbit (5) neemt
deze schroef op wanneer de diepteaanslag (10)
naar beneden wordt gedrukt. Daarom de
schroefband (13) niet te ver inschuiven, om geen
schroef te verspillen.

Om de schroefband (13) uit het apparaat te
verwijderen trekt u hem door het apparaat.

Trek de schroefband (13) niet terug. Dit kan tot

ernstige beschadigingen leiden.

7.2 Bediening

Wij raden het volgende aan:

- Op de schroefmachine rechtsloop instellen.

- Op de schroefmachine continu gebruik instellen.

- Schroefmachine met één hand vasthouden. Het
apparaat zo nodig ook met de andere hand aan de
handgreep (15) geleiden.

- Houd het apparaat in een rechte hoek ten
opzichte van het werkvlak. Wanneer het
gereedschap niet geheel 90° ten opzichte van het
werkvlak wordt gehouden, wordt de schroef niet
ver genoeg ingedraaid.

- Het schroefmagazijn met de diepteaanslag (10)
tegen het vast te schroeven werkstuk plaatsen en
aandrukken.

- De schroef wordt in de verwerkingspositie
getransporteerd en vastgedraaid.

- Wanneer de koppeling van de schroefmachine
hoorbaar uitkoppelt, het magazijn-
schroefvoorzetstuk van het werkstuk afnemen.

7.3 Schroefdiepte fijn instellen



De schroefdiepte (resp. verzinkdiepte) wordt
ingesteld door aan de gekarteld wieltje (11) te
draaien.

- Een schroef indraaien bij wijze van test.

- Indien nodig de verzinkdiepte door het draaien
van het gekarteld wieltje (11) nauwkeurig
instellen:

* Als de schroefkop verder uit moet steken:
Gekarteld wieltje naar boven draaien.

 Als de schroefkop minder ver eruit moet steken:
Gekarteld wieltje naar beneden draaien.

7.4 Schroefbit (5) vervangen

Gebruik alleen originele Metabo schroefbits (zie
hoofdstuk 10. Accessoires).

Bij slijtage of beschadiging of bij een verandering
van de schroefaandrijving (Philips, Pozidrive, Torx
of Square Drive) moet de schroefbit worden
vervangen.

- Het schroefmagazijn met adapter (4) van de
schroefmachine trekken (klemschroef (3) niet
losdraaien).

- De schroefbit (5) uitnemen (volgens de
gebruiksaanwijzing bij de schroefmachine).

Aanwijzing:

De schroefbit (5) kan uit de schroefspil worden

gehaald, als de sluithuls (7) naar achteren wordt

getrokken.

- Een nieuwe schroefbit (5) inbrengen (volgens de
gebruiksaanwijzing van de schroefmachine)

- Het schroefmagazijn met adapter (4) weer op de
schroefmachine aanbrengen (zie hoofdstuk 6.1).

8. Storingen verhelpen

Problemen:

* Verzinkdiepte: zie punt b), d), e), h)

* Vastzittende schroeven: zie punt b)

* Ontbrekende schroeven: zie punt c), g)

* Stilstaande schroeven: zie punt a), d)

¢ Algemeen: zie punt a) tot punt i)

Foutopsporing:

a Schakel de schroefmachine altijd op
RECHTSLOOP (VOORWAARTS).

b Zorg ervoor dat de diepteaanslag (10) exact op
de lengte van de te gebruiken schroef is
ingesteld.

¢ De schroefbit (5) moet de juiste lengte hebben.
Gebruik alleen originele Metabo schroefbits (zie
hoofdstuk 10. Accessoires).

d Wanneer u een schroef met Philips-kop
gebruikt, werk dan met een Philips-schroefbit.
Wanneer u een schroef met Pozidrive-kop
gebruikt, werk dan met een Pozidrive-schroefbit.

e Wanneer schroeven niet tot de gewenste diepte
kunnen worden ingedraaid, justeert u het
gekartelde wieltje (11) tot de gewenste
schroefdiepte bereikt is.

f Zorg ervoor dat de schroefbit juist aangebracht
is (volgens de gebruiksaanwijzing van de
schroefmachine).

g Wanneer u merkt dat de schroefband (13) niet
naar behoren wordt getransporteerd (niet
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verschijnende of ontbrekende schroeven), let er
dan op dat u de diepteaanslag (10) tijdens het
schroeven helemaal naar beneden drukt en
weer zo ver van het werkstuk optilt dat hij naar
de uitgangspositie terugkeert.
Het schroefmagazijn wordt bij het naar beneden
drukken van de diepteaanslag geladen, daarom
kan er een verkeerde vulling plaatsvinden
wanneer niet de hele slag wordt uitgevoerd. Zet
de machine niet op de diepteaanslag (10),
hierdoor kan een schroef worden toegevoerd.
h Houd het apparaat in een rechte hoek ten
opzichte van het werkvlak. Wanneer het
gereedschap niet geheel 90° ten opzichte van
het werkvlak wordt gehouden, wordt de schroef
niet diep genoeg ingedraaid.

" 9. Onderhoud

Aanbevolen onderhoudsintervallen:

Dagelijks:

Schroefmagazijn controleren op beschadiging en

reinigen door het met perslucht door te blazen

(veiligheidsbril dragen).

Wekelijks:

- Sterke vervuiling mechanisch verwijderen, zonder
agressieve schoonmaakmiddelen.

- Afzonderlijke onderdelen niet inolién.

10. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruikershandleiding genoemde eisen en
kenmerken.

Schroefgereedschap / schroefbits:
(lengte: 180 mm)

(@) PH (Philips) nr.2 x 180 mm (6.31582)

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan gereedschappen mogen uitsluitend
worden uitgevoerd door een erkend vakman!

Neem voor gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.
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13. Technische gegevens

Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

Gewicht:
0,6 kg

Te gebruiken soorten schroeven, in magazijnband:
gipskartonschroeven

spaanplaatschroeven

plaatboorschroeven

houtbouwschroeven

vezelplaatschroeven

T ruiken schroefafmetingen:
lengte (mm)= 20/25/30/35/40/45/50/55
schachtdiameter (mm)= max. 5 mm
kopdiameter (mm)=max. 9,5 mm

Bruikbare schroefbits voor schroefaandrijving:
PH (Philips) nr. 2 x 180 mm

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).
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Istruzioni per I'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che questo caricatore per avvitatore
autoalimentato, identificato dai modelli e numeri di
serie *1), &€ conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3).
Documentazione tecnica presso *4) - vedere
pagina 3.

2. Utilizzo conforme

Questo caricatore SM 5-55 & destinato ad essere
montato sugli avvitatori autoalimentati Metabo
SE 2500, SE 4000, SE 6000, SE 18 LTX 2500,
SE 18 LTX 4000 o SE 18 LTX 6000. E destinato
all'applicazione di viti a nastro nell'ambito
industriale e artigianale.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'utensile & responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

ATTENZIONE - Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va consegnato al successivo
proprietario esclusivamente insieme al presente
documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere il dispositivo per le impugnature isolate
quando si eseguono dei lavori

durante i quali si rischia di toccare con
l'utensile eventuali cavi elettrici o cavi di rete. ||
contatto con un cavo sotto tensione pud mettere
sotto tensione anche i componenti metallici del
dispositivo e provocare cosi una scossa elettrica.

Assicurarsi che dietro il punto su cui silavora non ci
siano cavi elettrici e tubi dell'acqua o del gas
(ad esempio utilizzare un metal detector).

Non afferrare I'apparecchio sull'utensile rotante!
Rimuovere trucioli e simili solo con I'apparecchio
disinserito.

Scollegare la spina dalla presa o rimuovere le
batterie ricaricabili dalla macchina, prima di
qualsiasiintervento di regolazione, riattrezzamento,
manutenzione o pulizia.

Utilizzare il caricatore per avvitatore autoalimentato
esclusivamente per fissare le viti a nastro, in ambito
industriale e artigianale.

Utilizzare I'utensile soltanto se si ha familiarita con
I'uso e se si conoscono i potenziali rischi ivi
connessi.

Attenersi alle avvertenze per la prevenzione degli
infortuni e alle avvertenze di sicurezza del proprio
Paese.

Utilizzare il caricatore per avvitatore autoalimentato
solo per le viti Metabo SE 2500, SE 4000, SE 6000,
SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 o

SE 18 LTX 6000.

Attenersi alle avvertenze di sicurezza e alle
istruzioni d'uso dell'avvitatore impiegato.

Non puntare mai I'utensile pronto all'uso contro di
sé o altre persone.

Durante I'avvitamento delle viti, assicurare il pezzo
in lavorazione affinché non ruoti insieme alla vite.
Durante I'uso, evitare di infilare le dita nel caricatore
o di metterle sul punto di avvitamento.

Lavorare sempre con la battuta di profondita,
I'impugnatura e la guida del nastro, come previsto.
Lavorare soltanto con viti corrispondenti ai tipi e alle
misure specificate nei dati tecnici. Accertarsi che
siano adatte al materiale da avvitare.

Utilizzare soltanto bit di avvitatura originali Metabo e
sostituirli immediatamente in caso di usura o
danneggiamento. (Vedere il capitolo 10.
Accessori.)

Commutare |'avvitatore su "Destra".

Si raccomanda di evitare I'estrazione delle viti nel
funzionamento "Sinistrorso" con il caricatore.
Accendere l'avvitatore prima dell'avvitamento delle
viti, al fine di garantire una maneggevolezza
ottimale.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

Battuta di profondita standard
Portautensili

Vite di arresto

Adattatore

Bit di avvitatura

Mandrino avvitatore

Bussola di chiusura

Pulsante per la regolazione della battuta di
profondita

Pattino di scorrimento

Battuta di profondita

o © O~NO O~ WN =
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11 Rotella zigrinata

12 Rotelle di regolazione
13 Nastro portaviti

14 Guida del nastro

15 Impugnatura

6. Messa in funzione

6.1 Applicazione del caricatore all'avvitatore

- Rimuovere la battuta di profondita standard (1) e il
portautensili (2) dell'avvitatore (attenersi alle
istruzioni per |'uso dell'avvitatore).

Avvertenza:

Per rimuovere il portautensili (2) dal mandrino
avvitatore, basta tirare indietro la bussola di
chiusura (7).

- Inserire il bit di avvitatura (5) nel mandrino (6)
dell'avvitatore (attenersi alle Istruzioni per I'uso
dell'avvitatore).

- Applicare il caricatore con adattatore (4)
all'avvitatore, sopra il bit di avvitatura (5), badando
che le protezioni antitorsione sui due lati facciano
facilmente presa l'una sull'altra.

Nota:

I'adattatore (4) puo essere applicato in 8 posizioni
(ruotandolo di 45°) sull'avvitatore. Una volta
allentata la vite di arresto (3) & possibile orientare il
caricatore ruotandolo in linea con l'avvitatore.
Stringere nuovamente la vite di arresto (3).

6.2 Regolazione della battuta di profondita
(10)

I numeri sulla battuta di profondita (10)

corrispondono alla lunghezza delle viti (in mm) che

di possono applicare con l'utensile.

La battuta di profondita (10) deve essere
regolata sulla lunghezza delle viti utilizzate.

- Premere il pulsante (8) e tenerlo premuto;
regolare la battuta di profondita (10) secondo la
lunghezza delle viti utilizzate, spostando la battuta
di profondita (10) esattamente sulla lunghezza
delle viti. La lunghezza delle viti & indicata sulla
scala.

- Il pulsante deve scattare in posizione:
rilasciare il pulsante e spostare la battuta di
profondita finché il pulsante scatta in posizione.

6.3 Preimpostazione della profondita di
avvitamento

La preimpostazione & necessaria per qualsiasi
modifica della battuta di profondita (10) e delle viti.

- Spingere la battuta di profondita (10) fino al fermo
e continuare ad esercitare pressione.

- La punta del bit di avvitatura (5) deve sporgere di
ca. 3 mm sopra la battuta di profondita (10).

- Regolare all'occorrenza la profondita di
avvitamento agendo sulla rotella zigrinata (11):
* Se si desidera che il bit di avvitatura sporga di
piu: girare la rotella zigrinata (11) verso il basso.

* Se si desidera che il bit di avvitatura sporga di
meno: girare la rotella zigrinata (11) verso l'alto.
La regolazione fine si esegue dopo un avvitamento

di prova. Consultare in merito il capitolo 7.3.

Il caricatore a questo punto & pronto all'uso.

7. Utilizzo

7.1 Applicazione/rimozione del nastro
portaviti (13)

Verificare che le teste delle viti poggino sul

nastro di plastica, altrimenti la guida del nastro

(14) si danneggia, compromettendo il

funzionamento dell'apparecchio.

Il nastro portaviti (13) non ha una direzione
preferenziale, pertanto pud essere applicato da
entrambi i lati.

- Inserire il nastro portaviti (13) dal basso,
attraverso la guida del nastro (14).

- Guidare le aperture del nastro sopra le punte dei
denti delle rotelle di regolazione (12), finché la
prima vite non raggiunge la posizione
precedente la posizione di avvitamento. Il bit
di avvitatura (5) prende questa vite, premendo
verso il basso la battuta di profondita (10).
Pertanto, non fare avanzare troppo il nastro
portaviti (13), onde evitare di sprecare le viti.

Per rimuovere il nastro portaviti (13)

dall'utensile, tirarlo attraverso l'utensile. Non
tirare indietro il nastro portaviti (13). Questo pud
causare seri danneggiamenti.

7.2 Maneggio

Si raccomanda di:

- Regolare l'avvitatore su rotazione destrorsa.

- Regolare l'avvitatore su funzionamento continuo.
- Tenere saldamente I'avvitatore con una mano. Se
occorre, guidare l'utensile tenendo anche l'altra

mano sull'impugnatura (15).

- Tenere l'utensile ad angolo retto rispetto alla
superficie di lavoro. Se l'utensile viene tenuto con
una minima inclinazione verso sinistra o destra
rispetto ai 90°, la vite non viene avvitata alla giusta
profondita.

- Applicare e spingere il caricatore con la battuta di
profondita (10) contro il pezzo da avvitare.

- La vite viene trasportata nella posizione di
lavorazione e avvitata.

- Se la frizione dell'avvitatore si disaccoppia
emettendo un rumore, togliere il caricatore dal
pezzo in lavorazione.

7.3 Regolazione fine della profondita di
avvitamento

e =

La profondita di avvitamento (o di svasatura) si
regola ruotando la rotella zigrinata (11).



- Eseguire un avvitamento di prova.

- Regolare all'occorrenza la profondita di
svasatura, agendo sulla rotella zigrinata (11):
* Se si desidera che la testa della vite sporga di
piu: girare la rotella zigrinata verso |'alto.
* Se si desidera che la testa della vite sporga di
meno: girare la rotella zigrinata verso il basso.

7.4 Sostituzione del bit di avvitatura (5)

Utilizzare soltanto bit di avvitatura originali Metabo
(vedere il capitolo 10. Accessori).

In caso diusura, danneggiamento o cambio del tipo
di trasmissione a vite (Philips, Pozidriv, Torx o
Square Drive), occorre cambiare il bit di avvitatura.

- Togliere il caricatore con I'adattatore (4)
dall'avvitatore (non allentare la vite di arresto (3)).

- Estrarre il bit di avvitatura (5) (attenersi alle
Istruzioni d'uso).

Avvertenza:

Per rimuovere il bit di avvitatura (5) dal mandrino
avvitatore, basta tirare indietro la bussola di
chiusura (7).

- Inserire un nuovo bit di avvitatura (5) (attenersi alle
Istruzioni d'uso).

- Rimontare il caricatore per avvitatore
autoalimentato con adattatore (4) sull'avvitatore
(capitolo 6.1).

8. Eliminazione dei guasti

Problemi:

* Profondita di svasatura: vedere i punti b), d), e), h)
* Viti incastrate: vedere il punto b)

* Viti mancanti: vedere i punti c), g)

* Viti ferme: vedere i punti a), d)

» Generale: vedere dal punto a) al punto i)

Ricerca dei difetti:

a Impostare sempre l'avvitatore su
FUNZIONAMENTO DESTRORSO (IN
AVANTI).

b Accertarsi che la battuta di profondita (10) sia
regolata esattamente sulla lunghezza della vite
da applicare.

¢ Il bit di avvitatura (5) deve essere della
lunghezza giusta. Utilizzare soltanto bit di
avvitatura originali Metabo (vedere il capitolo 10.
Accessori).

d Se si utilizza una vite con testa Philips,
accertarsi di usare un bit di avvitatura Philips. Se
si utilizza una vite con testa Pozidriv, accertarsi
di usare un bit di avvitatura Pozidriv.

e Senon siriesce ad avvitare le viti alla profondita
desiderata, agire sullarotella zigrinata (11) fino a
raggiungere la profondita di avvitamento
desiderata.

f Accertarsi che il bit di avvitatura sia applicato
correttamente (attenersi alle Istruzioni per l'uso
dell'avvitatore).

g Se cisirende conto che il nastro portaviti (13)
non viene trasportato correttamente (le viti non
compaiono oppure mancano), accertarsi che,
durante |'avvitamento, la battuta di profondita
(10) venga spinta fino in fondo e sollevarla dal
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pezzo in lavorazione, finché la battuta non
ritorna in posizione di partenza.

Il caricatore si carica quando viene spinto verso
il basso, pertanto & possibile che non si carichi
correttamente se la corsa non & completa.
Evitare di posare I'utensile sulla battuta di
profondita (10), in quanto potrebbe alimentare
una vite.

h Tenere l'utensile ad angolo retto rispetto alla
superficie di lavoro. Se I'utensile viene tenuto
con una minima inclinazione verso sinistra o
destra rispetto ai 90°, la vite non viene avvitata
alla giusta profondita.

9. Manutenzione

Intervalli di manutenzione raccomandati:

Ogni giorno:

Ispezionare il caricatore al fine di rilevare eventuali

danneggiamenti e pulirlo con aria compressa

(indossare gli occhiali protettivi).

Ogni settimana:

- Rimuovere l'imbrattamento ostinato con sistemi
meccanici, senza detergenti aggressivi.

- Non oliare i singoli componenti.

10. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Utensile avvitatore/bit di avvitatura:
(lunghezza: 180 mm)

(@) PH (Philips) 2pz. x 180 mm (6.31582)

La gamma completa degli accessori € disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure sul catalogo.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni dei dispositivi devono
essere eseguite esclusivamente da personale
tecnico specializzato!

Per gli utensili Metabo che necessitano di
riparazione, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

13. Dati tecnici

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

Peso
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0,6 kg

Tipi di viti ch n re utilizz ri
sul nastro:Viti per cartongesso

Viti per pannelli di truciolato

Viti per lamiera

Viti per legno da costruzione

Viti per pannelli in fibra

Dimensioni delle viti che possono essere utilizzate:
Lunghezza (mm)= 20/25/30/35/40/45/50/55
Diametro del codolo (mm)= max. 5 mm

Diametro della testa (mm)= max. 9,5 mm

Bit di avvitatura ch n re utilizzati per |
seguenti trasmissioni a vite:
PH (Philips) N° 2 x 180 mm

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estos cargadores de tornillos,
identificados por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Este cargador de tornillos SM 5-55 es apto para los
destornilladores METABO SE 2500, SE 4000,

SE 6000, SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 o

SE 18 LTX 6000. Este ha sido disefiado para la
alimentacion de tornillos en aplicaciones
industriales y comerciales.

Los posibles danos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Indicaciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia protecciony la de
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. La no observacion de
las indicaciones de seguridad e instrucciones de
manejo siguientes puede dar lugar a descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta por las superficies de la
empuiaduras aisladas cuando realice trabajos
en los que la herramienta de insercion pudiera
entrar en contacto con cables eléctricos
ocultos o el propio cable de red. El contacto con
un cable conductor de corriente puede electrizar
también las partes metalicas de la herramienta y
causar una descarga eléctrica.

ESPANOL es

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables, tuberias de agua o gas (por ejemplo, con
ayuda de un detector de metales).

iNo tocar la herramienta en rotacion! La maquina
debe estar siempre detenida para eliminar virutas y
otros residuos similares.

Extraiga el enchufe de la toma de corriente o la
bateria antes de realizar cualquier trabajo de ajuste,
reparacion, reequipamiento o limpieza en la
herramienta.

Utilice el cargador para destornillador
exclusivamente para atornillar tornillos desde
cargadores de tira en el uso industrial y profesional.

Utilice la herramienta Unicamente si esta
familiarizado con su manipulacion y los posibles
riesgos derivados de la misma.

Observe los reglamentos para la prevencion de
accidentes y las normas de seguridad de su pais.

Utilice el cargador de tornillos sélo con los
destornilladores Metabo SE 2500, SE 4000,
SE 6000, SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 o
SE 18 LTX 6000.

Observe siempre las indicaciones de seguridad y
las instrucciones de manejo del destornillador
utilizado.

No dirija nunca la herramienta preparada para
funcionar ni hacia usted ni hacia otras personas.

Al atornillar tornillos, sujete la pieza de trabajo para
que no gire.

Durante el funcionamiento, no coloque nunca la
mano en el cargador para destornillador ni en el
punto en el que va a atornillar.

Trabaje siempre con tope de profundidad y
empunadura con guia de tira de la forma correcta.

Utilice unicamente los tipos y dimensiones de
tornillo indicados en las Especificaciones técnicas.
Asegurese de que son adecuados para el material
que va a unir.

Utilice unicamente puntas de destornillador
originales de Metabo y en caso de desgaste o
deterioro cambielas inmediatamente. (Véase el
capitulo 10. Accesorios.)

Ajuste el destornillador a "giro a la derecha".

No es recomendable extraer tornillos con "giro a la
izquierda“ con el cargador.

Para garantizar una manipulacién éptima, encienda
el destornillador antes de comenzar a atornillar.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1
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Tope de profundidad estandar

Portaherramientas

Tornillo de apriete

Adaptador

Lamina de destornillador

Husillo del atornillador
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8 Botoén de ajuste para el tope de profundidad
9 Pieza deslizante

10 Tope de profundidad

11 Rueda moleteada

12 Ruedas de accionamiento

13 Tira de tornillos

14 Guia de la tira

15 Empufadura

6. Puesta en marcha

6.1 Montaje del cargador en el destornillador

- Retire el tope de profundidad estandar (1) y el
portaherramientas (2) del destornillador (observe
las instrucciones de manejo del destornillador).

Advertencia:

El portaherramientas (2) puede sacarse del husillo

del atornillador, tirando del casquillo (7) hacia atras.

- Coloque la punta (5) en el husillo (6) del
destornillador (observe las instrucciones de
manejo del destornillador).

- Inserte el cartucho de tornillos con el adaptador
(4) por encima de la punta (5) del destornillador.
Tener cuidado de que los seguros de giro de
ambos lados encajen correctamente entre si sin
forzar.

Observacion:

el adaptador (4) puede colocarse en el
destornillador en 8 posiciones (cada una girada 45
° con respecto a la anterior). Después de soltar el
tornillo de apriete (3), el cargador puede girarse
hasta quedar alineado con el destornillador. Vuelva
a apretar el tornillo de apriete (3).

6.2 Ajustar el tope de profundidad (10)

Las cifras especificadas en el tope de profundidad
(10) indican las longitudes de tornillo en mm que
puede procesar la herramienta.

El tope de profundidad (10) debe ajustarse a
la longitud de los tornillos utilizados.

- Presionar el boton (8) y mantener pulsado, ajustar
el tope de profundidad (10) segun la longitud del
tornillo que usted utilice, deslizando el tope de
profundidad (10) a lo largo del tornillo. La longitud
del tornillo puede consultarse en la escala.

- A continuacién, el botén debe quedar
enganchado:
soltar el boton y desplazar el tope de profundidad
hasta el que botén encaje.

6.3 Preajuste de la profundidad de
atornillado

Cada vez que se modifica el tope de profundidad
(10) y que se cambian los tornillos es necesario
realizar un preajuste.

- Presione el tope de profundidad (10) hasta el tope
y manténgalo presionado.

- El extremo de la punta de destornillador (5)
deberia sobresalir aprox. 3 mm por encima del
tope de profundidad (10):

- Sies preciso, ajustar la profundidad de atornillado
girando la rueda moleteada (11):

» Cuando la punta deba sobresalir algo mas, girar
la rueda moleteada (11) hacia abajo.
» Cuando la punta no deba sobresalir tanto, girar
la rueda moleteada (11) hacia arriba.
El ajuste de precision se realiza después de un
atornillado de prueba. Véase al respecto el capitulo
7.3.

El adaptador de atornillado del cargador ya esta
listo para trabajar.

7. Manejo

7.1 Colocacion / extraccion de la tira de

tornillos (13)

Compruebe si las cabezas de los tornillos se

encuentran por encima de la tira de plastico,
ya que de lo contrario la guia (14) resulta dafada, lo
que afectaria al funcionamiento.

La tira de tornillos (13) no tiene una direccion de
movimiento determinada, por lo que puede
insertarse por ambos lados.

- Introducir la tira de tornillos (13) desde abajo a
través de la guia del cinturén (14).

- A continuacion, pase las escotaduras de la tira
sobre las puntas dentadas de las ruedas de
accionamiento (12) de tal forma que el primer
tornillo quede una posicion antes de la
posicién de atornillado. La punta de
destornillador (5) acogera ese tornillo al presionar
el tope de profundidad (10). Por eso no debe
introducir en exceso la tira (13) para no
desperdiciar ningun tornillo.

Para retirar la tira de tornillos (13) de la

herramienta, pasela a través de ella. No tire de
la tira de tornillos (13) hacia atras. Eso podria
provocar dafos serios.

7.2

Recomendamos:

- Ajuste el destornillador para giro a la derecha.

- Ajuste el destornillador para funcionamiento
continuado.

Sujete el destornillador con una mano. En caso
necesario, guie la herramienta también con la otra
mano por la empufadura (15).

Mantenga la herramienta en angulo recto con
respecto a la superficie de trabajo. Si mantiene la
herramienta en un angulo ligeramenta inclinado
de unos 90° hacia la derecha o la izquierda, el
tornillo se atornillara siempre a suficiente
profundidad.

Apoye el cargador con el tope de profundidad (10)
contra la pieza y presione.

El tornillo se transporta hasta la posicion de
atornillado y se atornilla.

Cuando el acoplamiento del destornillador se
desacopla de forma audible, retire de la pieza el
adaptador de atornillado del cargador.

Manipulacién



7.3 Ajuste preciso de la profundidad de
atornillado
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La profundidad de atornillado (o de insercion) se
ajusta girando la rueda moleteada (11).

- Realice un atornillado de prueba.

- Si es preciso, ajustar la profundidad de insercion
girando la rueda moleteada (11):
¢ Cuando la cabeza del tornillo deba sobresalir
algo mas hacia fuera, girar la rueda moleteada
hacia arriba.
¢ Cuando la cabeza del tornillo no deba sobresalir
tanto, girar la rueda moleteada hacia abajo.

7.4 Cambio de la punta del destornillador (5)

Utilice exclusivamente puntas de destornillador
originales de Metabo (véase el capitulo 10.
Accesorios).

En caso de desgaste o deterioro o si cambia el tipo
de tornillo (Philips, Pozidriv, Torx o Square Drive)
debe cambiar la punta de destornillador.

- Retire el cargador con el adaptador (4) del
destornillador (no suelte el tornillo de apriete (3)).
- Retire la punta de destornillador (5) (observe las
instrucciones de manejo del destornillador).
Advertencia:

La punta (5) puede sacarse del husillo del
atornillador, tirando del casquillo (7) hacia atras.

- Coloque una punta de destornillador (5) nueva
(observe las instrucciones de manejo del
destornillador)

- Vuelva a colocar el cargador con el adaptador (4)
en el destornillador (véase el capitulo 6.1).

8. Localizacion de averias

Problemas:
* Profundidad de insercion: véase el punto b), d),

 Tornillos bloqueados: véase el punto b)

* Falta algun tornillo: véase el punto c), g)

¢ Tornillos que no se mueven: véase el punto a), d)
* General: véanse los puntos a) hasta i)

Causa del fallo:

a Ajuste el destornillador siempre a giro a la
derecha (hacia delante).

b Asegurese de que el tope de profundidad (10)
esta ajustado exactamente a la longitud del
tornillo que va a atornillar.

¢ Lapunta de destornillador (5) debe tener la
longitud correcta. Utilice exclusivamente puntas
de destornillador originales de Metabo (vease el
capitulo 10. Accesorios).

d Si utiliza un tornillo con cabeza Philips,
asegurese de utilizar una punta de
destornillador de tipo Philips. Si utiliza un tornillo
con cabeza Pozidriv, asegurese de utilizar una
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punta de destornillador de tipo Pozidriv.

e Silos tornillos no se atornillan hasta la
profundidad deseada, ajuste la rueda
moleteada (11) hasta alcanzar la profundidad de
atornillado deseada.

f Asegurese de que la punta de destornillador
esta bien colocada (observe las instrucciones
de manejo del destornillador).

g Siobserva que la tira de tornillos (13) no se
desplaza correctamente (algun tornillo no
aparece o falta), asegurese de presionar
completamente el tope de profundidad (10) al
atornillar y de retirarlo de la pieza hasta que el
tope Tie profundidad regrese a su posicion
inicial.

El cargador se carga al presionar el tope hacia
abajo, de modo que es posible que no se
carguen correctamente si el tope no recorre la
carrera completa. Tampoco apoye la
herramienta sobre el tope de profundidad (10);
podria cargarse un tornillo.

h Mantenga la herramienta en angulo recto con
respecto a la superficie de trabajo. Si mantiene
la herramienta en un angulo ligeramenta
inclinado de unos 90° hacia la derecha o la
izquierda, el tornillo se atornillara siempre a
suficiente profundidad.

| 9. Mantenimiento

Intervalos de mantenimiento recomendados:

Diariamente:

Compruebe si el cargador presenta algun tipo de
dafo o deterioroy limpielo con aire a presion (utilice
gafas protectoras).

Semanalmente:

- Retire la suciedad resistente de forma mecanicay
sin productos agresivos.

- No lubrique las piezas.

10. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Herramienta intercambiable / puntas de atornillar:
(longitud: 180mm)

@ PH (Philips) Nr.2 x 180 mm (6.31582)

Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas deben ser
efectuadas unicamente por electricistas
especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas de
Metabo que necesiten ser reparadas, dirijase a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.
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En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

12. Proteccion medioambiental

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

13. Datos técnicos

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcion de las innovaciones
tecnoldgicas.

Peso :
0,6 kg

Tipos de tornillo aptos, preparados para carga con
tira:tornillos para yeso encartonado

Tornillos para placas de sujecion

Tornillos perforadores de chapa

Tornillos para construccion con madera

Tornillos para placas de fibra

Dimension e tornillo aptas:

Longitud (mm)= 20/25/30/35/40/45/50/55
Diametro de vastago (mm)= max. 5 mm
Diametro de cabeza (mm)=max. 9,5 mm

Puntas de destornillador utilizables para tipos de
tornillo:
PH (Philips) n.2 2 x 180 mm

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Este
alimentador de parafusos, identificado por tipo e
numero de série *1), estd em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correcta

Este alimentador de parafusos SM 5-55 destina-se
a fixagdo nas aparafusadoras Metabo SE 2500,
SE 4000, SE 6000, SE 18 LTX 2500,

SE 18 LTX 4000 ou SE 18 LTX 6000. Previsto para
aparafusar parafusos armazenados em cintas, em
utilizagdes a nivel industrial e comercial.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de um uso indevido.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencao de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacées gerais de
seguranca

Para sua propria proteccéo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica
devera respeitar todas as partes do texto
marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicag6es de

seguranca e instru¢ées. Em caso de ndo
cumprimento das indicagbes de seguranca e das
instrugcbes podem ocorrer choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a outras
pessoas, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

Segure o aparelho apenas nas superficies do
punho isoladas sempre que executar trabalhos
nos quais a ferramenta acoplavel possa atingir
condutores de corrente ocultos ou o préprio
cabo de rede. O contacto com um cabo sob
tensao pode também colocar pegas metalicas do
aparelho sob tensao e provocar um choque
eléctrico.

Certifique-se de que no local em que trabalha, nao
existem tubagens de corrente eléctrica, agua
ou gas (por ex. com a ajuda de um aparelho
detector de metais).

N&o tocar na ferramenta em rotagcdo! Remover as
aparas e semelhantes apenas quando a maquina
estiver parada.

Remover a ficha da tomada ou a bateria da
magquina antes de realizar qualquer ajuste,
reequipamento, manutengao ou limpeza.

Utilize o alimentador de parafusos exclusivamente
para aparafusar parafusos armazenados em cintas,
em utilizagdes a nivel industrial e comercial.

Utilize o aparelho apenas se estiver familiarizado
com 0 seu manuseamento e 0s possiveis perigos.

Respeite as normas de prevencéo de acidentes e
as indicagdes de segurancga vigentes no seu pais.

Utilize este alimentador de parafusos apenas com
as aparafusadoras Metabo SE 2500, SE 4000,

SE 6000, SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 ou
SE 18 LTX 6000.

Respeite obrigatoriamente as indicagdes de
seguranca e o manual de instrugcbes da
aparafusadora em utilizagéo.

Nuncadireccione o aparelho no estado operacional
contra si ou outras pessoas.

Ao aparafusar os parafusos, fixe a pega de trabalho
para que ndo rode juntamente.

Durante o funcionamento, ndo agarre no
alimentador de parafusos ou na posigéo a ser
aparafusada.

Utilize sempre o limitador de profundidade e o
punho, inclusive guia da cinta, conforme previsto.
Utilize apenas os tipos e as dimensdes de
parafusos indicados nos dados técnicos.
Certifique-se de sao apropriados para o material a
ser aparafusado.

Utilize exclusivamente pontas aparafusadoras
originais da Metabo e em caso de desgaste ou
danos, substitua-as imediatamente. (ver capitulo
10. Acessorios.)

Comute a aparafusadora para "rotacéo a direita".
N&o é aconselhado desaparafusar parafusos com
o alimentador de parafusos na "rotacédo a
esquerda”.

Ligue a aparafusadora antes de aparafusar os
parafusos para garantir um manuseamento
optimizado.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

Limitador de profundidade standard
Suporte da ferramenta

Parafuso de aperto

Adaptador

Ponta aparafusadora

Veio da aparafusadora

Manga de fecho

Botao de presséo para limitador de
profundidade

Peca deslizante o7
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10 Limitador de profundidade
11 Roda de regulagéao

12 Rodas de catraca

13 Cinta de parafusos

14 Guia da cinta

15 Punho

6. Colocacao em funcionamento

6.1 Montar o alimentador de parafusos na

aparafusadora

- Desmontar o limitador de profundidade padrao (1)
e o suporte da ferramenta (2) da aparafusadora
(observar o manual de instrugbes da
aparafusadora).

Nota:

O suporte da ferramenta (2) pode ser retirado do
veio da aparafusadora, puxando a manga de fecho
(7) para tras.

- Montar a ponta aparafusadora (5) no veio da
aparafusadora (6) da aparafusadora (observar o
manual de instrugcdes da aparafusadora).

- Encaixar o alimentador de parafusos com o
adaptador (4) através da ponta aparafusadora (5)
na aparafusadora. Certifique-se de que as
protecc¢des contra torcdo, em ambos os lados,
encaixam sem esforco uma na outra.

Nota:

O adaptador (4) pode ser encaixado em 8 posicoes

(respectivamente girado a 45°) sobre a

aparafusadora. Depois de soltar o parafuso de

aperto (3), é possivel alinhar o alimentador de
parafusos em relagdo a aparafusadora, rodando-o.

Voltar a apertar bem o parafuso de aperto (3).

6.2 Ajustar o limitador de profundidade (10)

Os numeros no limitador de profundidade (10)
correspondem aos comprimentos dos parafusos
em mm, que podem ser utilizados no aparelho.

O limitador de profundidade (10) deve ser
ajustado ao comprimento dos parafusos a
utilizar.

- Pressionar o botao de pressao (8) e manter
pressionado, em seguida, ajustar o limitador de
profundidade (10) conforme o comprimento dos
parafusos que vai utilizar, deslocando o limitador
de profundidade (10) para o comprimento dos
parafusos. E possivel ler o comprimento dos
parafusos na escala.

- Em seguida, o botédo de presséo devera engatar:
Soltar o botédo de presséo e deslocar o limitador
de profundidade até o botdo de presséo engatar.

6.3 Pré-ajuste da profundidade de
aparafusamento

O pré-ajuste é necessario sempre que alterar o

limitador de profundidade (10) e os parafusos.

- Pressionar o limitador de profundidade (10) até ao
encosto e manter pressionado.

- A ponta da ponta aparafusadora (5) deve
sobressair aprox. 3 mm do limitador de
profundidade (10).

- Se necessario, ajustar a profundidade de
?pa)rafusamento rodando a roda de regulacdo
11):
* Caso a ponta aparafusadora deva sobressair
mais: rodar a roda de regulacéo (11) para baixo.
* Caso a ponta aparafusadora deva sobressair
menos: rodar a roda de regulagéo (11) para cima.
O ajuste de precisao é feito apds um teste de
aparafusamento. Para tal, ver capitulo 7.3.

Agora o adaptador do alimentador de pontas esta
operacional.

7. Utilizacao
7.1 Colocar/ remover a cinta de parafusos
(13)
Verificar se as cabecas dos parafusos
assentam na cinta de plastico, caso contrario,

a guia da cinta (14) fica danificada e o
funcionamento é influenciado.

A cinta de parafusos (13) ndo tem direcgao
privilegiada e pode desta forma ser montada de
ambos os lados.

- Passar a cinta de parafusos (13), a partir de baixo,
pela guia da cinta (14).

- Em seguida, passar os entalhes da cinta por cima
das pontas dos dentes das rodas de catraca (12),
de forma a que o primeiro parafuso se
encontre uma posicao antes da posicao de
aparafusar. A ponta aparafusadora (5) apanha
este parafuso ao pressionar o limitador de
profundidade (10) para baixo. Por este motivo nao
devera inserir a cinta de parafusos (13)
demasiado para dentro para néao desperdicar
nenhum parafuso.

Para remover a cinta de parafusos (13) do

aparelho, puxe-a, passando-a através do
aparelho. Nao puxe a cinta de parafusos (13) para
trés. Esta accdo pode causar danos graves.

7.2

Recomendamos:

- Ajustar a rotacdo a direita na aparafusadora.

- Ajustar a ligagao continua na aparafusadora.

- Segurar a aparafusadora com uma mao. Se
necessario, guiar o aparelho com a outra mao no
punho (15).

- Segure o aparelho em angulo recto em relagdo a
superficie de trabalho. Se segurar na ferramenta
com um ligeiro angulo contra 90° para a esquerda
ou direita, o parafuso ndo sera enroscado
suficientemente.

- Encostar o alimentador de parafusos com o
limitador de profundidade (10) contra a peca de
trabalho a aparafusar e pressionar.

- O parafuso € transportado para a posicao de
utilizacéo e enroscado.

- Se o acoplamento da aparafusadora desacoplar
de forma audivel, retire o adaptador do
alimentador de parafusos da peca de trabalho.

Manuseamento



7.3 Ajustar a profundidade de
aparafusamento com precisao
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A profundidade de aparafusamento (ou
profundidade de embutir) é ajustada rodando a
roda de regulagéo (11).

- Efectuar um teste de aparafusamento.

- Se necessario, ajustar com preciséo a
profundidade de aparafusamento, rodando aroda
de regulagéo (11):

* Caso a cabega do parafuso deva sobressair
mais: rodar a roda de regulacdo para cima.

* Caso a cabega do parafuso deva sobressair
menos: rodar a roda de regulagéo para baixo.

7.4 Substituir a ponta aparafusadora (5)

Utilize exclusivamente pontas aparafusadoras
originais da Metabo (ver capitulo 10. Acessorios).

Em caso de desgaste ou danos ou em caso de
troca do tipo de accionamento do parafuso (Philips,
Pozidriv, Torx ou Square Drive), devera substituir a
ponta aparafusadora.

- Remover o alimentador de parafusos com o
adaptador (4) da aparafusadora (n&o soltar o
parafuso de aperto (3)).

- Retirar a ponta aparafusadora (5) (observar o
manual de instrugdes da aparafusadora).

Nota:

A ponta aparafusadora (5) pode ser retirada do veio
da aparafusadora, puxando a manga de fecho (7)
para tras.

- Montar uma nova ponta aparafusadora (5)
(observar o manual de instrugdes da
aparafusadora).

- Montar novamente o alimentador de parafusos
com o adaptador (4) na aparafusadora (ver
capitulo 6.1).

8. Eliminacao de avarias

Problemas:

¢ Profundidade de embutir: ver ponto b), d), e), h)
» Parafusos encravados: ver ponto b)

¢ Parafusos em falta: ver ponto c), g)

* Parafusos parados: ver ponto a), d)

* Geral: ver ponto a) até ponto i)

Localizacao de erros:

a Comute a aparafusadora sempre para
ROTAGCAO A DIREITA (PARA A FRENTE).

b Certifique-se de que o limitador de profundidade
(10) esta ajustado exactamente para o
comprimento do parafuso a ser utilizado.

¢ A ponta aparafusadora (5) devera ter o
comprimento correcto. Utilize exclusivamente
pontas aparafusadoras originais da Metabo (ver
capitulo 10. Acessorios).

d Se estiver a utilizar um parafuso com cabeca
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Philips, certifique-se de que utiliza uma ponta
aparafusadora Philips. Se estiver a utilizar um
parafuso com cabega Pozidriv, certifique-se de
que utiliza uma ponta aparafusadora Pozidriv.

e Se néo for possivel aparafusar parafusos até a
profundidade desejada, ajuste a roda de
regulacéo (11), até atingir a profundidade de
aparafusamento desejada.

f Certifique-se de que a ponta aparafusadora esta
montada correctamente (observar o manual de
instrucoes da aparafusadora).

g Se se aperceber de que a cinta de parafusos
(13) ndo é transportada devidamente (sem
aparecer parafusos ou falta de parafusos),
certifique-se de que, durante o aparafusamento,
pressiona o limitador de profundidade (10)
totalmente para baixo e de que, em seguida, o
retira da pega de trabalho, de forma a que o
limitador de profundidade possa voltar para a
sua posicao inicial.

O alimentador de parafusos é carregado ao ser
pressionado para baixo, podendo ocorrer um
carregamento vazio caso nao seja efectuado
um curso completo. Nao depositar a ferramenta
sobre o limitador de profundidade (10); esta
accao pode accionar o carregamento de um
parafuso.

h Segure o aparelho em angulo recto em relagcdo
a superficie de trabalho. Se segurar na
ferramenta com um ligeiro &ngulo contra 90°
para a esquerda ou direita, o parafuso ndo sera
aparafusado com a devida profundidade.

9. Manutencao

Intervalos de manutencao recomendados:

Diariamente:

Verificar se o alimentador de parafusos apresenta

danos e limpar, soprando com ar comprimido (usar

6culos de protecgao).

Semanalmente:

- Remover sujidade forte de forma mecénica sem
utilizar detergentes agressivos.

- N&o passar dleo nas partes individuais.

10. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram 0s
requisitos e dados caracteristicos presentes neste
manual de instrugdes.

Ferramenta de aparafusar / pontas
aparafusadoras:
(comprimento: 180 mm)

(@) PH (Philips) n.2 2 x 180 mm (6.31582)

Podera consultar o programa completo de
acessoérios em www.metabo.com ou no catalogo.

11. Reparacao

As reparagdes em ferramentas devem ser
efectuadas exclusivamente por técnicos
qualificados! 29
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Caso as ferramentas Metabo necessitem de
reparagodes, dirija-se ao seu representante Metabo.
Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

12. Proteccao do ambiente

Respeite as determinag¢des nacionais sobre a
eliminagéo ecologica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

13. Dados técnicos

Reservamo-nos o direito de proceder a alteracdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

Peso :
0,6 kg

Tipos de parafus m ser utilizados
armazenados na cinta:Parafusos para gesso
cartonado

Parafusos para placas de aglomerado
Parafusos para chapa

Parafusos para madeira

Parafusos para placas de fibra

Dimensd raf m ser
tilizados:

Comprimento(mm)= 20/25/30/35/40/45/50/55

Diametro da haste (mm)=max. 5 mm

Didmetro da cabeca (mm)= max. 9,5 mm

Pon rafl r m ser utiliz
para accionamento do parafuso:
PH (Philips) n®. 2 x 180 mm

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).



Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att skruvmagasinet
med typ-och serienummer *1) uppfyller kraven i
géllande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sidan 3.

2. Anvand redskapet enligt
anvisningarna

Skruvmagasinet SM 5-55 ar avsett att sattas fast pa
Metabo-skruvdragarna SE 2500, SE 4000,

SE 6000, SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 eller
SE 18 LTX 6000. Avsedd anvandning ar
bearbetning av baltesmagasinerade skruvar i
industriellt och kommersiellt syfte.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom
bruksanvisningen fér att minska risken for
skador.

VARNING! Las igenom alla

sédkerhetsanvisningar och anvisningar.
Féljer du inte sékerhetsanvisningar och anvisningar
kan det leda till elstétar, brand och/eller svara
skador.

Spara sakerhetsanvisningar och anvisningar
fér framtida bruk.

Se till sa att dokumentationen féljer med
elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Vid arbeten dér det finns risk att redskapet
kommer i kontakt med dolda strémkablar eller
den egna natkabeln

maste verktyget hallas mot de isolerade
greppytorna. Kontakt med stromférande ledning
kan spanningsséatta maskinens metalldelar, sa att
du far en stét.

Kontrollera att detinte finns nagra el-, vatten-, eller
gasledningar pa det stélle som ska bearbetas
(anvand t.ex. en metalldetektor).

Fatta inte tag med hénderna i roterande verktyg! Ta
endast bort span och liknande nar maskinen star
stilla.

SVENSKA sv

Kontakten maste dras ur uttaget eller batteriet tas ur
maskinen innan installningar, ombyggnationer,
underhall eller reng6ring genomfors.

Anvand skruvmagasinet uteslutande foér
béltesmagasinerade skruvar i industriellt och
kommersiellt syfte.

Ta endast redskapet i drift om du &r fértrogen med
hantering och riskerna som kan uppsta.

Beakta skadeférebyggande foreskrifter samt
nationella sékerhetsbestdmmelser.
Skruvmagasinet far bara anvéndas tillsammans
med Metabo-skruvdragarna SE 2500, SE 4000,
SE 6000, SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 eller
SE 18 LTX 6000.

Beakta bruksanvisningen och
sékerhetsanvisningarna fér skruvdragaren.

Rikta aldrig redskapet i driftsberett tillstind mot dig
sjalv eller andra personer.

Se till att arbetsstycket inte roterar tillsammans med
skruven.

Ta aldrig i skruvmagasinet eller stéllet dar du ska
skruva da verktyget ar i drift.

Arbeta alltid med djupanslag och handtag samt
baltesskena pa det satt som de ar avsedda for.
Arbeta uteslutande med de skruvtyper och -matt
som angivits i den tekniska informationen. Se till att
de &r lampliga fér det material du vill arbeta med.
Anvand endast original-skruvbits frin Metabo och
byt ut dem direkt vid férslitning eller skada. (Las mer
i kapitlet 10. Tillbehor.)

Stall skruvdragaren pa "hdgergang".

Utdragning av skruvar med "vanstergang"
rekommenderas inte med skruvmagasinet.

Sla pa skruvdragaren innan du skruvar i skruvar fér
att hanteringen ska bli optimal.

5. Oversikt

Se sidan 2.

1 Standard-djupanslag
Verktygshallare
Klamskruv

Adapter

Skruvbits
Skruvspindel
Lashylsa
Tryckknapp fér installning av djupanslag
9 Glidstycke

10 Djupanslag

11 Réffelhjul

12 Vaxelhjul

13 Skruvbalte

14 Béltesskena

15 Handtag

O~NO O~ WN
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6. Foére anvéndning

6.1 Sétta fast magasinet pa skruvdragaren

- Ta av standard-djupanslag (1) och
verktygshallare (2) fran skruvdragaren (beakta
bruksanvisningen).

Obs!

Det gar att ta bort verktygshallaren (2) fran
skruvspindeln genom att dra lashylsan (7) bakat.

- Satt i skruvbitset (5) i skruvspindeln (6) pa
skruvdragaren (beakta bruksanvisningen).

- Sétt fast skruvmagasinet med adapter (4) éver
skruvbitsen (5) pa skruvdragaren. Se till att
vridlasen pa bada sidor smidigt griper in i
varandra.

Anmaérkning:

Adaptern (4) kan fastas i 8 positioner (vridna med

45°) pa skruvdragaren. Efter du har lossat pa

klamskruven (3) kan skruvmagasinet genom
vridning riktas sa att det ligger parallellt med
skruvdragaren. Dra &t klamskruven (3) igen.

6.2 Stélla in djupanslag (10)

Siffrorna pa djupanslaget (10) motsvarar
skruvarnas langd i mm som redskapet kan
bearbeta.

Djupanslaget ska stéllas in efter (10) langden
pa de skruvar som anvands.

- Tryck pa tryckknappen (8) och hall den intryckt,
stall in djupanslaget (10) enligt den skruvlangd
som du anvander genom att skjuta djupanslaget
(10) pa skruvlangden. Du kan lasa av
skruvlangden pa skalan.

- Darefter méaste tryckknappen snéppa in:

Slapp upp tryckknappen och skjut djupanslaget
tills tryckknappen snapper in.

6.3 Forinstélla skruvdjupet

Férinstalining krévs vid varje férandring av
djupanslaget (10) och skruvarna.

- Tryck ner djupanslaget (10) tills det tar stopp och
hall det nedtryckt.

- Skruvbitsets spets (5) ska sticka ut ca 3 mm &éver
djupanslaget (10).

- Det ar ocksa mojligt att stélla in skruvdjupet
genom att vrida pa raffelhjulet (11):
* Om skruvbitset behéver sticka ut 1angre, vrider
du raffelhjulet (11) nedat.
* Om skruvbitset inte behdver sticka ut s langt,
vrider du réaffelhjulet (11) uppat.

Finjusteringen kan ske efter en testskruvdragning.

Lé&s mer i kapitel 7.3.

Magasinet &r nu redo for drift.

7. Anvéndning

7.1 Taav/lagga i skruvbilte (13)

Kontrollera att skruvhuvudena ligger mot
plastbéltet, annars kan baltesskenan (14)
skadas och funktionen paverkas.

Skruvbaltet (13) har ingen framsida, det kan laggas
in fran bada hall.

- Skjut in skruvbaltet (13) underifrdn genom
béaltesskenan (14).

- For sedan flikarna pa béltet éver kuggarna pa
véaxelhjulen (12) tills férsta skruven befinner
sig en position fére skruvpositionen.
Skruvbitset (5) lyfter upp denna skruv da
djupanslaget trycks (10) ner. Skjut darfor inte in
skruvbaltet (13) for djupt, sa att inga skruvar gar
forlorade.

Nér du vill avlagsna skruvbaltet (13) fran

redskapet drar du det genom redskapet. Dra
inte tillbaka skruvbaltet (13). Det kan leda till
allvarliga skador.

7.2

Vi rekommenderar:

- Stéll in hdgergang pa skruvdragaren.

- Stallin kontinuerlig anvandning pa skruvdragaren.

- Hall fast skruvdragaren med ena handen. Styr
aven med den andra handen vid behov (15).

- Hall redskapet ratvinkligt mot arbetsytan. Om
verktyget halls med en latt vinkel mot 90° till hoger
eller vanster skruvas skruven inte i ordentligt.

- Sétt skruvmagasinet med djupanslaget (10) mot
det arbetsstycke som ska skruvas i och tryck.

- Skruven transporteras och skruvas in i
bearbetningsposition.

- D& skruvdragarens koppling ljuder, drar du
tillbaka magasinet fran arbetsstycket.

Hantering

7.3 Finjustera skruvdjup

] —
Skruvdjupet (resp. férséankningsdjupet) stalls in
genom vridning av raffelhjulet (11).

- Genomf&r provskruvdragning.

- Det ar ocksa mojligt att stalla in
{6rs)énkningsdjupet genom att vrida pa réffelhjulet

11):

¢ Om skruvhuvudet behéver sticka ut langre,
vrider du réaffelhjulet uppat.
¢ Om skruvhuvudet inte behdver sticka ut sa langt,
vrider du réaffelhjulet nedat.

7.4 Byta ut (5) skruvbits

Anvand endast original-Metabo-skruvbits (I&s mer i
kapitel 10. Tillbehor).

Vid forslitning eller skador eller vid byte av
skruvdragardrivenhet (Philips, Pozidriv, Torx eller
Square Drive) maste skruvbitset bytas ut.

- Dra av magasinet med adapter (4) fran
skruvdragaren (lossa inte klamskruv (3)).

- Avlagsna skruvbits (5) (beakta
bruksanvisningen).



Obs!

Det gér att ta bort skruvbitset (5) fran skruvspindeln
genom att dra l&shylsan (7) bakét.

- Satti ett nytt skruvbits (5) (beakta
bruksanvisningen)

- Sétt pa skruvmagasinet med adapter (4) pa
skruvdragaren igen (l&s mer i kapitel 6. 1)

8. Atgarder vid fel

Problem:

* Férsankningsdjup: se punkt b), d), e), h)
¢ Klamda skruvar: se punkt b)

 Skruvar som saknas: se punkt c), g)

e Skruvar som star stilla: se punkt a), d)

* Allméant: se punkt a) till punkt i)

Felsék: . A

a Slaalltid pa skruvdragaren ilage HOGERGANG
(FRAMAT).

b Se till att djupanslaget (10) ar instéllt exakt pa
den skruvlangd som ska anvéandas.

¢ Skruvbitset (5) maste ha ratt Iangd. Anvéand
endast original-Metabo-skruvbits (I&s mer i
kapitel 10. Tillbehor).

d Omdubearbetar en skruv med ett Philips-huvud
maste du se till att anvanda Philips-skruvbits.
Om du bearbetar en skruv med ett Pozidriv-
huvud méste du se till att anvénda Pozidriv-
skruvbits.

e Om skruvarna inte kan skruvas ner till dnskat
djup, justerar du réaffelhjulet (11) tills dnskat
skruvdjup uppnatts.

f Se till att ratt skruvbits sitter pa (se
bruksanvisningen).

g Om du marker att skruvbaltet (13) inte aker
igenom ordentligt (skruvar som inte dyker upp
eller saknas), ser du till att djupanslaget (10) ar
helt nertryckt och &ker sa langt fran
arbetsstycket igen att djupanslaget atergar till
utgangspositionen.

Skruvmagasinet laddas da det trycks ner, darfor
kan fel uppsta om hela lyftet inte genomfors.
Stall inte heller verktyget pa djupanslaget (10);
detta kan lagga till en skruv.

h Hall redskapet ratvinkligt mot arbetsytan. Om
verktyget halls med en latt vinkel mot 90° till
hoger eller vanster skruvas skruven inte i
ordentligt.

9. Underhall

Rekommenderat underhallsintervall:
Dagligen:

Kontrollera sa att magasinet inte &r skadat och
reng6r med hjélp av tryckluft (bar skyddsglasdgon).

Veckovis:

- Avlagsna stark smuts mekaniskt, utan aggressiva
rengoringsmedel.

- Smbrj inte enskilda komponenter.
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10. Tillbehor

Anvéand bara Metabo-originaltillbehor.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Skruvverktyg/skruvbits:
(Léngd: 180 mm)

(@) PH (Philips) nr 2 x 180 mm (6.31582)

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparationer

Det ar bara behorig servicetekniker som far
reparera verktygen!

Metabo-verktyg som behdver repareras skickar du
till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljdskydd

Folj nationella miljoféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

13. Tekniska data

Forbehall for tekniska &ndringar.

Vikt
0,6 kg

Kruvt m kan rbetas, m iner. i
bélte: gipskartongskruvar
skruvar for spanplattor
platskruvar
traskruvar
skruvar for fiberplattor

Skruvmatt som kan bearbetas:
langd(mm)= 20/25/30/35/40/45/50/55
skaftdiameter (mm)= max 5 mm
huvuddiameter (mm)= max. 9,5 mm

kruvbit m kan anvan till skruvdrivenhet
PH (Philips) nr 2 x 180 mm

| den tekniska datan ovan tas dven hansyn till
toleranserna (motsvarande respektive gallande
standard).
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SUOMI

Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuusvakuutu
s

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
tdma ruuvausmakasiini ruuvinvéantimelle, merkitty
tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), on
direktiivien *2) ja standardien *3) kaikkien
asiaankuuluvien maraysten vaatimusten
mukainen. Tekniset asiakirjat sailytyspaikka *4) —
katso sivu 3.

2. Maaraysten mukainen kaytté

Tama ruuvausmakasiini SM 5-55 on tarkoitettu
asennettavaksi Metabo-ruuvinvaantimiin SE 2500,
SE 4000, SE 6000, SE 18 LTX 2500,

SE 18 LTX 4000 tai SE 18 LTX 6000. Tarkoitettu
ruuvinauhaan kiinnitettyjen ruuvien ruuvaamiseen
teollisuus- ja ammattikaytdssa.

Maéraysten vastaisesta kéaytosté aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.

Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntamaéarayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttéohjeet
loukkaantumisvaaran vahentamiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

muut ohjeet. Turvallisuusohjeiden ja muiden
ohjeiden noudattamatta jattdminen saattaa
aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia
loukkaantumisia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta séhkétydkalu vain yhdessé néiden
asiakirjojen kanssa edelleen.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pida laitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet toita,

joissa kéayttétarvike voi osua piilossa oleviin
séhkojohtoihin tai omaan verkkojohtoonsa.
Séahkévirtaa johtavan johdon koskettaminen voi
tehda my®6s laitteen metalliosat jannitteisiksi ja
aiheuttaa s&hkoiskun.

Varmista, ettd sellaisessa kohdassa, jota aiotaan
tyOstaa, ei ole sédhké-, vesi- tai kaasujohtoja
(esim. metallinpaljastimen avulla).

Alé koske py6rivaan tydkaluun! Poista lastut ja muut
epapuhtaudet ainoastaan koneen ollessa
pysahtyneena.

Veda pistotulppa irti pistorasiasta tai poista akku
koneesta, ennen kuin alat tekemé&an séaté-, vaihto-
, huolto- tai puhdistustéita.

Kéyta ruuvausmakasiinia yksinomaan
ruuvinauhaan kiinnitettyjen ruuvien ruuvaamiseen
teollisuus- ja ammattikaytdssa.

Kayta laitetta vasta sen jalkeen, kun olet etukéteen
perehtynyt sen késittelyyn ja mahdollisiin vaaroihin.
Noudata maassasi voimassa olevia
tapaturmantorjunta- ja turvallisuusmaarayksia.
Kéyta ruuvausmakasiinia vain Metabo-
ruuvinvaantimien SE 2500, SE 4000, SE 6000,

SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 tai

SE 18 LTX 6000 kanssa.

Noudata ehdottomasti kaytettdvan
ruuvinvaantimen turvallisuusohjeita ja
kayttdohjeita.

Ala missaan tapauksessa kohdista kayttévalmista
laitetta itsedsi tai muita henkil6ita pain.

Lukitse ruuveja ruuvatessasi tyostettava kappale
paikalleen mukanapyérimisen estéamiseksi.

Ala kosketa kéytdn aikana ruuvausmakasiiniin tai
ruuvattavaan kohtaan.

Kéyta tydskennellessasi aina syvyydenrajoitinta,
késikahvaa ja nauhanohjainta ohjeiden mukaisesti.
Kéyta vain teknisissé tiedoissa ilmoitettuja
ruuvityyppeja ja -mittoja. Varmista, etta ne
soveltuvat ruuvattavalle materiaalille.

Kayta vain alkuperaisid Metabo-ruuvauskarkia ja
vaihda ne vélittdomaésti, jos ne ovat kuluneet loppuun
tai havaitset niissa vaurioita. (Katso luku 10.
Lisatarvikkeet.)

Kytke ruuvinvaantimen kiertosuunnaksi
"myoétéapaivaan”.

Ruuvien irtikiertdminen "vastapaivaéan" ei ole
suositeltavaa ruuvausmakasiinin kanssa.

Kytke ruuvinvaannin paélle ennen ruuvien
ruuvausta, jotta kaytto sujuu optimaalisesti.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Vakiomallinen syvyyden rajoitin
2 Teranpidike
3 Kiinnitysruuvi
4 Adapteri

5 Ruuvauskarki
6 Ruuvauskara

7 Lukitusholkki

8 Painonappi syvyydenrajoittimen saatéon
9 Liukukappale

10 Syvyydenrajoitin

11 Séaatdérengas

12 Hammaspyorat

13 Ruuvinauha

14 Nauhanohjain

15 Késikahva



6. Kayttéénotto

6.1 Ruuvausmakasiinin kiinnittdminen
ruuvinvaantimeen
- Irrota ruuvinvaantimen vakiomallinen
syvyydenrajoitin (1) ja teranpidike (2) (noudata
ruuvinvaantimen kayttéohjeita).
Huomautus:

Teranpidike (2) voidaan irrottaa ruuvauskarasta,
kun lukitusholkkia (7) vedetaan taaksepain.

- Asenna ruuvauskarki (5) ruuvinvdantimen
ruuvauskaraan (6) (noudata ruuvinvaantimen
kayttdohjeita).

- Tyénné ruuvausmakasiini adaptereineen (4)
ruuvauskarjen (5) paalle. Varmista, etta
vaantévarmistimet tarttuvat molemmilta puolilta
moitteettomasti toisiinsa.

Huomautus:

Adapteri (4) voidaan laittaa paikalleen
ruuvinvaantimeen 8 eri asennossa (kulloinkin 45°
verran k&annettyna). Kiinnitysruuvin (3) avaamisen
jalkeen ruuvausmakasiini voidaan kohdistaa
kaantdmalla se samaan linjaan ruuvinvaantimen
kanssa. Kirista kiinnitysruuvi (3) uudelleen
paikalleen.

6.2 Syvyydenrajoittimen (10) sédaté
Syvyydenrajoittimen (10) numerot vastaavat
mm:na niita ruuvin pituuksia, joita laitteessa
voidaan kayttaa.

Syvyydenrajoitin (10) on sédadettava
kaytettavien ruuvien pituudelle.

- Paina painonappia (8) ja pida se painettuna,
saada syvyydenrajoitin (10) kayttamasi ruuvien
pituudelle tydntamalla syvyydenrajoitinta (10).
Ruuvin pituuden voit katsoa asteikosta.

- Painonapin pit4a lopuksi lukittua:

Vapauta painonappi ja tydnna syvyydenrajoitinta
kunnes painonappi lukittuu.

6.3 Ruuvaussyvyyden esisdaté
Esisaaté pitda tehdé syvyydenrajoittimen (10)
muutokseen ja ruuvien jokaisen vaihdon jalkeen.

- Paina syvyydenrajoitin (10) vasteeseen asti ja
pida se painettuna.

- Ruuvauskaérjen (5) paan tulee ulottua noin 3 mm
verran syvyydenrajoittimen (10) ylitse.

- S4ada ruuvaussyvyys tarvittaessa kaantamalla
saatérengasta (11):
* Kun ruuvauskarjen pitaa olla enemman ulkona:
Kaanna saatdérengasta (11) alaspain.
¢ Kun ruuvauskarjen pitaa olla vdhemman ulkona:
Kéanna saatérengasta (11) yldspain.

Hienos&éatd tehdéan koeruuvauksen jalkeen. Katso

lisatiedot luvusta 7.3.

Taman jalkeen ruuvausmakasiini on kayttévalmis.

7. Kaytto

SUOMI fi

7.1 Ruuvinauhan (13) asennusl/irrotus

Tarkasta, etta ruuvinkannat ovat paikoillaan
muovinauhalla, koska muuten nauhanohjain
(14) vaurioituu ja haittaa toimintaa.

Ruuvinauhalla (13) ei ole maarattya suuntaa, siksi
se voidaan asentaa kummasta sivusta tahansa.

- Tyénna ruuvinauha (13) alakautta
nauhanohjaimeen (14).

- Ohjaa sitten nauhan lovet niin paljon
hammaspyérien (12) paélle, ettd ensimmaéinen
ruuvi tulee ruuvauskohdan eteen.
Ruuvauskarki (5) ottaa tdman ruuvin mukaansa,
kun syvyydenrajoitin (10) painetaan alas. Al4 sen
vuoksi tydnna ruuvinauhaa (13) liian kauas, jotta
ruuveja ei mene hukkaan.

Kun haluatirrottaa ruuyinauhan (13) laitteesta,
veda se laitteen |api. Al veda ruuvinauhaa

(13) takaisinpéin. Se voi aiheuttaa vakavia

vaurioita.

7.2

Suosittelemme:

- Kytke ruuvinvaéantimen kiertosuunnaksi
myd&tapaivaan.

- Aseta ruuvinvaannin jatkuvalle kytkennélle.

- Pida ruuvinvaantimesta kiinni kadelld. Ohjaa
tarvittaessa laitetta liséksi toisella kadella
kasikahvasta (15).

- Pida laitetta suorassa kulmassa tydstettavaan
pintaan néhden. Jos tydkalua pidetaan 90°
kulmaan néhden lievasti vasemmalle tai oikealle
kallistettuna, ruuvia ei saada ruuvattua riittdvan
syvdlle.

- Aseta ja paina ruuvausmakasiini
syvyydenrajoittimen (10) kanssa ruuvattavaa
kappaletta vasten.

- Ruuvi siirretdén ruuvausasentoon ja ruuvataan
kiinni.

- Kun ruuvinvaantimen kytkin kytkeytyy kuuluvasti
irti, nosta ruuvausmakasiini irti tydstettavasta
kappaleesta.

Kasittely

7.3 Ruuvaussyvyyden hienoséaaté

e =

Ruuvaussyvyys (tai upotussyvyys) saadetaan
kaantamalla saatérengasta (11).

- Suorita koeruuvaus.

- Hienosaada tarvittaessa upotussyvyys
kaantamalla saatérengasta (11):
* Kun ruuvinkannan pit4é olla enemman ulkona:
Ké&anné saatérengasta yléspéain.
* Kun ruuvinkannan pitaé olla vahemman ulkona:
K&anna saatérengasta alaspain.

7.4 Ruuvauskarjen (5) vaihtaminen

Kayta vain alkuperéisia Metabo-ruuvauskérkia
(katso luku 10. Lisatarvikkeet).
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SUOMI

Jos ruuvauskérki on kulunut loppuun tai vaurioitunut
tai vaihdat ruuvinkannan tyyppia (Philips, Pozidrive,

Torx tai Square Drive), ruuvauskarki taytyy vaihtaa.

- Veda ruuvausmakasiini adapterin (4) kanssa pois
ruuvinvaantimesta (ala avaa kiinnitysruuvia (3)).

- Ota ruuvauskarki (5) pois (noudata
ruuvinvaantimen kayttéohjeita).

Huomautus:

Ruuvauskarki (5) voidaan irrottaa ruuvauskarasta,
kun lukitusholkkia (7) vedetaan taaksepain.

- Aseta uusi ruuvauskarki (5) paikalleen (noudata
ruuvinvaantimen kayttdohjeita)

- Asenna ruuvausmakasiini adapterin (4) kanssa
takaisin ruuvinvaantimeen (katso luku 6.1).

8. Hairiéiden korjaus

Ongelmat:

* Upotussyvyys: katso kohta b), d), e), h)
¢ Jumiutuneet ruuvit: katso kohta b)

¢ Puuttuvat ruuvit: katso kohta c), g)

¢ Liikkumattomat ruuvit: katso kohta a), d)
* Yleista: katso kohdasta a) kohtaan i)

Vianetsinta:

a Kytke ruuvinvaantimen kiertosuunnaksi aina
MYOTAPAIVAAN (ETEENPAIN).

b Varmista, etta syvyydenrajoitin (10) on sdadetty
tarkalleen kaytettavan ruuvin pituudelle.

¢ Ruuvauskarjen (5) taytyy olla oikean pituinen.
Kayta vain alkuperéisia Metabo-ruuvauskérkia
(katso luku 10. Lisatarvikkeet).

d Kun ruuvaat Philips-kannalla varustetun ruuvin,
varmista, etta kaytéat Philips-ruuvauskarkea. Kun
ruuvaat Pozidrive-kannalla varustetun ruuvin,
varmista, etta kéytat Pozidrive-ruuvauskéarkea.

e Jos ruuvit eivat mene halutulle syvyydelle,
sadada saatérenkaasta (11) , kunnes saavutat
haluamasi ruuvaussyvyyden.

f Varmista, ettd ruuvauskarki on kiinnitetty oikein
paikalleen (noudata ruuvinvaantimen
kayttdohjeita).

g Jos huomaat, ettd ruuvinauha (13) ei kulje
moitteettomasti (ruuvit eivat tule esiin tai ruuveja
puuttuu), varmista ruuvatessasi, etta painat
syvyydenrajoittimen (10) taysin alas ja nostat
sitten tydstettavalté kappaleelta niin ylos, etta
syvyydenrajoitin palaa takaisin
lahtbasentoonsa.

Ruuvinvaantimen ruuvausmakasiini ladataan
alaspainamisen yhteydessa. Siksi taytto voi
tapahtua virheellisesti, jos et tee edestakaista
liiketta loppuun asti. Ala my6dskaan laita tydkalua
syrjaan syvyydenrajoittimen (10) varaan, se voi
syottaad ruuvin.

h Pida laitetta suorassa kulmassa tydstettavaan
pintaan néhden. Jos tybkalua pidetdan 90°
kulmaan néhden lievasti vasemmalle tai oikealle
kallistettuna, ruuvia ei saada ruuvattua riittdvan
syvélle.

' 9. Huolto

Suositellut huoltovilit:

Paivittain:

Tarkasta ruuvinvaéntimen ruuvausmakasiini

vaurioiden varalta ja puhalla se puhtaaksi

paineilmalla (kayta suojalaseja).

Viikoittain:

- Puhdista pinttyneet epdpuhtaudet mekaanisesti,
ala kayta syovyttavia pesuaineita.

- Ala 6ljya erillisosia.

10. Lisadvarusteet

Kaytéa ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisdvarusteita.

Kayta vain sellaisia lisdvarusteita, jotka tayttavat
tassa kayttdboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Ruuvaustydkalu /ruuvauskarjet:
(pituus: 180 mm)

(@) PH (Philips) nro 2 x 180 mm (6.31582)

Lisavarusteiden taydellisen valikoiman 16ydéat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

11. Korjaus

Tydkalujen korjaustdité saavat suorittaa vain
ammattiasentajat!

Jos Metabo-ty6kalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden ymparistoystavallista
hévittamistd ja kierratysta koskevia kansallisia
maérayksia.

13. Tekniset tiedot

Pidatdmme oikeuden tehda teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

Paino :
0,6 kg

Kayttddn soveltuvat ruuvit, ruuvinauhassa:
Kipsilevyruuvit

Lastulevyruuvit

Peltiruuvit

Puuruuvit

Kuitulevyruuvit

Kéytté6n soveltuvat ruuvin pituudet:
Pituus (mm)= 20/25/30/35/40/45/50/55
Karan halkaisija (mm)= maks. 5 mm
Kannan halkaisija (mm)= maks. 9,5 mm
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Kaytt66n soveltuvat ruuvauskarjet ruuvinkannalle:
PH (Philips) nro 2 x 180 mm

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erklaerer pa eget ansvar: dette skrumagasinet,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Dette skrumagasinet SM 5-55 er beregnet for
montering p& Metabo-skrutrekkerne SE 2500,

SE 4000, SE 6000, SE 18 LTX 2500,

SE 18 LTX 4000, eller SE 18 LTX 6000. Beregnettil
bearbeiding av magasinerte skruer for industriell og
profesjonell bruk.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for
& minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfere
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktoyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

Hold tak i verktoyet pa de isolerte gripeflatene
nar du utferer arbeidsoppgaver,

hvor innstikksverktoyet kan komme i kontakt
med skjulte stramledninger, eller den egne
nettkabelen. Kontakt med spenningsferende
ledning kan sette metalldeler i maskinen under
spenning og fore til elektrisk stot.

Kontroller at det ikke finnes strom-, vann- eller
gassledninger pa stedet der du skal arbeide (for
eksempel ved hjelp av en metalldetektor).

Ikke ta pa roterende verktay! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

Trekk stopselet ut av stikkontakten, eller ta
batteripakken ut av maskinen fgr du foretar noen
som helst regulering, omstilling, vedlikehold, eller
rengjering.

tekst som er merket med dette symbolet.

Skrumagasinet skal kun brukes til & skru fast
magasinerte skruer i industriell og profesjonell bruk.
Verktayet skal kun brukes av personer som er kjent
med handteringen og mulige farer.

Falg arbeids- og miljgforskriftene samt
sikkerhetskravene som gjelder i ditt land.
Skrumagasinet skal kun brukes med Metabo-
skrutrekkerne SE 2500, SE 4000, SE 6000,

SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000, eller

SE 18 LTX 6000.

Folg alltid sikkerhets- og bruksanvisningen for
skrutrekkeren som brukes.

Et driftsklart verktoy skal aldri rettes mot deg selv
eller andre personer.

Pass pa at arbeidsstykket ikke dreier med skruen
nar den skrus inn.

Ikke la hendene komme inn i skrumagasinet eller i
nzerheten av omradet der det skal skrus mens
skrutrekkeren er i bruk.

Det skal alltid arbeides med dybdeanslag og
handtak inkl. beltefering, slik som det er planlagt.
Bruk kun skruetyper og skrueméal som angitt i de
tekniske dataene. Pass pa at disse er egnet for
materialet de skal skrus fast pa.

Bruk kun originale Metabo-skrubits og skift dem
straks ut nar de blir slitte eller skadet. (Se kapittel
10. Tilbeher.)

Sett skrutrekkeren pa "hgyredrift".

Det anbefales ikke a skru ut skruer i "venstredrift"
med skrumagasinet.

For & sikre optimal bruk ma du sla pa skrutrekkeren
for du skrur inn skruer.

5. Oversikt

Se side 2.
1 Standard-dybdeanslag

2 Verktgyholder

3 Klemskrue

4 Adapter

5 Skrubits

6 Skrutrekkerspindel

7 Lasehylse

8 Trykknapp for dybdeanslagjustering
9 Glidestykke

10 Dybdeanslag

11 Riflet hjul

12 Koblingshjul

13 Skrueremse

14 Beltefgring

15 Handtak



6. Nar maskinen tas i bruk

6.1 Sett skrumagasinet pa skrutrekkeren

- Fjern skrutrekkerens standard-dybdeanslag (1)
og verktayholder (2) (felg bruksanvisningen for
skrutrekkeren).

Merk:

Verktoyholderen (2) kan tas ut av
skrutrekkerspindelen nar lasehylsen trekkes (7)
bakover.

- Sett skrubitsen (5) inn i skrutrekkerens (6)
skrutrekkerspindel (felg bruksanvisningen for
skrutrekkeren).

- Stikk skrumagasinet med adapter (4) over
skrubitsen (5) pa skrutrekkeren. Derved ma du
pase at fordreiningssikringene pa begge sidene
griper inn i hverandre uten bruk av vold.

Merknad:

Adapteren (4) kan settes pa skrutrekkeren i 8

posisjoner (dreid 45° mellom hver posisjon). Etter at

klemskruen har blitt lasnet (3), kan skrumagasinet
dreies og rettes inn pa linje med skrutrekkeren.

Trekk til klemskruen (3) igjen.

6.2 Still inn (10) dybdeanslag
Tallene pa dybdeanslaget (10) tilsvarer

skruelengdene i mm, som verktayet kan bearbeide.

Dybdeanslaget (10) skal stilles inn passende
til skruenes lengde.

- Trykk pa trykknappen (8) og hold den inne,
dybdeanslaget (10) i henhold til lengden pa
skruene som skal brukes, stilles inn pa riktig
skruelengde ved & forskyve dybdeanslaget (10).
Skruelengden kan avleses pa skalaen.

- Deretter ma trykknappen ga i inngrep:

Slipp trykknappen og forskyv dybdeanslaget helt
til trykknappen gér i inngrep.

6.3 Forhandsinnstille innskruingsdybden

En forhandsinnstilling er pakrevd hver gang
dybdeanslaget (10) og skruene endres.

- Trykk dybdeanslaget (10) inn helt til det stopper
og hold det inne.

- Skrubitsens spiss (5) skal stikke ca. 3 mm ut over
dybdeanslaget (10).

- Still inn innskruingsdybden ved & dreie det riflete
hjulet (11) om nedvendig:
* Hvis skrubitsen skal stikke lenger ut: drei det
riflete hjulet (11) nedover.
 Hvis skrubitsen ikke skal stikke sa langt ut: drei
det riflete hjulet (11) oppover.

Finjusteringen skal utfgres etter en testskruing. Se

kapittel 7.3.

Magasinets skrueforsats er na klar til bruk.
7. Bruk

7.1 Legge inn/ta ut skrueremsen (13)

Kontroller at skruehodene ligger pa
plastbeltet; ellers kan dette ha en skadelig
pavirkning pa belteferingen (14) og funksjonen.

NORSK no

Skrueremsen (13) haringen preferert retning, derfor
kan den legges inn fra begge sider.

- Skrueremsen (13) skyves inn nedenfra gjennom
belteforingen (14).

- For deretter beltets utsparinger sa langt over
tennene til koblingshjulene (12), at den forste
skruen befinner seg én posisjon foran
innskruingsposisjonen. Skrubitsen (5) tar opp
denne skruen nar dybdeanslaget (10) trykkes
ned. Skrueremsen (13) skal derfor ikke skyves for
langt inn, slik at alle skruene blir brukt.

Trekk skrueremsen (13) gjennom verktoyet for
a fierne den. Ikke trekk skrueremsen (13)
tilbake. Dette kan fore til alvorlige skader.

7.2 Bruk

Vi anbefaler:

- Still inn hayredrift pa skrutrekkeren.

- Still inn kontinuerlig drift pa skrutrekkeren.

- Hold skrutrekkeren fast med én hand. For
verktayet med den andre handen pa handtaket
(15) i tillegg, om ngdvendig.

- Hold verktayet rettvinklet i forhold til arbeidsflaten.
Hvis verkteyet holdes i en litt skjev vinkel pa 90°
mot venstre eller hayre, vil ikke skruen skrus dypt
nok inn.

- Sett skrumagasinet med dybdeanslaget (10) mot
arbeidsstykket som skal skrus p4, og trykk mot
det.

- Skruen transporteres til riktig posisjon og skrus
inn.

- Nar du herer at skrutrekkerens gir kobles ut, skal
magasinets skrueforsats tas bort fra
arbeidsstykket.

7.3 Fininnstille innskruingsdybden

e =

Innskruingsdybden (eller forsenkningsdybden)
stilles inn ved & dreie pa det riflete hjulet (11).

- Foreta testskruing.

- Fininnstille forsenkningsdybden ved & dreie pa
det riflete hjulet (11) om nedvendig:
* Hvis skruehodet skal stikke lenger ut: drei det
riflete hjulet oppover.
* Hvis skruehodet ikke skal stikke sa langt ut: drei
det riflete hjulet nedover.

7.4 Skifte skrubits (5)

Bruk kun originale Metabo-skrubits (se kapittel 10.
Tilbeher).

Skrubitsen ma skiftes ut n&r den blir slitt eller
skadet, eller nar typen av skruedrivenhet skiftes ut
(Philips, Pozidriv, Torx oder Square Drive).

- Trekk skrumagasinet med adapteren (4) av
skrutrekkeren (ikke lgsne klemskruen (3)).

- Ta av skrubitsen (5) (se bruksanvisningen for
skrutrekkeren).
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Merk:

Skrubitsen (5) kan tas ut av skrutrekkerspindelen
nar lasehylsen trekkes (7) bakover.

- Sett inn en ny skrubits (5) (se bruksanvisningen
for skrutrekkeren).

- Sett skrumagasinet med adapter (4) pa
skrutrekkeren igjen (se kapittel 6.1).

8. Utbedring av feil

Problemer:

* Forsenkningsdybde: se punkt b), d), e), h)

* Fastklemte skruer: se punkt b)

¢ Manglende skruer: se punkt c), g)

o Stillestaende skruer: se punkt a), d)

* Generelt: se punkt a) til punkt i)

Feilsgking:

a Sett alltid skrutrekkeren pa HOYREDRIFT
(FREMOVER).

b Kontroller at dybdeanslaget (10) er stilt ngyaktig
inn pa legden til skruen som skal brukes.

¢ Skrubitsen (5) ma ha riktig lengde. Bruk kun
originale Metabo-skrubits (se kapittel 10.
Tilbeher).

d Pass pa at du bruker en Philips-skrubits nar du
skrur inn skruer med Philips-hode. Pass pa at du
bruker en Pozidriv-skrubits nar du skrur inn
skruer med Pozidriv-hode.

e Hovis skruer ikke lar seg skru ned til gnsket
dybde, skal det riflete hjulet (11) justeres inntil
ansket innskruingsdybde er nadd.

f Pass pa at skrubitsen er riktig plassert (se
bruksanvisningen for skrutrekkeren).

g Hvis du merker at skrueremsen (13) ikke
transporteres riktig (skruer mangler eller
kommer ikke ut), ma du kontrollere at du trykker
dybdeanslaget (10) helt ned mens du skrur, og
at du lefter det sa langt opp fra arbeidsstykket
igien at dybdeanslaget kan ga tilbake til
utgangsposisjonen.

Skrumagasinet lades nar det trykkes ned; derfor
kan det oppsta en feilfylling, hvis ikke hele slaget
(bevegelsen) utfgres. lkke sett fra deg verktoyet
pa dybdeanslaget (10); dette kan fore til at en
skrue skyves frem.

h Hold verktayet rettvinklet i forhold til
arbeidsflaten. Hvis verktoyet holdes i en litt skjev
vinkel pa 90° mot venstre eller hayre, vil ikke
skruen skrus dypt nok inn.

9. Vedlikehold

Anbefalte vedlikeholdsintervaller:

Daglig:

Kontroller skrumagasinet med hensyn til skader og

blas det rent med trykkluft (bruk vernebriller).

Ukentlig:

- Kraftig smuss skal fjernes mekanisk, uten
aggressive rengjeringsmiddel.

- Enkeltdeler skal ikke pafares olje.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Skruverktoy / skrubits:
(Lengde: 180 mm)

(@) PH (Philips) nr. 2 x 180 mm (6.31582)

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparasjon

Reparasjon av verktgy skal kun utfgres av fagfolk!

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
Metabo-verktay som skal repareres. Adresser
finner du pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern
Folg nasjonale forskrifter for miligvennlig kassering

og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbeher.

13. Tekniske data

Vi forbeholder oss retten til & gjore endringer som
falge av teknisk utvikling.

Vekt
0,6 kg
kr r som kan brukes, m in

Gipsplateskruer
Sponplateskruer
Plateskruer
Treskruer
Fiberplateskruer

Mal pa skruer som kan bearbeides:
Lengde(mm)= 20/25/30/35/40/45/50/55

Skaftdiameter (mm)= maks. 5 mm
Hodediameter (mm)= maks. 9,5 mm

krubi m kan brukes for skruedrivenheten:
PH (Philips) nr. 2 x 180 mm

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erkleerer under eneansvar: Dette skruemagasin,
identificeret ved angivelse af type og serienummer
*1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Dette skruemagasin SM 5-55 er beregnet til
montering pa Metabo-skruemaskinerne SE 2500,
SE 4000, SE 6000, SE 18 LTX 2500,

SE 18 LTX 4000 oder SE 18 LTX 6000. Beregnet il
forarbejdning af bandede skruer til industriel og
erhvervsmaessig anvendelse.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tiltaenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - lzes brugsanvisningen for
at reducere faren for personskader.

ADVARSEL - les alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stod, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til fremtidig brug.
Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Hold maskinen pa de isolerede grebsflader
under udforelse af arbejdet.

hvor de anvendte vaerktoj kan bergore skjulte
elledninger eller sit eget netvaerkskabel.
Kontakt med en spaendingsferende ledning kan
ogsa gare maskinens metaldele spaendingsferende
og fore til elektrisk sted.

Kontroller, at der ikke er strem-, vand- eller

gasledninger pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

Tag ikke om det roterende veerktgj! Fjern forst
spaner og lignende, nar maskinen er i tilstand.

Treek stikket ud af stikdasen eller fiern
batteripakken fra maskinen, fer udfgrelse af enhver
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indstilling, omstilling, vedligeholdelse eller
rengering.

Brug kun skruemagasinet til skruning af bandede
skruer i industri og erhverv.

Betjen kun maskinen, hvis De er fortrolig med
handteringen og eventuelle risici.

Overhold de gaeldende arbejdssikkerhedsregler og
sikkerhedsbestemmelser i Deres land.

Anvend udelukkende skruemagasinet med
Metabo-skruemaskinerne SE 2500, SE 4000,

SE 6000, SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 eller
SE 18 LTX 6000.

Folg sikkerhedsanvisningerne og
betjeningsvejledningen til den benyttede
skruemaskine.

Ret aldrig den driftsklare maskine mod Dem selv
eller andre personer.

Ved iskruning af skruer skal arbejdsemnet sikres
mod at dreje med rundt.

Hold heenderne vaek fra skruemagasinet og det
sted, hvor skruen skal skrues i, sa la&enge maskinen
kerer.

Arbejd altid med dybdestoppet og handtaget med
bandstyr som foreskrevet.

Anvend kun de skruetyper og skruesterrelser, der
er angivet i de tekniske data. Kontroller, om
skruerne er beregnet til det bearbejdede materiale.
Brug kun originale Metabo-skruebits, og udskift
dem omgaende ved slid eller beskadigelse. (Se
kapitel 10. Tilbehgr.)

Seet skruemaskinen pa "hgjrelab".

Det kan ikke anbefales at skrue skruer ud i
"venstrelgb" med skruemagasinet.

Teend for skruemaskinen, inden der skrues skruer i
for at sikre en optimal handtering.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Standard-dybdestop
2 Veerktejsholder

3 Spaendeskrue

4 Adapter

5 Skruebit

6 Skruemaskinespindel
7 Beelg

8 Trykknap til indstilling af dybdestop
9 Glidestykke

10 Dybdestop

11 Feringshjul

12 Palhjul

13 Skrueband

14 Bandstyr

15 Handtag
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6. Ibrugtagning

6.1 Paseetning af skruemagasin pa

skruemaskinen

- Fjern standard-dybdestoppet (1) og
veerktgjsholderen (2) fra skruemaskinen (folg
skruemaskinens betjeningsvejledning).

Henvisning:

Veerktgjsholderen (2) kan tages ud af

skruemaskinespindlen, nar baelgen (7) treekkes

bagud.

- Seet skruebitten (5) i skruemaskinespindlen (6) pa
skruemaskinen (se skruemaskinens
betjeningsvejledning).

- Seet skruemagasinet med adapter (4) over
skruebitten (5) pa skruemaskinen. Serg for, at
drejesikringerne i begge sider griber ind i
hinanden uden anvendelse af kraft.

Bemeerkning:

Adapteren (4) kan saettes pa skruemaskinen i 8
positioner (drejet i trin af 45°). Nar spaendeskruen
(3) lzsnes, kan skruemagasinet drejes og justeres,
sa det er pa linje med skruemaskinen. Spaend
spaendeskruen (3) igen.

6.2 Indstilling af dybdestop (10)

Tallene pa dybdestoppet (10) svarer til de
skrueleengder i mm, som maskinen kan bearbejde.

Dybdestoppet (10) skal indstilles, sa det
passer til de anvendte skrueleengder.

- Tryk pa trykknappen (8) og hold den nede, og
indstil dybdestoppet (10) ifelge den skrueleengde,
som De anvender, ved at forskyde dybdestoppet
(10) til skrueleengden. Skruelaengden kan afleeses
pa skalaen.

- Trykknappen skal herefter falde i hak:

Slip trykknappen og forskyd dybdestoppet indtil
trykknappen falder i hak.

6.3 Indstilling af iskruningsdybde

Iskruningsdybden skal indstilles hver gang,
dybdestoppet (10) og skruerne er blevet aendret.

- Tryk dybdestoppet (10) ind til anslag, og hold det
trykket ind.

- Skruebittens (5) spids skal rage ca. 3 mm ud over
dybdestoppet (10).

- Indstil i givet fald iskruningsdybden ved at dreje
faringshjulet (11):
* Hvis skruebitten skal rage laengere ud: Drej
faringshjulet (11) nedad.
* Hvis skruebitten skal rage mindre ud: Drej
feringshjulet (11) opad.

Finindstilling foretages efter en preveskruning. Se

kapitel 7.3.

Magasinforsatsen er nu klar til brug.

7. Anvendelse

7.1 Iszetning/aftagning af skrueband (13)

Kontroller, om skruehovederne ligger pa
plastbandet, da bandstyret (14) ellers
beskadiges, og funktionen pavirkes.

Skruebandet (13) har ikke nogen foretrukken
retning og kan derfor saettes i fra begge sider.

- Skub skruebandet (13) gennem bandstyret (14)
nedefra.

- For derefter bAndets udsparinger hen over
palhjulenes (12) tandspidser, indtil den forste
skrue sidder én position foran
iskruningspositionen. Skruebitten (5) opfanger
denne skrue, nér dybdestoppet (10) trykkes ned.
Undga derfor at skubbe skruebandet (13) for langt
ind for at ingen skrue gar spildt.

Skruebandet (13) fiernes fra maskinen ved at
traekke det gennem maskinen. Treek ikke
skruebandet (13) tilbage. Det kan medfere alvorlige

beskadigelser.

7.2

Vi anbefaler:

- Indstil skruemaskinen til hgjrelab.

- Indstil skruemaskinen til fast tilkobling.

- Hold fast i skruemaskinen med en hand. Om
negdvendigt kan maskinen fores med den anden
hand pa handtaget (15).

- Hold maskinen i en ret vinkel i forhold til
arbejdsfladen. Hvis veerktojet holdes med en let
vinkel pa hen ved 90° mod venstre eller hgjre,
skrues skruen ikke langt nok ind.

- Seet skruemagasinet med dybdestoppet (10) ind
mod arbejdsemnet, og tryk det ind.

- Skruen transporteres til bearbejdningsposition og
skrues i.

- Néar skruemaskinens kobling kobler hgrbart ud,
fiernes magasinforsatsen fra arbejdsemnet.

Handtering

7.3 Finindstilling af iskruningsdybde

e =D

Iskruningsdybden (eller skruedybden) indstilles ved

at dreje pa feringshjulet (11).

- Foretag en proveskruning.

- Finindstil i givet fald skruedybden ved at dreje
faringshjulet (11):
* Hvis skruehovedet skal rage laengere ud: Drej
foringshjulet opad.
» Hvis skruehovedet skal rage mindre ud: Dre;j
foringshjulet nedad.

7.4 Udskiftning af skruebit (5)

Brug kun originale Metabo skruebits (se kapitel 10.
Tilbeher).

Ved slid eller beskadigelse eller ved skift af
skruetype (Philips, Pozidrive, Torx eller Square
Drive) skal skruebitten udskiftes.



- Traek skruemagasinet med adapter (4) af
skruemaskinen (lasn ikke spaendeskruen (3)).

- Fjern skruebitten (5) (se skruemaskinens
betjeningsvejledning).

Henvisning:

Skruebitten (5) kan tages ud af

skruemaskinespindlen, nar beelgen (7) treekkes

bagud.

- Seet en ny skruebit (5) i (se skruemaskinens
betjeningsvejledning)

- Seet skruemagasinet med adapter (4) pa
skruemaskinen igen (se kapitel 6.1).

8. Afhjaelpning af fejl

Problemer:

» Skruedybde: se punkt b), d), e), h)

* Fastklemte skruer: se punkt b)

* Manglende skruer: se punkt c), g)

* Stillestdende skruer: se punkt a), d)

* Generelt: se punkt a) til punkt i)

Fejlfinding:

a Seet altid skruemaskinen pa HOJRELOB
(FREM).

b Kontroller, om dybdestoppet (10) er indstillet til
praecis samme laengde som skruen.

¢ Skruebitten (5) skal have den rigtige leengde.
Brug kun originale Metabo skruebits (se kapitel
10. Tilbeher).

d Hvis De anvender en skrue med Philips-hoved,
skal De sikre Dem, at De ogsa anvender en
Philips-skruebit. Hvis De anvender en skrue
med Pozidrive-hoved, skal De sikre Dem, at De
ogsa anvender en Pozidrive-skruebit.

e Hovis skruerne ikke kan skrues langt nok ind,
justeres fgringshjulet (11) indtil den gnskede
iskruningsdybde er naet.

f Kontroller, om skruebitten sidder korrekt (se
skruemaskinens betjeningsvejledning).

g Hovis De konstaterer, at skruebandet (13) ikke
transporteres korrekt (ingen eller manglende
skruer), skal De sikre Dem, at dybdestoppet (10)
trykkes helt ned ved skruning og fiernes sa langt
fra arbejdsemnet igen, at dybdestoppet gar
tilbage til udgangspositionen.

Skruemagasinet lades, nar dybdestoppet
trykkes ned. Trykkes det ikke helt ned, kan der
derfor ske en fejl i tilfarslen af skruer. Stil heller
ikke veerktgjet pa dybdestoppet (10), da der sa
eventuelt tilfgres en skrue.

h Hold maskinen i en ret vinkel i forhold til
arbejdsfladen. Hvis veerktgjet holdes med en let
vinkel pa hen ved 90° mod venstre eller hgjre,
skrues skruen ikke langt nok ind.

9. Vedligeholdelse

Anbefalede vedligeholdelsesintervaller:
Dagligt:

Kontroller skruemagasinet for beskadigelse, og
rens med trykluft (brug beskyttelsesbriller).
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Ugentligt:

- Fjern kraftigt snavs mekanisk, uden aggressive
rengeringsmidler.

- Smer ikke de enkelte dele.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbeheor.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Skrueveerktgj/Skruebits:
(Leengde: 180 mm)

(@) PH (Philips) nr. 2 x 180 mm (6.31582)

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

11. Reparation

Reparationer pa veerktgj ma kun udfgres af en
faguddannet person!

Henvend dig til din Metabo-forhandler, hvis du har
brug for reparation af dit Metabo vaerktej. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljgbeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehar.

13. Tekniske data

Forbeholdt eendringer som falge af tekniske
gendringer.

Veegt
0,6 kg

Anvendelige skruetyper, bAndede:Gipsskruer

Spanpladeskruer
Selvborende pladeskruer
Traeskruer
Fiberpladeskruer

Anvendeli kruemal:

Laengde(mm)= 20/25/30/35/40/45/50/55
Skaftdiameter (mm)= maks. 5 mm
Hoveddiameter (mm)= maks. 9,5 mm

Anvendelige skruebits til skrue:
PH (Philips) nr. 2 x 180 mm

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).
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1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
magazynek na wkrety oznaczony typem i numerem
seryjnym *1) spetnia wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Niniejszy magazynek na wkrety SM 5-55 jest
przeznaczony do montazu we wkretarkach Metabo
typu SE 2500, SE 4000, SE 6000, SE 18 LTX 2500,
SE 18 LTX 4000 albo SE 18 LTX 6000.
Przeznaczony jest do przetwarzania wkretow na
tasmie w zastosowaniu przemystowym i
rzemiesIniczym.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnosé
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwréci¢ szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE! W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac¢ sie z trescia
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie

zasady bezpieczenstwa i zalecenia.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i zalecen
moze byc przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzystac w przysztosci.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazac réwniez niniejszg instrukcje
obstugi.

4. Specjalne zasady
bezpieczenstwa

Podczas wykonywania prac, w ktérych
narzedzie wymienne moze trafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na kabel sieciowy
wkretarki, trzymaé urzadzenie za izolowane
uchwyty. Kontakt z przewodem znajdujgcym sie
pod napigciem moze spowodowac przeptyw pradu
przez metalowe elementy urzgdzenia i w efekcie
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Sprawdzi¢, czy w miejscu wykonywanych prac nie
znajdujg si¢ zadne przewody elektryczne,
wodociggowe lub gazowe (np. za pomocg
detektora metali).

Nie wolno dotyka¢ obracajgcego sig narzedzia!
Wiéry i podobne zanieczyszczenia usuwacé
wytgcznie przy wytaczonym urzgdzeniu.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z regulacja, przezbrajaniem,
konserwacjg lub czyszczeniem wyciggnac wiyk z
gniazdka albo wyja¢ akumulator z urzgdzenia.
Magazynka do wkretow uzywac nalezy wytacznie
do przykrecania wkretéw na tasmie w zastosowaniu
przemystowym i w dziatalnosci gospodarczej.
Urzadzenia to moze by¢ stosowane tylko wtedy,
gdy uzytkownikowi znane sg zasady jego obstugi i
ewentualne niebezpieczenstwa.

Nalezy uwzgledni¢ obowigzujgce w danym kraju
przepisy o zapobieganiu wypadkom oraz przepisy
bezpieczenstwa.

Magazynka uzywac tylko z wkretarkami Metabo
SE 2500, SE 4000, SE 6000, SE 18 LTX 2500,

SE 18 LTX 4000 lub SE 18 LTX 6000.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek
bezpieczenstwa oraz instrukcji obstugi uzywane;j
wkretarki.

Nigdy nie wolno kierowaé gotowego do pracy
urzgdzenia w strong wtasna ani innych osob.
Podczas wkrecania przedmioty muszg by¢
zabezpieczone przed obracaniem sig.

W czasie pracy nie nalezy siggac¢ do magazynka na
wkrety ani do przykrecanego elementu.

Zawsze nalezy pracowac z ogranicznikiem
gtebokoscii uchwytem tgcznie z prowadnicg tasmy,
tak jak zostato to przewidziane.

Nalezy stosowac tylko wkrety o typach i wymiarach
podanych w danych technicznych. Nalezy zwrécic¢
uwage, by byty one dobrane odpowiednio do
materiatu, w ktory majag by¢ wkrecone.

Nalezy stosowac tylko oryginalne koncowki Metabo
i wymieniac je natychmiast po zuzyciu lub
uszkodzeniu. (Patrz rozdziat 10. Akcesoria.)
Ustawi¢ wkretarke na "Obrét w prawo”.

Nie poleca sie wykrecania wkretéw przy pomocy
,Obrotu w lewo" z magazynkiem na wkrety.

Aby zapewni¢ optymalng obstuge urzadzenia,
nalezy wtaczy¢ je przed wkrecaniem wkretow.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Standardowy ogranicznik gtgbokosci
Uchwyt narzedziowy
Sruba zaciskowa
Adapter
Koncoéwka wkretakowa
Wrzeciono wkretarki
Tuleja zamykajgca
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8 Przycisk do ustawiania ogranicznika
gtebokosci

9 Slizg

10 Ogranicznik gtebokosci

11 Pokretto regulacyjne

12 Kotka wigczajace

13 Tasma z wkretami

14 Prowadnica tasmy

15 Uchwyt

6. Uruchomienie

6.1 Przymocowanie magazynka do wkretarki
- Zdja¢ standardowy ogranicznik gtebokosci (1)
oraz uchwyt narzedziowy (2) wkretarki
(przestrzegajac instrukcji obstugi wkretarki).
Wskazéwka:

Uchwyt narzgdziowy (2) mozna wyja¢ z wrzeciona

wkretarki pociagajac do tytu tuleje zamykajaca (7).

- Wtozy¢ koncowke wkretakowa (5) do wrzeciona
wkretarki (6) (przestrzegajac instrukcji obstugi
wkretarki).

- Nasadzi¢ magazynek wkretéw z adapterem (4) na
wkretarke, przeciggajac przez koncowke
wkretakowa (5). Zwracac przy tym uwage na to,
zeby zabezpieczenia przed obroceniem obu stron
swobodnie sig zazebiaty.

LJwaga:

Adapter (4) moze by¢ naktadany na wkretarke w 8
pozycjach (za kazdym razem przekrgcony o 45°).
Po zluzowaniu sruby zaciskowej (3) mozna poprzez
obrét wyréwnac magazynek i wkretarke wzgledem
siebie. Dokreci¢ ponownie Srubg zaciskowg (3).

6.2 Ustawianie ogranicznika gtgbokosci (10)
Liczby na ograniczniku gtebokosci (10)
odpowiadajg dtugosci wkretéw w mm, ktére mozna
wkrecac za pomoca tego urzadzenia.
Ogranicznik gtebokosci (10) nalezy ustawic¢
odpowiednio do dtugosci uzywanych
wkretow.

- Przytrzymac wcisniegty przycisk (8) i ustawic
ogranicznik gtebokosci (10) na dtugosc
uzywanych wkretdéw, przesuwajgc ogranicznik
gtebokosci (10). Dtugosé wkretow mozna
odczytaé na skali.

- Na zakonczenie przycisk musi sig zatrzasngc:
Zwolni¢ przycisk i przesung¢ ogranicznik
gtebokosci az do zatrzasniecia sie przycisku.

6.3 Wstepne ustawianie gtebokosci
wkrecania

Wstepne ustawianie wymagane jest w przypadku
kazdej zmiany ogranicznika gtebokosci (10) i
wkretow.

- Wcisng¢ ogranicznik gtebokosci (10) az do oporu
i przytrzymac.

- Wierzchotek koncéwki wkretakowej (5) powinien
wystawac ok. 3 mm ponad ogranicznik gtebokosci
(10).

- W razie potrzeby wyregulowaé gtebokos$é
wkrecania, obracajgc pokretto regulacyjne (11):
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* Jezeli koncowka wkretakowa ma wystawacé

dalej: obracac pokretto regulacyjne (11) do dotu.

¢ Jezeli koncéwka wkretakowa ma wystawac

mniej: obracaé pokretto regulacyjne (11) do gory.
Precyzyjne ustawienie nastepuje po wkrecaniu
prébnym. Patrz rozdziat 7.3.

Nasadka z magazynkiem jest teraz gotowa do
uzycia.

7. Uzytkowanie

7.1 Zaktadanie/zdejmowanie tasmy z
wkretami (13)
Nalezy sprawdzié¢, czy tby wkretéw lezg na
tasmie plastikowej. W przeciwnym wypadku
mozna uszkodzi¢ prowadnice tasmy (14) i zaktécic¢
poprawne dziatanie urzgdzenia.

Tasma z wkretami (13) nie ma zadnego kierunku
uprzywilejowanego. Moze by¢ zatem zaktadana z
obydwu stron.

- Wsung¢ tasme (13) od dotu do prowadnicy (14).
- Nastepnie wyztobienie tasmy przeprowadzic¢
przez wierzchotki zebow kot wigczajgcych (12)
dotad, az pierwszy wkret znajdzie sie w
ustawieniu przed pozycja wkrecania.
Koncéwka wkretakowa (5) pobierze ten wkret w
trakcie wciskania ogranicznika gtgbokosci (10).
Dlatego nie nalezy wktadac tasmy z wkretakami
(13) za daleko, aby nie marnowac wkretow.
Aby zdjg¢ tasme z wkretami (13) z urzadzenia,
nalezy przeciagnac ja przez nie. Nie nalezy
ciggna¢ tasmy w przeciwnym kierunku (13). Moze
to prowadzi¢ do powaznych uszkodzen.

7.2

Zaleca sie:

- Ustawic¢ na wkretarce obroty w prawo.

- Ustawic¢ na wkretarce wiaczenie ciagte.

- Jedna reka przytrzymaé wkretarke. W razie
potrzeby dodatkowo prowadzic¢ urzadzenie,
druga reka trzymajac za uchwyt (15).

- Trzymac urzadzenie pod katem prostym w
stosunku do powierzchni roboczej. Jesli
narzedzie trzymane bedzie pod lekkim katem
zamiast 90° na lewo lub prawo, wkret nie zostanie
wkrecony na dostateczng gtebokosé.

- Przystawi¢ magazynek z ogranicznikiem
gtebokosci wkrecania (10) do przedmiotu, ktéry
ma by¢ skrecany, i przycisngc.

- Wkret przesuniety zostanie do wtasciwej pozyciji i
przykrecony.

- Jesdli sprzegto wkretarki roztgczy w styszalny
sposéb, nalezy cofnaé przystawke z
magazynkiem od skrecanego przedmiotu.

Obstuga

7.3 Precyzyjne ustawianie gtebokosci
wkrecania
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Gtebokos¢ wkrecania (ew. gtgbokosé
wpuszczania) ustawia sie poprzez obrét pokretta
regulacyjnego (11).
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7

Przeprowadzi¢ wkrecanie probne.

W razie potrzeby wyregulowac gtebokosé
wpuszczania, obracajac pokretto regulacyjne
(11):

» Jezeliteb wkreta ma wystawac bardziej: obracac
pokretto regulacyjne do gory.

* Jezeli teb wkreta ma wystawac mniej: obracaé
pokretto regulacyjne do dotu.

.4 Wymiana koncoéwki wkretakowej (5)

Nalezy uzywac tylko oryginalnych koricowek
wkretakowych firmy Metabo (patrz rozdziat 10.
Akcesoria).

W przypadku zuzycia lub uszkodzenia lub w
przypadku zmiany rodzaju gniazd wkretow (Philips,
Pozidrive, Torx lub Square Drive) trzeba wymieni¢
koncowke wkretakowa.

Zdja¢ magazynek z adapterem (4) z wkretarki (nie
odkrecac Sruby zaciskowej (3)).

Wyjac koncowke wkretakowa (5) (przestrzegajac
instrukcji obstugi wkretarki).

Wskazéwka:

Koncéwke wkretakowa (5) mozna wyjac z
wrzeciona wkretarki pociggajgc do tytu tuleje
zamykajaca (7).

Zatozy¢ nowg koncowke wkretakowa (5)
(przestrzegajac instrukcji obstugi wkretarki)
Ponownie zatozy¢ magazynek wkretéw z
adapterem (4) na wkretarke (patrz rozdziat 6.1).

8. Usuwanie usterek

Problemy:

Gtebokos¢ wpuszczania: patrz punkty b), d), e), h)
Zakleszczone wkrety: patrz punkt b)

Brakujace wkrety: patrz punkty c), g)

Zatrzymane wkrety: patrz punkty a), d)

Ogolne: patrz punkt a) do punktu i)

Wykrywanie btedow:

a

b

Whkretarke nalezy zawsze ustawia¢ na OBROTY
W PRAWO (DO PRZODU).

Nalezy sie upewnicé, czy ogranicznik gtebokosci
(10) ustawiony jest doktadnie na dtugos¢
uzywanych wkretow.

Koncowka wkretakowa (5) musi mieé
odpowiednig dtugosc. Nalezy uzywac tylko
oryginalnych koncowek wkretakowych firmy
Metabo (patrz rozdziat 10. Akcesoria).

W przypadku stosowania wkretéw z tbem typu
Philips, nalezy upewni¢ sie, czy stosuje sie
koncowke wkretakowa typu Philips. W
przypadku stosowania wkretéw z tbem typu
Pozidrive, nalezy upewni¢ sig, czy stosuje sig
koncowke wkretakowa typu Pozidrive.

Jesli wkrety nie dajg sie przykreci¢ do zgdanej
gtebokosci, nalezy wyregulowac pokretto
regulacyjne (11) az do uzyskania zagdanej
gtebokosci.

Nalezy sie upewni¢, czy koncowka wkretakowa
jest prawidtowo zatozona (przestrzegajac

instrukcji obstugi wkretarki).

g Jesli spostrzeze sig, ze tasma z wkretami (13)
przesuwana jest niewtasciwie (niepojawiajgce
sie lub brakujgce wkrety), nalezy sie upewnic,
czy w trakcie przykrgcania ogranicznik
gtebokosci (10) dociskany jest catkowicie i
ponownie odsuwany od przedmiotu na tyle, aby
wrocit na swojg pozycje wyjsciowa.
Magazynek tadowany jest w trakcie
przyciskania. Dlatego moze wystgpic¢
nieprawidtowe napetnianie, jesli nie jest
wykonywane cate przesunigcie. Nie nalezy
takze stawia¢ narzedzia na ograniczniku
gtebokosci (10). Mogtoby to spowodowacd
doprowadzenie wkretu.

h Trzymacé urzadzenie pod katem prostym w
stosunku do powierzchni roboczej. Jesli
narzedzie trzymane bedzie pod lekkim katem
zamiast 90° na lewo lub prawo, wkret nie
zostanie wkrecony odpowiednio gteboko.

9. Konserwacja

Zalecana czegstotliwo$é konserwacji:

Codziennie:

Sprawdzi¢, czy magazynek nie jest uszkodzony, i

oczysci¢ poprzez przedmuchanie sprezonym

powietrzem (nalezy nosi¢ okulary ochronne).

Co tydzien:

- Silne zabrudzenia usuwa¢ mechanicznie bez
uzycia agresywnych srodkéw czyszczacych.

- Nie oliwi¢ poszczegdlnych czesci.

10. Akcesoria

Stosowaé wytacznie oryginalne akcesoria Metabo.

Stosowaé wytacznie akcesoria, ktore spetniajg
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Narzedzia do wkrecania / koncéwki wkretakowe:
(dtugosé: 180 mm)

(@) PH (Philips) nr 2 x 180 mm (6.31582)

Petny zestaw akcesoriow mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy narzedzi moga by¢ wykonywane
wytacznie przez fachowcow!

W sprawie napraw narzedzi Metabo nalezy
zwracac sie do przedstawicielstwa Metabo. Adresy
sg dostepne na stronie www.metabo.com.
Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.



13. Dane techniczne

Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.
Ciezar :

0,6 kg

Obstugiwane typy wkretdw, na tasmach:wkrety do
ptyt gipsowo-kartonowych

wkrety do ptyt wiérowych

wkrety do blachy

wkrety do drewna

wkrety do ptyt pilsniowych

Obstugiwane rozmiary wkretow:
dtugosé (mm)= 20/25/30/35/40/45/50/55
$rednica trzpienia (mm)= maks. 5 mm
$rednica tba (mm)= maks. 9,5 mm

Nadajgce sig do uzycia koricowki wkretakowe do

gniazd wkretéw:
PH (Philips) nr2 x 180 mm

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

POLSKI pl
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EAAHNIKA

MpwTtdTUTIO 0N YWV AELTOVPYIOQ

1. AnAwon cupudpPwong

AnAwvoupe pe 16ia eubuvn: Autog o TpPododoTng
Bwwv, mou avayvwpiletal LECW TUTIOU Kal
aplBpov oelpdg *1), avranokpivetal o€ OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal TWwV
mpotunwyv *3). Texvikd €yypada oTo *4) - BAENE
oeAida 3.

2. Xpnon cupdpwva e ToV
OKOTIO TIPOOPIOHOU

AuTog 0 TPodP0odoTNg Pdwv SM 5-55 ipoopileTal
yla TortoB€tnomn ota nAektpikd katoaBidia Metabo
SE 2500, SE 4000, SE 6000, SE 18 LTX 2500,

SE 18 LTX 4000 n 'SE 18 LTX 6000.
Xpnouoroleital yia To Bidwpa deopdotompuevwy
BSWV O BIOUNXAVIKEG KAl EMAYYEAUATIKEG
€PAPHOYES.

lMa CNUIEG TTOU EVEEXETAL VA TIPOKUPOUV Ao TN HN
€VBEDELYEVN XPIOT TNG CUCKEUNG PEPEL TNV
QTOKAELOTIKT) €UBUVN 0 XPNOTNG.

Mpémel va TNPOUVTAL OL YEVIKA aVayVWPLOUEVES
npodlaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNUATWY KAl oL
napadiodueveg umodeielq acpaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MNpooéEte ywa  Sikr| oag pootacia
KaBwWg Kal yla NV mpoaoTtacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva Ta
ONELa TOU KELEVOU, TIOU

Xapaktnpidovrat pe auto To cUPPBOAO!

NMPOEIAOMNOIHZH - MNa ™ peiwon tou
KIv6UVOU Tpaupatiopov SlapacTe TIg

odnyieg Aettoupyiag.

MNPOEIAONOIHZH AwaBdaocTte 6Aeq TIg

uno&elﬁslq acdaleiag kat OAEG TI§
odnyies. H un tpnon twv unodeicewv
aocpalieiag kal Twv oé‘nyzwv UTTOPE( va MPOKAAETEL
nAektpornAnéia, mupkaytd kavry coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
duAdyete OAeQ TIG UTIOSEIEEIG aodaleiag kal
TIG 08nyieg yia MEAAOVTIKN XpPrion.
Mapadwote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO GaG EPYAAEIO
pévo padi pe autd ta eyypada.

4. E81k€Q uTtOSEIEEIQ
acdaleiag

Kpatarte To gepyaAeio ano Tig HOVWHEVESG
XEPOAABEG, OTAV EKTEAEITE EPYAOTIEG,

KATA TIG OTIOiEG TO EpYaAeio umopei va €ABeL
o€ emagdn] ME KpudA KAAWSLa peUHATOG 1) TO
id10 Tou TO KAAWASIL0. H emtadn W’ evav
nAektpoddpo aywyo uropei va Beoel emiong Ta
METAAALKA EPN TOU gpYaAeiou umd Tdon Kat va
TIPOKAAETEL NAEKTPOTIANEiQ.

BeBmwesu'e OTL TN B€0T IOV TIPOKELTAL VA
€pYQoTeite, Sev Bpiokovial KaAWSIA PEVHATOG,
cw}\nvsq vspou 1) agpiov (.. pe TN Bonbela
€VOG AVLXVEUTH HETAAAWV).

Mnv TuaveTte 10 TieploTPEPOEVO eEApTNuAl
ATIOPAKPUVETE TA TIPLOVISLA KAL OLOLA UAIKA LOVOV,
étav To gpyaleio ival akvnTomomnueévo.

TpaPn&te To Buoua anod v npl(a n aq>alpsors
TNV ENAVAPOPTICOHEVN Untatapia amno To
£pYaAEio, TIPOTOU Tipofeite o€ omoLadnmoTte
pPUBLON, HETATPOT EEOTIALOHOV, CUVTHPNON 1
KabapLopo.

Xpnouporoleite Tov TpododdTN BdwV
ATIOKAELOTIKA YLa TO Bidwpa Se0USOTIOMUEVWY
Bdwv o€ BIOUNXAVIKEG KOl ETAYYEAUATIKEG
€DAPUOYEG.

Xpnouporoleite To epyaAeio pévo, otav giote
€EOIKELWMEVOQG [IE TOV XEIPLOUO KAL TOUG TIIBAVOUG
KIvOUVOUG.

MPOCEXETE TOUG KAVOVEG ATIOTPOTIG
ATUXNUATWV Kal TIG SLaTAEEG aopaAeiag TG
XWwpag oag.

Xpnouporoteite Tov TPododoTN BdWV HOVO e Ta
nAekTpIKA katoaBidia Metabo SE 2500, SE 4000,
SE 6000, SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 1)

SE 18 LTX 6000.

MNpoogEte onwcénnors TIG untodeifelg aocpa}\&:laq
KaL TIG 08NYIES XPrONG TOU XPNOIOTIOLOVUEVOU
Katoapdlov.

Mnv kateuBUveTe TIOTE TO EpYaAeio, epdoov
BpiokeTal og AstToupyia, MAVW 0ag 1 MAvw oe
AAAa dtopa.

Karta to Bidwpa twv Piéwv acpalicete o
enegepyalOeEVO KOUUATL arto TuXOV TTEPLOTPODN).

Kata m Sidpkela TG Aettoupyiag unv anAwoete
TA X€pLa 600G EMAVW OTOV TPOHodOTN BIOWV 1] 0N
0¢on BdwuaTog.

EkteAeite TnVv epyacia mavtoTe pe 0dnyo Badoug
Kat XelpoAafr| padi pe tov 0dnyod g deopidag,
Omwg poBAEMETAL.

Xpnoluoroleite pdvo Toug TUTOUG Kal TI§
Sdlaotaoelg Twv Pdwv Tou avagpEpovtal ota
TEXVIKA oTolxeia. MNpooéxete, ol Bideg va eival
KATAAANAEG Yla TO UAIKO TIoU BIOWVETE.

XPNOILOTIOIEITE HOVO YVIOLEG KATOAPBISOAAUES YIat
KQTUQBISLQ Metabo kal avTikablotaTe TI§ apEows
o€ miepintwon $oopdag 1 {nuiag. (BAemne oto
kepdaAaio 10. EEaptrjpaTta.)

Evepyomoirote To katoaBidt otn Aettoupyia
"de&looTpoda’.

To &eBidwpa Twv PdWV otn Acttoupyia
"aplotepdoTpoda’ pe Tov TPododdTtn Pdwv dev
ouvioTATal.

Evepyomourjote 0 katoaBidt, mpotol PdwoeTe
kdmola Bida, yla va eEaodalioeTe €vav 16aviko

XELPLOMO.



5. Emokomnon

BAéme o oeAida 2.

1 XZtdavtap 0dnydg Baboug
2 EpyaAeodeng

3 Bida cvopry&ng

4 TMpooapuoyeag

5 KatoafidoAapa

6 AtpakTtog Katoafidlou

7 AaktuAlog aopaiiong

8 Koupri yia pUBuion 0dnyou Baboug
9 OAwOntpag
10 Odnyog Baboug
11 Paféwtog tpoxog
12 Tpoxiokol evepyoroinong
13 Agopida Bdwv
14 Odnyog deopidag
15 XelpoAapn

6. O¢fon o€ AetToupyia

6.1 TomoB&étnon tou Tpododotn BdWV oTo

katoapidt

- Adalpeate Tov oTavtap odnyod Baboug (1) kat
ToV epYaAelodETN (2) Tou katoaBidiov (pooete
TIG 0dNnyieq xpriong Tou katoapidlon).

YnodelEn:

O gpyaAelodeg (2) propei va apalpedei anod v

ATPAKTO TOU KAToAPLSL0U, EAV O SAKTUALOG

aoddAong (7) Tpapnxtei pog ta miow.

- TortoBetmote TNV KatoapiddAapa (5) otnv
ATPAKTO (6) TOU KaToaPLdlov (TIPOCEETE TIG
0dnyieq xpriong tou katoapidlon).

- 2TepewOTE TOV TPOPodOTN BIOWV UE TOV
npocapuoyea (4) otnv katocapdoiaua (5) oto
katoafidl. PpovTioTe va KAEWGWOOUV EUKOAQ OL
aodAAELEG ATIOTPOTING TIEPLOTPODNG TWV SUO
TIAEUPWV.

Napatmpnon:

O mpocappoyeag (4) propei va otepewbei oe 8

B¢oelq (kaBe hopa yuplopEVOG Katd 45°) avw

ot1o katoafidl. MeTa to AUoo g Bidag

ouodLyEng (3) o TPododOTNG PLdwV UIopEL e

TEPLOTPODN VA EVBVYPAUULOTEL OE LA YPAWMN UE

T0 Katoapidl. ZPiEte Eava ) Bida ovodiyEng (3).

6.2 PuBuion Tou 08nyov Badoug (10)

Ot apBpoi mavw otov 0dnyo Bdboug (10)
avnoronxouv OTO WNKoG NG Bidag oe mm, mou
UTtopel va Bdwaoel To epyaAgio.

O 0dnyodg Badoug (10) mpermel va pubuoTtel
olpPWVA PE TO PIKOG TWV
XPNOLOTIOLOUHEVWYV PLOWV.

- Matiote To Kouyri (8) KAl KPATAOTE TO
mnatnuévo, pubuiote Tov 0dnNyd Baboug (10)
oUudwWVA HE TO PNKOG TwV BLOWV, TIOU
Xpnoloroleite, cupovtag Tov 0dnyod Baoug
(10) 1600 600 XpeldleTal yia To PUrjkog g Bidag.
To pnkog g PBidag propei va diafactei atnv
KAlpaKa.

EAAHNIKA

- Katérmiv 1o koupuri Ba TipEmel va KAEWOWOEL:
AdnjoTe TO KoupTi EAEVBEPO KAl CUPTE TOV
06NY0 BABOUG EWG OTOU KAEISWOEL TO KOUWTTL.

6.3 MpoppUBuIoN TOV BABOLG BLEWHATOG
Mia TipoppUBuLon eival anapaitntn oe Kabe
aAAayn Tou 06nyou Badoug (10) kat Twv BLdwv.

- Méote péoa tov 0dnyod Baboug (10) peExpL TEPHA
KQL KOATNOTE TOV TIATNHEVO.

- H pot g katoafidorapag (5) mpemnel va
npoe&exel mepinouv 3 mm mépa and Tov odnyo
Baboug (10).

- Evésxousqu pubpiote TO BABOOG Bléwuaroq ue
TIEPLOTPODT) TOU paBéwrou TPOXOU (11):

* EAv n katoafBidoAaua TpETeL va EEEXEL
TEPLO0OTEPO: TIEPIOTPEYTE TOV PABOWTO TPOXO
(11) mpog ta KATW.

* EAv 1 katoafBidoAapa TIpETeL va eEEXEL
Alyotepo: eploTpEPTE TOV paBdwTo Tpoxo (11)
TPOG TA TAVW.

H akpifrig pubuion emTuyxAveTal HETA Ao eva

SOKIHAOTIKO Bidwpa. BAETe yI' auto oto kepdaAalo

7.3.

O tPod0d6TNG PIOWV gival TWPaA o€ ETOUOTNTA
Aettoupyiag.
7. Xpnon

7.1 TomoBétnon/ adpaipeon g deopidag

Bdwv (13)
EAEYETE, €AV oL KEPAAEQ TV BLOWV
QKOUMTIOUV TIAVW OTNV MAQCTIKN Tawvia,
emneldn dladopeTikd o0 0dnyog g deopidag (14)
uropel va uttootei {npid Kat va tebei o Kivouvo n
Aeltoupyia.
H deopida twv Bdwv (13) dev €xel kapia
TIPOTIOUNEVT KATEVOBUVOM, YU QuTd PTtopei va
TOTI0OETNOEL KaL aTto TIG SUO TIAEUPEG.

- Q6note  Seopida Twv Bdwv (13) anod katw
HEoa amod Tov 0dnyo tng deopidag (14).

- Metd odnynote TIg eyKOTEG TNG deopidag mavw
ano TI§ HUTEG TWV SOVTIWV TWV TPOXIOKWV
evepyoroinong (12) 1déco, WoTE N MPpWTN Bida
va BpiockeTal pia 6€on Tipv T 6€on
Bdwpatog. H KaroaBléo)\cpa (5)
napa}\auBaval autr t Bida pe To mam Ha TTPOG
Ta KATW Tou 0dnyou Baboug (10). 'Y auto pn
omnpw&eTe TMOAU Babld péoa t deopida Twv
Bwwv (13), wote va eEoikovounoete Pideg.

Ma va anopakpuvete T deopida Twv PdWv
(13) amo 1o epyaieio, Tpapn&te v peca
armo to epyaieio. Mnv Tpapnéete T deopidba Twv

Bdwv (13) mpog ta miow. AuTd propei va odnynoet

o€ 00BapeS CNULES.

7.2 Xelpiopog

Epeiq ouviotoUpe:

- PuBpiote oto katoaidlL tn de€dotpodn
AetToupyia.

- PuBpiote oto katoaidlL T ouvexr Asttoupyia.

- Kpatriote otabepd to katoaBidl e To Eva xEpL.
‘Otav xpeldletat, 0dnynoTe To epyaAeio

el
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EAAHNIKA

TPOcOeTA e TO AANO XEpL ard TN XelpoAapn

(15).

- Kpatdate 10 epyaAeio kdbeta otnyv empdvela
gpyaociag. ‘Otav 1o epyaAeio kpatnOei pe pa
eAadpld ywvia ardkAiong and tig 90° Tipog Ta
aplotepdn mpog ta degid, dev Ba Bdwbei apkeTa
Babia n Bida.

- Akoupurmote Tov TPododdTn BOWV e Tov 0dnyo
Baboug (10) TAvw O0TO KOUUATL TIOU BLIOWVETE KAl
TUECTE TOV.

- H Bida petadpépetal otn B€on eneepyaciag kat
Bwwvetat.

- ‘'Otav akoUyeTaL ) ATOCUMTTAEEN TOU CUMTTAEKTN
Tou katoaBidiov, TpaBnEte Tov TPododOTN
Bdwv aro 1o eneEepyalOUEVO KOUUATL.

7.3 AkpiB1ig puOuion Tov Baboug
BLdWpaTog

L ] —D

To Babog Bidwpatog (1) To Badog Bubioparog)

E)ue)pilsral, mneploTpedovTag Tov papdwTto TPoXO
11).

- ExteAéoTe €va SoKIaoTIKO Bidwua.

- Evéexouévwg pubuiote 1o fabog POWUATOG e
TieploTpodr) Tou paBdwTtou Tpoyou (11):
¢ Edv o kKepAAL TG Bidag mpemel va eEExeEL
TIEPLOOOTEPO: TIEPIOTPEYTE TOV PABSWTO TPOXO
TIPOG TA TIAVW.
¢ Edv to kepAAL TG Bidag mpemel va eEExeL
AlyOTEPO: TIEPLOTPEYTE TOV PABSWTS TPOXO
TIPOG TA KATW.

7.4 Avtikatractaon katoaBisoAaupag (5)

Xpnoluoroleite HOVO yvrioleg KAToaPBLOOAAUES

Metabo (BAEmne oto kedpdAaio 10. EEaptpara).

2 e mepintwon ¢Bopdq 1 {nudg ) oe TepinTwon

aAAayng Tou €idoug NG KedaAng g Bidag

(Philips, Pozidrive, Torx 1} Square Drive) mpérmnel va

aAAGEeL kat n katoaBldoAaua.

- Adaipgote ToV TPod0doTN Bdwv padi pe Tov
nipocappoyéa (4) arod to katoaBidt (un Avoete
™ Bida ovoPyEng (3)). )

- Agpaipeate TNV KatoapidoAaua (5) (MpocegTe TIg
0dnyieqg xpriong tou Katoapidlov).

YmnodelEn:

H katoafidoAapa (5) uropei va adpaipebei anod tnv

ATPAKTO TOU KAToAPLSL0U, EAV 0 SAKTUALOG

aoddAong (7) Tpapnxtei pog ta micw.

- TomoBetroTe Wa véa KaToaBléo)\aua (5)
(mpooétte TIg 0dnYieq xpriong Tou katoapLdiov)

- Tonoee'rnors TOV TP0d0SOTN BLOWV padi pe Tov
npocapuoyéa (4) Eava oto katoaBidt (BAEme oto
KedAAalo 6.1).

8. Emid16pbwon BAaBwv

MpopAnuata:

* BaBog Bubiopartog: BAEMe onpeio b), d), e), h)

* Maykwpéveg Bideq: BAeme onpeio b)

¢ Mn untdpyouoeg Bideq: BAEne onueio c), g)

* AKvnTomoinuéveg Bideq: BAEMe onpeio a), d)

* [evikd: BAETe onpeio a) Ewg onpeio i)

Avu{rrrncm opaApdaTwv:

Evepyortoleite To KatoaRidt TAVTOTE 0TN
Aettoupyia AEZIOZTPO®A (MPOX TA
EMMNPOZ).

b Bepawbeite, 6TL 0 06nNY0G BABoug (10) eival
aKPLBWG PUBULOUEVOG OTO UNKOG TNG
enekepyadopevng Bidag.

¢ H katcafidorapa (5) mpEMeL va €XEL TO CWOTO
Hrkog. Xpnolporoleite HoVo YVoLleg
katoapldoAapeg Metabo (BAETE 0TO KEDAAALO
10. E§aptipara).

d ‘Otav Bdwvete pia Bida pe kepaAn Philips,
$POVTIOTE Va XPNOLUOTIOOETE a
katoafidoAapa Philips. ‘Otav BOwveTe pa
Bida pe kepaAn Pozidrive, ppovtiote va
XPNOOTIONOETE Hia KatoaBldoAaua
Pozidrive.

e '‘Otav ol Bideg dev pmopouv va Bidwbolv oTo
smeuumo Baeoq pubuiote Tov paBdwTO
TPOXO (11) , woTov va emiteuy Bei To eMBUUNTO
Bdabog Bidwpatog.

f BeBawbeite, 0Tin kKatoapidoAapa eivat cwotd
ToToBETNEVT (TTPOCEETE TIG 0ONYiEg XPrIONG
Tou KaToapidlon).

g Ortav qvnAaquvscn'e, otin 6eou16a Twv
Bidwv (13) dev petadepetal owatd (un
quaaw(opeveq N uN Unapxouoeq Bideg),
BeBawbeite, 6TL KaTA TO BidWa ms{sra oV
08ny6 Badoug (10) EVTEAWG TIPOG TA KATW Kal
Eava tov oanvere ano to enegepyaldopevo
KOMMATL, WOTE VA ETUOTPEDEL 0 0ONYOG BaBoug
oTNV apxLKn Tou Bgan.

O 1p0h0806TNG TWV PLOWV oTAIleTAL e TNV
Tlieon TPOG TA KATW, YU QUTO UTTOPEL va Aeimel
pia Bida, 6Tav dev ekteAeatel OAOKANPN 1
Stadpopny. Mnv evarnobetete To spya)\s:lo TAavw
otov 0onyo Badoug (10), autod Ba propovce va
npowenoel pa Bida.

h Kpatdte 10 epyaleio kdBeta otnV emipdvela
gpyaoiag. ‘Otav To epyaAeio kpatnBei e pia
eAadpld ywvia anokAlong amnod tig 90° pog ta
aploTtepd 1) Tipog Ta 6ekla, dev Ba Bldwbel
apketa Babia n Bida.

9. Zuvtnpnon

ZUVICTWHEVA XPOVIKA StacTipata

oUVTIPNONG:

Kabe pépa:

EAEyxete TOV TPOP0SOTN BOWV yia INUIES Kal

Kabapidete Tov e PpUONUA TIETIECUEVOU Agpa

(PopATE MPOOTATEVUTIKA YUAALD).

Kaée eBdopada:

- ATIOPAKPUVETE TNV LoXUPT pUTTAVON PNXAVIKE,
XWPIG SLaBPWTIKA ATTOPPUTIAVTIKA.

- Mn Aadwvete ta Eexwplota eEaptrjparta.



10. NpdoOeTOq EEOTIAIOHOG

XpnoyotoLeite HOVO yviolo TipooBeTo eEOTIALIONO
m™m¢ Metabo.

Xpnouotoleite povov Tipdcobeto eEOTIAIONO, O
OTI0I0G IKAVOTIOLEL TIG ATIALTHCELG KAl TA
XOPAKTNPLOTIKA oToLXEia TTIou avadEpovTal o
auTEQ TIG 0dnYyieg Aettoupyiag.

EpyaAeio Bidwpatog / kKatoapBLdoAapeg:

(Mnkog: 180 mm)

(@) PH (Philips) ap.2 x 180 mm (6.31582)

MANpeg mpdypappa eEapTNUATWY, BAETE
www.metabo.com 1} 0Tov KaTAAoyo.

11. Emiokeun

Ol ETIIOKEVEG OTA EPYAAEIA ETITPETETAL VA
Slevepyouvtal pévov amo €va eEelSIKEVIEVO
Aartopo!

lMNa ta nAekTpika epyaleia Metabo mou €xouv
avAykn eMoKeung armeubuvOeite otnv avTioToyn
avtinpoowreia TG Metabo. AleuBuvoelg BAEme
www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAAKTIKWV UTTOPEITE va
TOoug KatePaoete otn Slevbuvon
www.metabo.com.

12. Npootacia mepiBaAAovTog

TnpeiTe TOUg EBVIKOUG KAVOVIOHOUG yid TNV
andéoupon cUPPWVA PE TOUG KAVOVEG TPOOTACIAG
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl YIA TNV AVAKUKAWGCN TwV
AxPNoTWYV £PYAAEiwv, CUOKEUACLWYV KAl
TPO0HETOU EEOTTAIGHOU.

13. Texvika otolxeia

Alatnpoupe To dikaiwpa yia aAAayEg, Tiou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT) TIPO0SO0.

Bapog :
0,6 kg

E i DV

:Bideg yuwooavidwv
Bideq poplocavidwv

AapaplvopLdeg autodlatpnTeg

Bideg EuAokataokeuwv

Bideg vooavidwv

Ene€epyalopeveq dlaotacelg Bowy:
Mnkog(mm)= 20/25/30/35/40/45/50/55
Alduetpog oteAéxoug (mm)= uey 5mm
ALApETPOG KEPAANG (MmM)= pEY. 9,5 mm

X TIOLOUEVEG K OA
PH (Philips) ap. 2 x 180 mm
Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIN EVVOOUVTAL e

avoxEg (oUudWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

EAAHNIKA el
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felel6sségunk tudataban kijelentjik: Ez
a csavartar — tipus és sorozatszam alapjan torténé
azonositassal *1) - megfelel az irdnyelvek *2) és
szabvanyok *3) 0sszes idevonatkozé
rendelkezéseinek. A Mlszaki dokumentaciét *4) -
lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Ez az SM 5-55 tipusu csavartar a kdvetkezé Metabo
csavarozokhoz hasznalhaté: SE 2500, SE 4000,
SE 6000, SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 vagy
SE 18 LTX 6000. Hevedertarazott csavarok
feldolgozasahoz tervezték ipari és szakmai
alkalmazasban.

A nem rendeltetésszer( hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegeldzési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdélummal jeldlt szévegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és elGirast. A
biztonsagi utasitdsok és elbirdsok betartasdnak
elmulasztasa elektromos dramlitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjuk, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
utasitasok

A késziiléket tartsa a szigetelt markolati
feliletnél, ha azzal olyan munkat végezne,
amelyek soran a betétszerszam rejtett
aramvezetékekhez, vagy a sajat halozati
vezetékéhez érhet. A feszilltség alatt all6 vezeték
érintése a gép fém részeit is fesziltség ala
helyezheti, és ez elektromos aramitést okozhat.
Gy6z6djon meg réla (pl. fémdetektor segitségével),
hogy a megmunkalandé feliiletben, nincsen aram-
, Viz- vagy gazvezeték.

Ne érjen hozz4 a forgasban 1évé szerszamhoz! A
forgacsot és hasonl6 anyagokat csak a gép
ledllasakor tavolitsa el.

Huzza ki a csatlakoz6t a csatlakoz6 aljzatbol, vagy
vegye ki az akkuegységet a gépbél, mieldtt
barmilyen bedllitast, atszerelést, karbantartast vagy
tisztitast végezne.

A csavartarat kizardlag a hevedertarazott csavarok
becsavarasara hasznalja az ipari és szakmai
alkalmazasban.

Csak akkor hasznalja a készuléket, ha ismeri
kezelését és a hasznalataval jar6 lehetséges
veszélyeket.

Tartsa be az On orszagéban érvényes
balesetvédelmi eléirasokat és biztonsagi
rendelkezéseket.

A csavartérat csak a kdvetkezé Metabo
csavarozokhoz hasznalja: SE 2500, SE 4000,

SE 6000, SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 vagy
SE 18 LTX 6000.

Tartsa be az alkalmazott csavarozé biztonsagi
utasitasat és hasznalati utmutatot.

Az Uzemkész készUlléket soha ne iranyitsa sajat
maga vagy mas személyek ellen.

A csavarok becsavarasakor biztositsa a
munkadarabot az egyttforgas ellen.

Uzemelés kdzben ne nydljon a csavartarba vagy a
csavarozando pozicidhoz.

Mindig mélységtk6zével és markolattal, valamint
hevedervezetéssel dolgozzon ugy, ahogy azt
eléirtak.

Csak a muszaki adatokban megadott
csavartipusokkal és -méretekkel dolgozzon.
Ugyeljen arra, hogy azok alkalmasak legyenek a
csavarozandé anyaghoz.

Csak eredeti Metabo csavarozé biteket hasznaljon,
és azokat elhasznalédas vagy megrongalédas
esetén azonnal cserélje ki. (Lasd a 10. Tartozékok
fejezetet.)

Kapcsolja a csavarozét "jobbra forgasra".
Csavarok kicsavarozasat a csavartarral egyutt
"balra forgas" izemmaodban nem javasoljuk.
Kapcsolja be a csavarozot, mielétt csavarokat
hajtana be, hogy optimalis kezelést biztositson.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

szabvany mélységlitkdzd
szerszamtart6
régzitécsavar

Adapter

csavarozo bit

csavarorsé

zarépersely
mélységlitkdzé-beallité nyomdégomb
csuszka

mélységlitk6zd

QOWONOOUIAWN =

—_



11 bltykds kerék

12 kilincskerekek

13 csavarheveder
14 hevedervezetés
15 markolat

6. Uzembe helyezés

6.1 A csavartar felhelyezése a csavarozora

- Vegye le a csavarozé szabvany mélységultkozéjét
(1) és szerszamtartdjat (2) (vegye figyelembe a
csavarozo hasznalati utmutatéjat).

A szerszamtart6t (2) ki lehet venni a csavarorsoébal,

ha a zaroperselyt (7) hatrahizzak.

- Helyezze be a csavarozo bitet (5) a
csavarorsojaba (6) (vegye figyelembe a
csavarozo hasznalati utmutatojat).

- Helyezze fel a csavartarat az adapterrel (4) a
csavaroz6 biten (5) a csavarozéra.Ennek soran
figyeljen arra, hogy az elfordulas elleni biztositdk
mindkeét oldalon megerdltetés nélkil egymasba
akadjanak.

Megjegyzés:

Az adaptert (4) 8-allasban (mindenkor 45°-kal

elforditva) lehet a csavarozéra feldugni. A

csavartarat a rogzitécsavar (3) oldasa utan

elforditassal lehet a csavarozoval egy vonalba

allitani. Huzza meg ujra a régzitécsavart (3).

6.2 A mélységiitk6zo (10) beallitasa

A mélységuitkd6zén (10) Iévé szamok megfelelnek a
mm-ben megadott csavarhosszaknak, amelyek a
készulékhez fel lehet hasznalni.

A mélységutkdzét (10) az alkalmazott
csavarok hosszara kell beallitani.

- Anyomogombot (8) nyomja le és tartsa lenyomva,
a meélységutkdz6t (10) a felhasznalt csavar
hosszanak megfeleléen allitsa be a
mélységiitlézo (10) eltolasaval a csavar hosszara.
A csavar hossza a skalan leolvashaté.

- A nyomoégombnak végll be kell reteszelnie:
Engedije fel a nyomégombot és tolja el a
mélysegiitkdzét, mig a nyomégomb be nem
reteszel.

6.3 A becsavarasi mélység el6zetes

bedllitasa

Az elézetes beadllitasra a mélységitkozé (10) és a

csavarok minden modositasakor sziikség van.

- A mélységlitk6zét (10) utkdzésig nyomja be és
tartsa benyomva.

- A csavarozo bit (5) csucsanak kb. 3 mm-rel a
mélységiitk6zé (10) folé kell kinyulnia.

- Adott esetben a becsavarozas mélységét a
blitykos kerék (11) elforgatasaval be kell allitani:
¢ Amennyiben a csavarozé bitnek jobban ki kell
nyulnia: a bitykds kereket (11) forgassa lefelé.

* Amennyiben a csavarozo bitnek kevésbé kell
kinyulnia: a bltykds kereket (11) forgassa felfelé.

A finombeallitas egy probacsavarozas utan

torténik. Ehhez lasd a 7.3 fejezetet.

MAGYAR hu

A csavartar-el6tét igy lzemkész allapotban van.

7. Hasznalat

7.1 A csavarheveder (13) behelyezése /
kivétele

Ellenérizze, hogy a csavarfejek felfekszenek-e

a muanyag hevederen, mert ellenkezé
esetben a hevedervezetés (14) megsériil és
mikddése akadalyozott lesz.

A csavarhevedernek (13) nincs kitlintetett iranya,
ezért mindkét oldalrél behelyezheté.

- Tolja at a csavarhevedert (13) alulrél a
hevedervezetésen (14).

- Ezutan a heveder kivagasait olyan mértékben
vezesse be a kilincskerekek (12) fogcsucsai folott,
hogy az els6 csavar a becsavarasi pozicié elé
keruljén. A csavarozd bit (5) ezt a csavart a
mélységitk6z6 (10) lenyomasakor felveszi. Ezért
a csavarhevedert (13) ne tolja be tulsagosan
annak érdekében, hogy ne pazarolja el a
csavarokat.

Ha a csavarhevedert (13) el akarja tavolitani,

hlzza azt at a készuléken. Ne hizza a
csavarhevedert (13) visszafelé. Ez komoly
rongalodasokhoz vezethet.

7.2

A kdvetkezbket ajanljuk:

- Allitsa be a csavarozot jobbra forgasra.

- A csavarozoén a tartés bekapcsolt allapotot allitsa
be.

- Tartsa meg egyik kezével csavarozét. A
késziléket szikség esetén a masik kézével
vezesse a markolatnal (15) fogva.

- Tartsa a készliléket a munkafellletre
merélegesen. Ha a szerszamot a 90°-0s szdgtél
balra vagy jobbra enyhén eltéré szégben tartja, a
csavart nem fogja elég mélyen becsavarni.

- A csavartarat a mélysegutkozével (10) egyutt
allitsa szembe a munkadarabbal és nyomja ra.

- A gép a csavart feldolgozasi helyzetébe viszi és
becsavarja.

- Ha a csavaroz6 kuplungja hallhatéan
szétkapcsol, vegye vissza a csavartar-elGtétet
munkadarabtol.

A berendezés kezelése

7.3 A becsavarasi mélység finombeallitasa

== ==

A becsavarasi mélységet (ill. a slllyesztési
mélységet) a blitykds kerék (11) elforgatasaval
allithatja be.

- Hajtson végre probacsavarozast.

- Adott esetben a becsavarozas mélységét a
butykds kerék (11) elforgatasaval lehet finoman
allitani:

* Amennyiben a csavarfejnek jobban ki kell
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nyulnia: tekerje felfelé a biitykos kereket.
* Amennyiben a csavarfejnek kevésbé kell
kinyulnia: forgassa felfelé a bltykos kereket.

7.4 A csavarozé bit (5) cseréje

Csak eredeti Metabo csavarozo biteket hasznaljon
(l&sd a 10. Tartozék fejezetet).

Elhasznalodas, ill. rongalédas vagy a
csavarmeghajtas modjanak megvaltoztatasa
esetén (Philips, Pozidriv, Torx vagy Square Drive) a
csavarozo bitet ki kell cserélni.

- Huzza le a csavartarat az adapterrel (4) egyutt a
csavarozorol (a régzitécsavart (3) ne oldja meg).

- A csavarozofejet (5) vegye ki (vegye figyelembe a
csavarozo hasznalati Utmutatot).

A csavarozo bitet (5) ki lehet venni a csavarorsobol,

ha a zaroperselyt (7) hatrahizzak.

- Helyezzen be egy Uj csavarozd bitet (5) (vegye
figyelembe a csavarozé hasznalati utmutatojat)

- Helyezze fel Ujra a csavartarat az adapterrel (4)
egyutt a csavarozéra (lasd a 6.1 fejezetet).

8. Hibaelharitas

Problémak:

¢ slillyesztési mélység: lasd a b), d), ), h) pontot

* beszorult csavarok: lasd a b) pontot

* hianyz6 csavarok: lasd a c), g) pontot

¢ all6 csavarok: lasd az a), d) pontot

* altalanos problémak: lasd az a)-tdl i)-ig terjedd

pontokat.

Hibakeresés:

a Kapcsalja a csavarozot mindig JOBBRA
FORGASRA (ELORE).

b Gy6z6djon meg arrdl, hogy a mélységiitkdz6
(10) pontosan a feldolgozandd csavar hosszara
legyen beallitva.

¢ A csavarozé bitnek (5) megfeleld
hosszusagunak kell lennie. Csak eredeti
Metabo csavarozoé biteket hasznaljon (lasd a 10.
Tartozék fejezetet).

d Ha On Philips fejjel rendelkez csavarral
dolgozik, gy6z6djon meg arrdl, hogy Philips
csavarozo bitet hasznal-e. Ha On Pozidriv fejjel
rendelkez6 csavarral dolgozik, gyéz6djon meg
arrdl, hogy Pozidriv csavarozo bitet hasznal-e.

e Ha acsavarokat nem lehet a kivant mélységbe
becsavarni, allitsa at a beallitégyrit (11) , mig el
nem éri a kivant becsavarasi mélységet.

f Gy6zd6djon meg arrdl, hogy a csavarozo bitet jol
helyeztek-e fel (vegye figyelembe a csavarozo
haszndlati Utmutatot).

g Haazttapasztalja, hogy a gép a csavarhevedert
(13) nem eléirasszerlien tovabbitja (a csavarok
nem jelennek meg, vagy hianyoznak),
gy6z6djon meg arrdl, hogy ha a csavarozas
soran a mélysegutk6zét (10) teljesen lenyomija,
majd a munkadarabtél ismét teljesen eltavolitja,
a mélységutkdzo visszatér-e kiindulasi
helyzetébe.

A csavartérat a gép a lenyomasakor télti be,
ezért a toltés hibas lehet, ha nem a teljes I6ketet

hajtjuk végre. A szerszamot ne helyezze le a
?élységﬂtkbzéjére (10), mert az csavart télthet
e.

h Tartsa a készililéket a munkafeliiletre
merdlegesen. Ha a szerszamot a 90°-os sz6gtél
balra vagy jobbra enyhén eltéré szégben tartja,
a csavart nem fogja elég mélyen becsavarni.

‘ 9. Karbantartas

Ajanlott karbantartasi intervallumok:

Naponta:

A csavartarat sérilés ellenérizze rongalédasokra
tekintettel, és tisztitasat suritett levegodvel kifuvatva
végezze el (kdzben viseljen védészemiiveget).

Hetente:

- Az er6teljes szennyezédéseket mechanikusan,
agressziv tisztitszer hasznalata nélkil tavolitsa
el.

- Az egyes alkatrészeket ne olajozza be.

10. Tartozékok

Kizarélag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.
Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.
Csavaroz6 szerszam / Csavaroz6 bitek:

(Hossz: 180 mm)

(@) PH (Philips) 2 sz. x 180 mm (6.31582)

A teljes tartozékprogram megtaléalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a kataldgusban.

11. Javitas

A Szerszamon végzend® javitasokat csak
szakember végezheti el!

A javitasra szorul6 Metabo szerszamokkal forduljon
a Metabo képviselethez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

12. Kérnyezetvédelem

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirdsokat.

13. M(iszaki adatok

A muUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

Suly

0,6 kg

Feldolgozhaté varfajtak
hevedertarazott:gipszkartoncsavarok
forgacslapcsavarok

onfuré lemezcsavarok

facsavarok
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farostlemezcsavarok

Feldolgozhat6 csavarméretek:
hossz (mm)= 20/25/30/35/40/45/50/55
szaratméré (mm)= max. 5 mm
fejatméré (mm)= max 9,5 mm

Alkalmazhaté varozoéfejek varbehajtashoz:
PH (Philips) 2 sz. x 180 mm

A fenti mUszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).
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ru PYCCKUM

OerMHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCnjiyatauyuun

1. [AeKknapauuAa o COOTBETCTBUMU

HacToAuwmm nog cBoto OTBETCTBEHHOCTb
3aAB/AEM: JaHHbIW MarasvH ¢ UaeHTUdMKaLmen
no TUMy 1 cCepuMHOMY HOMepy *1) oTBeYaeT BCeM
[eViCTBYIOLLMM NOJIOKEHUAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TeXHUYECKYI0 OKYMEHTauMIo A1 *4) - CM. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

[JaHHbIM marasvH SM 5-55 npegHa3HayeH gns
yCTaHOBKM Ha wypynosepTbl Metabo SE 2500,
SE 4000, SE 6000, SE 18 LTX 2500,

SE 18 LTX 4000 nsm SE 18 LTX 6000.
MNpepHasHayveH ANA NPUMEHeHUA B
NPOMBILLIEHHOM M KOMMEpPYECKOM chepe ¢
wypynamMmu, npurogHbiM1 anAa UCnoib3oBaHUA B
MarasnHHOM JIeHTe.

3a yuiep6, BO3HUKLLKWIA B pe3ybTate
MCMo/Ib30BaHWA HE MO HA3HAYEHWIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/Ib30BaTE b,

Heobxoammo cobnogaTs 06LLenpuHATbIE Npasuia
TEeXHWKM 6e30MacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
npuBeAEHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wMuMe ykasaHUA No TEXHUHKE
6e3onacHoOCTH

[nsA Bawen co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH
W 3aLLMTbI 3NEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NoBpeAeHUIM coboaanTe yKasaHus,
OTMeY€eHHble AaHHbIM cumBosiom!

NPEAYNPEXHAEHUE! B uenax cHUeHuA
pYCKa NOy4YEHWA TeNECHbIX MOBPEHAEHNH
MPOYTUTE JaHHOE PYKOBOACTBO Mo
SKCMIyaTaumm.

NPEAYNPEXAEHMUE! NpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUM M YHa3aHUA MO TEXHUKe
6e30nacHOCTU. HeBbINOHEHUE MPUBEAEHHbIX
HUMHE MHCTPYKLMI M yKa3aHmi 1Mo TeXHUKe
6e30r1aCHOCTH MOMET MPUBECTH K TOPAKEHWUIO
3/IEKTPUYECKNM TOKOM, BOSHUKHOBEHWIO Noxapa
W/MAN K MOJTYHEHUIO TAMHEIbIX TPaBM.

CoxpaHm'e BC€ UHCTPYKLUHUU U YHa3aHUA no
TeXHUKe 6e3onacHocTU A 6yaywero
BnagenbLa.

MepenaBanTe aNEKTPOUHCTPYMEHT CAEAYHOWEMY

Bnagenibly TO/IbKO BMeCTe C 3STUMU [OKYMEHTaMU.

4. Ocobble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoCcTH

[epHuUTe UHCTPYMEHT 3a U30/IMPOBaHHYIO
NoBEPXHOCTb NpU NpoBefAeHUH pabor,

€C/IN BO3MOHEH KOHTaKT BCTaBHOIoO
MHCTPYMEHTa CO CKPbITOI 3/1IEKTPONPOBOAKOM

56 WM C COGCTBEHHbIM ceTeBbIM Kabenem.

HKOHTaKT C HAXOAALLMMMCA MOA HAMPSHEHUEM
NpOBOAAMM MOXET TaKKe nepegasaTb
HanpsMeHe Ha MeTaslJIMYecKue YacTv Npuéopa
CMPOBOLMPOBATH yAAp 3/IEKTPUYECKMUM TOKOM.

Y6epuTech, 4TO B TOM MecCTe, rae byayT
Npou3BOAUTLCA PaboThl, He répoxop,ﬂ'r JIMHUU
3NIEKTPO-, BOAO- U Fa30CHAOKEHUA (Hanpumep,
C NMOMOLLbIO METaJI/IOUCKaTEeNs).

He potparnsaiTech 0 BpaLlaloLLerocs CMEHHOro
MHCTpyMeHTal! Yaanante CTPyKKY U Apyron Mycop
TOJ/IbKO MOC/IE NOJIHOM OCTAHOBKW MHCTPYMEHTA.

Mpexae YeM NPUCTYNUTb K StoGbIM paboTam no
HacTpoViKe, nepeHanagKe, TEXHUYECKOMY
06CNYHUBAHWIO UM PEMOHTY, BbIHbTE LUTEKEP U3
PO3ETKU UM aKKYMYNATOPHbIN 610K M3 Npubopa.

MpumeHaAlrTe MarasvH TOJIbKO A8 BBOPa4YMBaHMA
LUYpPYNOB, NPUroAHbIX AJIA UCNOb30BAHNA B
MarasMHHOMW NIeHTE, B NPOMbILLEHHOM U
KOMMepYecKo cdepe.

Mcnonb3yinTe 31eKTPOMHCTPYMEHT TOJIbKO B TOM
cnyyae, ec/iv Bbl yMeeTe 0bpaLaTbCa € HAM U
3HaeTe 0 BO3MOMHKHbIX ONAaCHOCTSX, KOTOPbIE MOTYT
BO3HMKaTb Npu paboTe.

CobntoganTe npaBuia TEXHUKM 6GE30MACHOCTH, a
TaKMe COOTBETCTBYHIOLLME NpeAnucaHus,
[eNCTBYIOLLME B BaLLEN CTPaHe.

Mcnonb3ayiTe MarasuH TO/bKO C LWypynoBepTamu
Metabo SE 2500, SE 4000, SE 6000,

SE 18 LTX 2500, SE 18 LTX 4000 nau

SE 18 LTX 6000.

CTtporo cobntoganTe yKasaHus Mo TEXHUKE
6e30MacHOCTU Y MHCTPYKLMIO MO UCMOIb30BaHMIO
COOTBETCTBYHIOLLErO LUYypYynoBEpTa.

Hukoraa He HanpaBnsATe roTOBLIN K paboTe
MHCTPYMEHT Ha Ce6A MW APYrnx N0AEN.

Mepen BBOpayMBaHWEM LLYPYNOB 3aUKCUPYHITE
3aroToBKy OT MPOBOPAaYMBaHMS.

Bo Bpems paboTbl He 6epuTECh pyKamu 3a
marasuH Wnau 3a 3aroToBHY.

Bcerpa pa6oTaiite ¢ orpaHnuinTenem rnyomHbl u
PYKOATHOW C HanpaBAAIoLWEN IEHTbI B
COOTBETCTBUU C YKa3aHUAMMU MO UX
MUCMOJIb30BAHUIO.

Mpw paboTe Ucnosb3ynTe LWYpPYnbl TOIBKO TOro
TMNa 1 pasmepa, KOTopble NPUBOAATCA B
TEXHUYECKUX XapaKTepPUCTUKax. YbeanTeck B TOM,
YTO WYpYnbl NOAXOAAT AJ15 BBOPAYMBAHMA B TOT
WM MHOW MaTepuan.

Mcnonb3yiTe TOIbKO OpUrMHA/IbHbIE HACafKU-
6uTbl Metabo, a B cnyyae usHoca mam
NoBpeXAeHUA HEMeJ/IEHHO 3ameHsiTe ux. (Cm.
pa3gen 10. "OcHacTKa").

MepexsioumTE LWypPYNnoBEPT B NOJIOHEHUE
«[paBoe BpaLlleHue».

BbiBOpaunTb LWYpPYMbl B NONOKEHUH «JleBoe
BpalLeHMe» C YCTAHOB/IEHHbIM MarasuHoM He
peKoMeHpayeTcs.



MpaBunbHOE oBpalleHre C UHCTPYMEHTOM
npegnosnaraeT BH/OYEHWE LWypynoBépTa nepes
Ha4asIoM BBOPA4MBaHWSA LLYPYOB.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

CraHfapTHbIN OrpaHnynTeNb ry6uHbI
[Jepmarens MHCTpymeHTa

3aMUMHbIN BUHT

Apantep

Hacapgka-6uT

LUnnHaens BuHTOBEPTA
DuKeHpyroLwan BTyIKa

HHonka perynmpoBKK orpaHn4mTens rinyouHbl
CKonb3Awas getanb

10 OrpaHunynTenb ry6mHbl

11 PerynvpoBo4yHOE KONEeCHKO

12 XpanoBuku

13 MarasuHHasa neHTa

14 Hanpasnstowana neHTbl

15 PyxoAaTHa

CoOoONOOORWN =

6. BBop B aKcnayaTauuio

6.1 YcrtaHOBKa MarasuHa Ha WypynoBépT

- CHUMWTE CTaHAAPTHbIN OrpaHUYUTENb ry6UHbI
(1) v pepaTenb UHCTPYMeEHTA (2) cnegymTte
WMHCTPYKLMM MO UCMOJIb30BaHMIO LWYpYNnoBepTa).

YKasaHue:

[Jepmarens MHCTpyMeHTa (2) MOMHO U3B/eYb U3
WNWHAENA WYpYynoBepTa, NOTAHYB (GUKCUPYIOLLYIO
BTY/KY (7) Ha3ag.

- YcTaHoBWTE HacafKy-6vT (5) B LUNMWMHAENb
wypynosepTa (6) (cnegymTe UHCTPYKLMK MO
MCMO/Ib30BaHMIO LLYPYNoBEépTa).

- HapeHbTe marasvH ¢ agantepom (4) yepes
HacagKy-6uT (5) Ha wypynosepT. CneauTe 3a
TeM, 4TO6bI PUKCaTOPbI OT NPOBOPAYUBAHUSA C
06enx CTOPOH Nerko BOLWAW Apyr B Apyra.

[pumeyaHue:

ApanTep (4) MOXKeT yCcTaHaB/MBaTLCA Ha

LIypynoBepT B 8 NONOKEHNAX (C Lwarom 45°).

Mocne ocnabneHusa 3alMMHOro BMHTAa (3) MarasuH

MOHO BbIPOBHATbL MO OAHOM JIMHWK C

LIypynoBEPTOM NyTEM ero nosopaymsanusa. CHoBa

3aTAHWUTE 3aXMMHbIN BUHT (3).

6.2 PerynupoBKa orpaHU4uUTeNs rny6uHbl

Lindpsbl, yKasaHHble Ha orpaHU4MTene riyouHbl
(10), cooTBETCTBYIOT A/IMHE UCNO/L3YEMbIX
LLYypynoB (B MM).

OrpaHunyuTens rnybuHsbl (10) cnepyeT
YCTaHOBUTb Ha AJIMHY UCMOJIb3YEMbIX
LypyroB.

- HaxmuTe KHOMKy (8) 1, yaep:uvBan ee HaaTomn,
yCTaHOBUTE OrpaHnymTenb rybuHbl (10) B
COOTBETCTBUM C AJIMHOM UCTOb3YEMbIX LLYPYNOB
nyTem NepesBUKEHUA OrpaHUYUTENs FYGUHDI

PYCCKWM ru

(10). AnuHy LWypyna MOXHO yCTaHOBUTb MO
LIKane.

- KHonKa pgonHa BOMTHM B 3aLenieHue:
OTNYCTUTE KHOMKY W Nepefsurante
orpaHuyuTeNb rNy6MHbI 40 LWEeNYKa.

6.3 [MpepycTaHoBKa rn1y6UHbI BBOpaYuBaHUA
MpepycTaHoBKa TpebyeTca npu no60M
M3MEHEHWM NOIOKEHWA OrpaHNYUTENs TY6GUHBbI
(10) nAm Ncnosib30BaHMKM APYrMX LWYPYMOB.

- MpumMuTeE orpaHnymTens rny6mHel (10) go ynopa
W yLepHKUBanTe ero B TAKOM MOJIOKEHUM.
- HoHel, Hacapkun-6uTa (5) foMmKeH BbicTynaTb

NPUM. Ha 3 MM Hag orpaHuyuTenem rayouHsl (10).

- YcTaHoBUTE ry6uHY BBOPaYMBaHUA MyTEM
BpaLLEeHWA peryIMpoBoYHOro Konecuka (11):
* YT106bI HacagKa-ouT BbICTynana CuibHee,
BpaLlanTe KonecuKko BHU3 (11).
* Y106bI HacagKa-6MT BbiCTynasa MeHblLLe,
BpaLlanTe Konecuko Beepx (11).

To4Han perysMpoBKa BbINOJHAETCA Nocne

Npo6HOro BBOpa4MBaHWA — CM. pasgen 7.3.

Tenepb MarasuH-npmucTaBKka rotoBs K pa60Te.

7. JKcnnyartaums

7.1 YcrtaHOBKa/u3Bsie4yeHUe marasuHHOM

neHTbl (13)

Y6eanTech B TOM, 4TO FOJI0BKM LLYPYNOB

npunerawoT K N1acTMaccoBOM SIEHTE; B
NPOTMBHOM C/ly4ae BOSMOMXHO NOBpeMXAeHNe
HanpasnsoLen neHTol (14) 1 HapyLweHne
(YHKLMOHMPOBaHUA MHCTPYMEHTA.

MaraauHHas neHta (13) MOXeT ycTaHaBMBaTbLCA
C No60M CTOPOHBI.

- MpoTAHMTE MarasuHHyto neHTy (13) cHM3Y Yepes
HanpasAswowyo (14).
3aTem NpoTArMBamnTe JIeHTY Mo BepLUMHAM
3y6beB XpanoBuKOB (12) Ao Tex nop, noxa
nepBbIi WYPYN He 3alMeT MeCTO nepep,
nosuuunen ana BBopaunBaHuA. Hacagka-6mt
(5) nprHUMaET 3TOT LWypyn NPU NPUHUME
orpaHunyuTensa rnyouHsl (10). MoaTomy He
BTArMBanTe NeHTy (13) Ha CMULIKOM 60/bLLYI0
L/IMHY, YTOGb! HE NOTPaTUTb BMYCTYO HX OAHOMO
wypyna.

[na nseneyeHns marasmvHHoOM neHTbl (13) n3

marasuHa npoTsaHWUTE €€ Yepe3 MHCTPYMEHT.
He BbiTArnBanTe neHTy (13) B 06paTHoM
HanpaB/eHUn. STO MOXKET NPUBECTU K €€
CEePbE3HbIM NMOBPEXAEHUAM.

7.2 TMpaBuabHoe obpalyeHue

Hawwm pekomeHpaumm:

- YcTaHoBu1Te LWYpYnoBEPT B NooxeHMe «[pasoe
BpalleHue».

- MNepekniounTe WYpynoBEPT B PEHMUM
HenpepbIBHOW PaGoThl.

- YaepruBaviTe WypynosepT pyKow. Mpu
Heo6X0AMMOCTH NpUAEPHMBaNTE ero Apyrom
PYKOM 3a pyKOATRY (15).

- [lep¥unTe MHCTPYMEHT MOZ, NPAMbIM Yr/IOM K
pa6oyei noBepxHOCTU. Ecan yaepwmBaTth
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MHCTPYMEHT C OTK/I0HEeHWeM oT 90° BNeBO Wan
BMpaBso, LWypyn He OyAeT BBOpa4MBaThCA
NMOJIHOCTHIO.

- YcTaHoBWTE MarasuH ¢ orpaHnymUTeNEM rny6uHbI
(10) HaNPOTKB 3aroTOBKW M MPUKMUTE €ro K HEN.

- lWypyn nopaéTtcsa B nonoxeHue ana
BBOpayvBaHWA 1 BBOpa4MBaEeTCH.

- B cnyyae pacuennenuns mydTbl WypynosépTta
(pasgacTca xapaKTepHbIM LENYOK) OTOKMUTE
MarasuH-NpucTaBKy OT 3aroTOBKM.

7.3 TouHasa peryiMpoBKa rny6uHbl
BBOpa4YuBaHWA

= =

ny6uHa BBOpaYnBaHUA peryampyeTca nytem
BpaLleHua Konecuka (11).

- BbinonHuTe npo6HoOe BBOpaunBaHueE.

- Mpun HEOBXOAUMOCTH OTPETYNPYITE FTYOUHY
BBOpa4vMBaHWA NyTem BpalleHua Konecuka (11):
* YT06bI rofIoBKa LLypyna BbiCTynana cuibHee,
BpaLlaiTe KONECUKO BBEPX.
* YT06bI rosIoBKa LUypyna BbICTynana MeHbLue,
BpaLlanTe KOIECUKO BHUS.

7.4 3ameHa HacapKu-6uTa (5)

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHasIbHblE HAaCafKu-
6uTbl Metabo (cm. pasgen 10. "OcHacTtka").

B cnyyae nsHoca/noBpexaeHus HacagKu-omta
WM NPY UCNOJIb30BaHMM LLYPYMOB C APYTUM
wanuem (Philips, Pozidriv, Torx nnn Square Drive)
cneflyet CMEHUTb HacafKy-ouT.

- CHMMKTE MarasuH ¢ agantepom (4) ¢
LypynoBépTa (He ocnabnanTe 3aMMHbIN BUHT
(3))-

- CHMmHTE HacagKy-6uT (5) (cnepyviTe
MHCTPYKLMM MO UCMO/Ib30BaHMIO LLYpYnoBEépTa).
YKasaHue:

HacapKy-6u1T (5) MOXHO M3BNeYb U3 LINUHAENA

LypynoBepTa, NOTAHYB PUKCUPYIOLLYIO BTYJIKY (7)

Hasag,.

- YcTaHOBWTE HOBYIO HacaaKy-ouT (5) (cheayvte
MHCTPYKLMK MO UCMO/Ib30BaHMIO LYPYNoBEPTA)

- YcTtaHoBWTE MarasvH-agantep (4) obpaTtHo Ha
wypynosepT (cM. pasaen 6.1).

8. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEMN

Mpo6nembi:

¢ [ly6uHa BBOpauMBaHuA: CM. NyHKTbI b), d), ), h)
* 3aK/IMHMBaHWE LLYypPYNoB: CM. NYHKT b)
* HenpaBsuibHas nogaya wypynoBs: CM. MyHKTI C),

9
* OTCyTCTBME NOAAYM LLYPYNOB: CM. MYHKTbI &), d)
* ObLwme: CM. MyHKTbI a) — i)
Mounck HeucnpaBHOCTEN:

a Bcerpa yctaHaBnunBaiTe WwypynosépT B
nonoxeHue «[MPABOE BPALLEEHWME>»

(BMEPEA).

b Y6eauTtech B TOM, 4TO OrpaHUYUTENb FYOUHDI
(10) oTperynmMpoBaH TO4HO MO AJ/IMHE
BBOPa4Yv“BaeMoro Lypyna.

¢ HacapKa-6uT (5) gonmKHa MMeTb NPaBUIbHYHO
ANnHY. Micnonb3yimTe TONbKO OpUrMHasIbHbIE
Hacapgkun-6uTbl Metabo (cm. pasgen 10.
"OcHacTKa").

d [pu BBOpayMBaHuu LWypyna c ronosKon Philips
ucnonb3ymTe Hacaaky-6uT Philips. Mpu
BBOPayvBaHuM LWypyna ¢ ronosKon Pozidriv
Mcnonb3yinTe HacagKy-6mut Pozidriv.

e Ecnv wypynbl He BBOPaYMBaIOTCA Ha HYHKHYIO
rny6uHy, OTperyanpymTe rnyouHy
BBOpa4MBaHWA NP1 NOMOLLM PeryIMpoBO4HOro
Konecuka (11).

f Y6eputechb B TOM, 4TO HacagKa-GMT NPaBUIbHO
yCTaHoB/eHa (CnefynTe MHCTPYKLUMK NO
MCNONb30BaHUIO LLYpPYMNoBEPTa).

g Ecnv Bbl 3amMeTnn, YTO Nofjaya NeHTbl ¢
wypynamu (13) BbINONHAETCA HEKOPPEKTHO
(wypynbl He mogaTCA MK NoaatTcA
Henpasu/bHO), y6eanTech B TOM, YTO Npu
BBOPayvBaHUM Bbl NMOJIHOCTHIO NPUKMMaETe
orpaHuyuTens rnybuHbl (10) n cHoBa
OTHMMaeTe ero OT 3aroTOBKW HACTO/BbKO,
YTOGbI OrpaHNYUTESb FYGUHBI BEPHYJICA B
CBO& MCXOLHOE MOJIOKEHHE.

Mpu npurKMMeE NpoMcxoauT 3arpysKa
marasuHa, moaToMy OLUMBOYHOW Noaaym
Lypyna He NPOUCXOAMT 0 TeX Nop, NoKa He
6yAeT BbINOJIHEH NOJHBIV X0A,. He KnaguTe
MHCTPYMEHT Ha OrpaHu4nTesb ray6buHbl (10) —
B 9TOM CJly4ae BO3MOXKHa nogasa Lwypyna.

h  [lepmunTe MHCTPYMEHT Nof NpAMbIM YI10M K
paboyen NoBepxHOCTU. Ecan yaepxmeaTtb
MHCTPYMEHT C OTK/IOHEHMeM oT 90° BieBO UK
BNpaBo, LWypyn He 6yAeT BBOpPaunBaTbCA
MOJIHOCTBHO.

9. TexHU4ecKoe o6CyHMUBaHUE

Peuomeunyemaﬂ nepuogu4yHoOCTb NpoBeaeHUA
TeXHU4eCHoro OGCﬂyH'WIBaHMH:

ExepHeBHO:

MpoBepsKTe MarasnH Ha OTCyTCTBUE
NOBPEXAEHUIN 1 O4ULLainTe ero NnyTém nNpoayBKU
CHaTblM BO3AyXOM (Npu 9TOM HageBanTe
3aLUMUTHBIE OYKH).

ExeHepenbHo:

- YpananTte cunbHble 3arpsa3HEeHNA MEXaHNYECKUM
€noco6oM 6e3 UCMNO/Ib30BaHNA arpecCUBHbIX
YUCTSALLMX CPEACTB.

- He cmasbiBaiTe Mac/iom OTAe bHbIE AeTau.

10. OcHacTHa

Mcnonb3yiTe TOIbKO OPUrMHA/IBHYK OCHACTKY
Metabo.

Mcnonb3yiiTe TONIbKO Ty OCHACTKY, KOTopas
oTBevaeT TpeboBaHUAM 1 NapameTpam,
nepe4yncineHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
KCMnIyaTaumu.

MHCTpyMeHT ana BBOpaYnBaHus / HacagKu-omuThbl:
(annHa: 180 mm)



(@) PH (Philips) Ne 2 180 uwm (6.31582)

MoNHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAANEHOCTEN CM. Ha
cante www.metabo.com nnu B Katanore.

11. PemoHT

K peMOHTY aneKTPOMHCTPYMEHTA MOTYT GblTb
J0MNyLEeHbl TOIbKO KBa/IMGULMPOBaHHbIE
cneumanmncTbl-3NeKTPUKM!

[ns peMOHTa 3/1EKTPOUHCTPYMEHTOB UPMbI
Metabo o6pallaiTech B pervoHasibHoe
npeacTaBuTeNnbCTBO hrpMbl Metabo. Agpec cm. Ha
caiTe www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTel MOMKHO CKavaTb C canTa
www.metabo.com.

12. 3awmTa oKpyHawLuen cpeabl

CobnogaiTe HauMoHaNbHbIE NpaBuna
3KOJIOTMYECKM 6e30nacHom yTuamsaumm 1
nepepaboTHU OTCYKUBLUMX MALLWH, YNAKOBKU U
OCHAaCTKM.

13. TexHU4YecKUue
XapaKTepUCTUKU

OcTaBnseM 3a co60M NPaBo Ha TEXHUYECKME
WU3MEHEHMUs.

Bec :
0,6 Kr

Buppbl Wypynos, NpuroaHble AN UCNOAb30BaHUA B
MarasuMHHOM JIeHTe:LWYpPYnbl MO FMNCOKAPTOHY;
Lypynbl no daHepe;

LUYpYyMbl-CamMope3bl MO JIMCTOBOMY MeTay;
Wypynbl MO ApeBEeCcUHe;

LWypynbl 1O BOJIOKHUCTbIM NAUTaM.

Pasmepsbl Wwypynos:

Annna (mv)= 20/25/30/35/40/45/50/55
[JnameTp XxBOCTOBMKA (MM)= MaKc. 5 MM
JnameTp ronosku (Mm)= maxc. 9,5 mm

|/|CI'IO}1b3yeMbIe HacagKM-6MTbI 4nAa wypynos CO

wau MU HbIX TUMNOB:
PH (Philips) Ne 2 x 180 mm

Ha yHasaHHble TEXHWYECKME XapaKTepUCTUKM
pacnpocTpaHaATCA JONYCKW, NPeayCMOTPEHHbIE
JEeMCTBYIOLMMK CTaHAapTaMK.

PYCCKWM ru

59



17027 3140 - 0819

®
Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




